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Technical Data

Model BFS1800
Voltage/Frequency 230V-50HZ
Input power 1800W

No load speed 4200RPM
Blade size O254MM

Max. cutting at 0° * 90° H65*W155MM

Max. cutting at 45° * 90° H65*W105MM

Max. cutting at 0° * 45° H40*W155MM

Max. cutting at 45° * 45° | H40*W105MM

Table saw: at 90° / at 45° | 68MM/50MM

Cutting table 90°-68mm/45°-50mm * The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and technical specifications without prior notice
unless these changes significantly affect the performance and safety of the products. The parts described / illustrated in the
Max. Cutting capacity at | 70mm pages of the manual that you hold in your hands may also concern other models of the manufacturer's product line with similar

90° features and may not be included in the product you just acquired.
* To ensure the safety and reliability of the product and the warranty validity, all repair, inspection, repair or replacement work,
Max. Cutting capacity at | 50mm including maintenance and special adjustments, must only be carried out by technicians of the authorized service department
° of the manufacturer.
45 * Always use the product with the supplied equipment. Operation of the product with non-provided equipment may cause
54,2x50cm malfunctions or even serious injury or death. The manufacturer and the importer shall not be liable for injuries and damages
resulting from the use of non-conforming equipment.

Table dimensions

SYMBOLS

The following symbols can be found in the following pages and on the machine. Be'sure that you understand their meaning before using the machine.

Read the instruction manual.
Unplugithe tool before turning it over around the axis.

.

Double insulation.

©

R

To avoid injury form flying debris keep holding the saw
’ ® head down, after making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

ﬂ Position your hands properly when carrying.
@ Do not place hand or fingers close to the blade.

Do not lift up the top end of the rip fence when installing
‘ or removing it.
For your safety, remove chips, small pieces, etc. form the
table top before operation.
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Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
Note: Specifications may deter train country to country.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter cutting in wood. The tool can be used both in miter saw mode and in table saw mode by turning over the
table around its axis.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the same voltage as indicated on the nameplate and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with European Standard and can, therefore, also be used from sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety please refer to the enclosed safely instructions.
ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL

1. For both miter saw mode and table saw (bench saw) mode:

2. Wear eye and hearing protection. Other suitablejpersonal protective equipment should be worn.

3. Never wear gloves during operation except fof replacing saw blades or handling rough material before opera lion.

4. Keep the area around the tool level well maintained.and free of loose materials e.g. chips and cut-offs.

Do not operate saw without guards and rivingiknife.in place. Check'blade guards for proper closing before each use. Do not operate saw if blade guards do not
move freely and close instantly. Never clamp or tie thesblade-guards into the open position. Any irregular operation of the blade guards should be corrected
immediately.

5. Clean and be careful not to damage the spindle flanges (especially the Installing surface) and hex bolt before or when installingthe blade. Damage to these
parts could result in blade breakage. Poor installation may cause vibration/\wobbling or slippage ofthe blade. Use only flanges specified for this tool.

6. Check the blade carefully for Cracks or damage before operation. Do notuse saw bhlade which are damaged or deformed.

7. Use only saw blades recommended by the manufacturer and which conformto EN847-1, and observe that the riving knifemust not be thicker than the width
of the cut by the saw blade and not thinner than the body of the blade.

8. Always use accessories recommended in this manual. Use of improperiaccessories such as abrasive cutting wheels may causean injury.

9. Select the correct saw blade for the material to be cut.

10. Do not use saw blades manufactured from high speed steel.

11. To reduce the emitted noise, always be sure that the blade is sharp and clean.

12. Use correctly sharpened Saw blades. Observe the maximum speed marked on the saw-blade.

13. Do not cut metals such as nails and screws. Inspect for and remove all nails, screws and, other foreign'matter.from theworkplace before operation.

14. Knock out any loose knots from workplace before beginning to cut.

15. Don't use the tool in the presence of flammable liquids or gases.

16. For your safety remove the chips, small pieces, etc. from the work area and table top,before plugging the tool and-startingoperation.

17. The operator is adequately trained in the use. adjustment and operation of the tool

18. Keep hands and make your bystander and yourself position out of path and not in line withsaw blade. Aveid contact with anycoasting blade. It can still cause
severe injury and never reach around saw blade.

19. Be alert at all limes, especially during repetitive monotonous operations. Don't be lulled into'a.false\sense of security. Bladesare extremely unforgiving.
20. Make sure the shaft lock is released before the switch is turned on.

21. Before using the toot on an actual workpiece, let it run for a while. Watch for vibration or wobbling that could indicate poorinstallation or a poorly balanced
blade.

22. Wait until the blade attains full speed before cutting.

23. The tool should not be used for slotting rabbeting or grooving.

24. Refrain from removing any cut-offs or other parts of the workplace from the cutting area whilst the tool is running and the sawhead is not in the rest
position.

25. Stop operation immediately if you notice anything abnormal.

26. Turn off tool and wait for saw blade to slop before moving workpiece or changing settings.

27. Unplug tool before changing blade, servicing or not in use.

28. Some dust created from operation contains chemicals known to cause cancer, birth defects or other reproductive harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based-painted material.

- Arsenic and chromium from chemically-treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depending on how often you do this type of work. To reduce your exposure to these Chemicals: work in a well ventilated
area and work with approved safety equipment, such as those dust masks that are specially designed to filter out microscopic particles.

29. Connect the tool to a dust collecting device when sawing.

30. Make sure that the table is securely fixed with the lever after turning it over.

14 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR BORMANN
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When using in miter saw mode:

1. Do not use the saw to cut other than wood, aluminum or similar materials.

2. Do not perform operation freehand when cutting workplace in an area close to saw blade. The workpiece must be secured firmly against the turn table and
guide lance during all operations.

. Make sure that the turn table is properly secured so it will not move during operation.

. Make sure that the arm is securely fixed when beveling. Tighten the lever clockwise to lix the arm.

. Make sure the blade does not contact the turn table in the lowest position and is not contacting the workpiece before the switch is turned on.

. Hold the handle firmly. Be aware that the save moves up or down slightly during start-up and slopping.

. When using in the table saw (bench saw) mode:

. Do not perform any operation freehand. Freehand means using your hands to support or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.

. Make sure that the turn table is fixed securely.

10. Make sure that the arm is securely fixed in the working position. Tighten the lever Clockwise to fix the arm.

11. Use a push slick or a push block to avoid working with the hands and fingers close to the saw blade.

12. Make sure the blade is not contacting the riving knife or workpiece before the switch is turned on.

13. Always stare the push-stick when it is not in use.

14. Pay particular attention to instructions for reducing risk of kickback. Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade. Kickback
causes the ejection of the workpiece from the tool back towards the operator. Kickback can lead to serious personal injury. Avoid kickbacks by keeping the
blade sharp, by keeping the rip fence parallel to the blade. by keeping the riving knife and blade guard in place and operating properly, by not releasing the
workpiece until you have pushed it all the way past the blade, and by not ripping a workplace that is twisted or warped or does not have a straight edge to
guide along the lance.

15. Avoid abrupt fast feeding. Reed as slowly as‘possible when cutting hard workpieces. Do not bend or twist workplace while leading. If you stall or jam the
blade in the workpiece. Turn the tool off immediately. Unplug the tool. Then clear the jam.

16. Before turning over the tool, always make'sure that the'stopperipin has securely locked the tool head in the lowest position.

O 00 N O U1 b W

SAVE THESE INSTRUCTIONS
INSTALLATION

CAUTION
Keep the floor area around the tool level well main twined and free of.loose materials suchias chips and cut-offs.

Bench mounting (Fig. 1,2 & 3)

For the fully-extended feet set up as the high table when the loot cannot be set up stable. Turn the adjusting nut al the foot of the tool for proper stability. Turn
counterclockwise in top viewing to make the foot shorter and clockwise in.top viewing to. make it longer. Afteriadjustments, make sure that the tool keep stable.
Install the fix plates with its angled end pointing outwards onto three feet of.the tool withyhex bolts. Andisecure thetool to the stable and level surface using
bolt holes provided in the lix plates with three bolts.

For the folded feet set up as the low table
When the tool is ready in the foot folded position. Secure the foot by using U-shaped grooves shown inthe figure.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION
Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Blade guard (Fig. 4,5 & 6)

CAUTION

Make sure that the handle cannot be lowered without pushing the lever nearby the handle to the left.

Make sure that the lower blade guards A does not open unless the lever near the handle is pushed at the topmost position of the handle.
Make sure that the lower blade guard C is installed before using in miter saw mode.

When lowering the handle while pushing the lever to the left, the lower blade guard A rises automatically. The lower blade guard B rises as It contacts a
workpiece. The lower blade guards are spring loaded so it returns to its original position when the cut is completed and the handle is raised. The top blade
guard falls flat on the table surface after workpiece has passed under it.

Never defeat or remove the lower blade guards, the spring which attaches to the lower blade guard, or the top blade guard except for the note below.

In the interest of your personal safety, always maintain each blade guard in good condition. Any irregular operation of the guards should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return action of the lower blade guards.

Never use the tool if the lower blade guard, spring or the top blade guard are damaged. Faulty or removed except for the note below. Doing so is highly
dangerous and can cause serious personal injury.
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Note:

There are the following exceptions for removal of guards. Only when using in the table saw mode, the lower blade guard C is removed. Only when using in the
miler saw mode, the lop blade guard is removed.

If any DI these see-through blade guards becomes dirt or sawdust adheres to it in such a way that the blade is no longer easily visible, unplug the saw and clean
the guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the lower blade guard A is especially dirty and vision through the guard is impaired, proceed as follows. Raise the handle fully. Remove the saw blade (Refer to
the section "Installing or removing saw blade"). Raise the lower blade guard A while pushing the lever to the left. With the lower blade guard A so positioned,
cleaning can be more completely and efficiently accomplished. When cleaning is complete. Reverse procedure above and secure bolt. In the same case for the
top blade guard as above slated, push in the button at its front to the surface top and remove the top blade guard. After cleaning, always reinstall it securely.

If any of these blade guards becomes discolored through age or UV light exposure, contact a service center for a new guard. Do not defeat or remove guards.

Maintaining maximum cutting capacity (Fig. 7)
This tool is factory adjusted to provide the maximum cutting capacity.
When installing a new blade always check the lower limit position of the blade and if necessary, adjust it as follows:

CAUTION

When making this adjustment, unplug the loot.

First, unplug the tool. Lower the handle completely Use the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of the blade extends slightly below the top
surface of the turn table at the point where the front face of the guide fence meets the top surface of the turn table.

With the toot unplugged, rotate the blade by hand while holding the handle all the way down to be sure that the blade does not contact any part of the lower
base. Readjust slightly if necessary.

CAUTION

Alter installing a new blade, always be sure that the bladerdoes noticontact any part of the lower base when the handle islowered completely, always do this
with the tool unplugged.

This tool can be used with or without the lower limitiby shifting the lowerlimit stopper as shown in figure 8.

To use the tool without the tower limit, turn the stopperend.counterclockwise. Use in this position is proper to cut a wide and thin workpiece.

To use the tool with the lower limit, move the stopper end ¢elockwises Use in thisposition is proper to cut a thick workpiece.

Adjusting the miter angle (Fig. 9 & 10)

Loosen the clamping screw on the guide fence by turning counterclockwise. Turn the turn tableby'handle. When you have moved the handle to the position
where the pointer points to the desired angle on the miter scale securely tighten thé clamping screw clackwise.

CAUTION
When turning the turn table, be sure to raise the handle fully.
After changing the miter angle, always secure the turn table by lightening the clamping screw-firmly.

Adjusting the bevel angle (Fig. 11 & 12)
In the miter saw mode

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of the tool counterclockwise.
Push the handle to tile eh to tilt the saw blade until the pointer points to the desired angle on the bevel scale:Then lighten the lever clockwise firmly to secure the arm.

CAUTION
When tilting the saw blade, be sure to raise the handle fully.
Alter changing the bevel angle, always secure the arm by tightening the lever clockwise.

In the table saw mode (Fig. 13)

To adjust the bevel angle, loosen the lever under the table at the front of the tool counterclockwise.
Move the depth adjusting knob to the left to tilt the saw blade until the pointer points to the desired angle on the bevel scale. Then tighten the lever clockwise
firmly to secure the arm.

Switch action (Fig. 14)
Switch for the miter saw made

CAUTION

Before plugging in the tool, always check to see that the switch lever actuates properly and returns to the OFF position when released.

When not using the tool, remove the lock-off button and store it in a secure place. This prevents unauthorized operation.

Do not pull the switch lever hard without pressing in the lock-off button. This can cause switch breakage.

To prevent the switch lever from being accidentally pulled, a lock-off button is provided. To start the loot push the look lever to the left, press in the lock-off
button and then pull the switch lever. Release the switch lever to slop.
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Switch for the table saw mode

CAUTION
Before operation, make sure that the tool is turned on and off.
To start the tool, press the ON (1) button. To stop it, press the OFF button.

Adjusting the depth of cut (Fig. 15)

The depth of cut can be adjusted by turning the cutting depth adjusting knob. Turn the cutting depth adjusting knob clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower It.

WARNING
Use a shallow depth setting when cutting thin materials in order to obtain a cleaner cut.

CAUTION
The stopper pin cannot be turned with the tool head at fully lowered position. At this time turn the knob counterclockwiseslightly and the stopper pin can be
released. (Fig. 16)

ASSEMBLY

CAUTION
Always be sure that the tool is switched off and unplugged before carrying out any work on the tool.

Socket wrench storage (Fig. 17)

The socket wrench is stored as shown in the figure. Whenwusing the.socket wrench, pull it out of the wrench holder. After using the socket wrench return it to
the wrench holder.

Table height two-way set up

The table height can be set up in two ways, high or low table;

WARNING
Below failing down the tool backwards, always set the tool in the miterisaw mode and.lock the tool head in the lowest position.

High table set up (Fig. 18)

1. To set up the tool with high table, proceed as follows.

2. Fall down the tool carefully backwards without tail while holding it with both hands.

3. Turn the hook in the direction of arrow in the figure to unbundle the feet:Open the table feeton one side and‘push the bottombar of the feet forward fully
to be locked by itself, Take the same procedure for the lest on the opposite side. Make sureithat thefeet@tboth sides'are completely locked.

WARNING
Make sure that the stopper hooks are perfectly positioned in the groove of the bracket.
(3) Return the tool to the upright position.

Low table set up (Fig. 19)

1. The feet can be bolded as shown in the figure. To fold down the tool, do as follows.
2. Fall down the tool carefully backwards without tail while holding it with both hands.
3. Pull up first the stopper at the joint of left lest toward yourself to unlock it

4. Take the same steps for the opposite feat as above.

5. Use a hook to bundle these feet.

6. Return the tool to the upright position.

Installing or removing saw blade

CAUTION

Always be sure that the tool is switched off andunplugged before installing or removing the blade.

Use only the socket wrench provided to install or remove the blade. Failure to do so may result in overtightening or insufficienttightening of the hex bolt. This
could cause an Injury.

Move up the handle in the fully raised position.

Press the shaft lock to lock the spindle, use the socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. (Fig. 20)

Raise the blade guard A with its lifting lever while pushing the lever nearby the handle to the left. With the blade guard A raised, remove the hex bolt, outer
flange and blade. (Fig. 21)

To install the blade, mount if carefully onto the spindle making sure that the direction of the arrow on the surface of the blade matches the direction of the
arrow on the blade case. Install the outer flange and hex bolt, and then use the socket wrench to tighten the hex bolt (left handed) securely counterclockwise
while pressing the shaft lock.
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NOTE
When installing a saw blade, be sure to insert it between the blade guard B at first and then raise it so that the blade is finallyplaced in the blade guard B.
(Fig.22 & 23)

For all countries other than European countries (Fig. 24)

CAUTION

The silver ring 25.4 mm in outer diameter is factory-installed onto the spindle. The black ring 25 mm in outer diameter isIncluded as standard equipment
(depending on the model purchased). Before mounting the blade onto the spindle. Always be sure that the correct ring for the arbor hale of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.

For European countries
CAUTION

The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed between the Inner and outer flanges.
Return the lower blade guard A to its original position. Lower the handle to make sure that the lower blade guards move properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Adjusting riving knife

There must be a clearance of about 5-6 mm between'the riving knife and the blade teeth when pushing riving knife toward the blade fully. Adjust the riving
knife accordingly by first loosening clamping nut.by hand counterclockwise and then loosening hex bolt counterclockwise with the hex socket wrench, and
measuring the distance. After adjustment, securely lighten the hex bolt and then the clamping nut clockwise. Always check to see that the riving knife is
secured and that the top blade guard works smoaothly before cutting. (Fig. 25 & 26)

The riving knife has been installed before shipment from the factory so that the blade and riving knife are in a straight line after your simple set-up. Refer to
the section titled "Repositioning wing knife" for the set-up. (Fig. 27)

CAUTION

If the blade and riving knife are not aligned properly, a dangerous pinching econdition‘'may result during operation. Make sure theriving knife is positioned
between both outer ends of the blade teeth when viewing from the top. You‘could suffer sefious personal injury while using the tool without a properly aligned
riving knife. If they are not aligned for any reasons. Always have authorized service center repairit.

When adjusting the riving knife clearance from the blade teeth. Always loosen the hex bolt only after loosening the clampingnut.

Installing and adjusting rip fence (Fig. 28)

1. Install the rip fence on the table so that the rip fence holder engages with the guide railyTighten the clampingscrew (B) on therip Fence firmly clockwise.
2. Loosen the clamping screw (A)

3. Slide the rip fence and secure it so that the far end from you of the rip fence is;aligned withithe point at which the front edge ofsaw blade just appears
from top surface of the workpiece. The purpose of this adjustment is to reduce risk of kickback toward operator.that-cut piece from the workpiece is pinched
between the saw blade and rip fence and finally pushed out toward operator. The line (A) varies by thickness of workpiece or the table level. Adjust the position
of the rip fence according to the thickness of the workpiece.

4. After adjusting the rip fence, tighten the damping screw (A) firmly. (Fig. 29)

NOTE

There are four patterns to position the rip fence as shown in the figure. Rip fence has two slits on its sides, one slit with anelevated fringe nearby on the same
side and the other without it. Use the surface of rip fence with this fringe facing theworkplace only when cutting off into a piece of a thin workpiece.

To change the rip fence pattern, remove the rip fence from the rip fence holder by loosening the damping screw (A) and changethe placing of the rip lance to
the rip fence holder so that the rip fence faces the rip fence holder according to your work asshown In the figure.

Insert the square nut on the rip fence holder into the back end of either slit of the rip fence so that they fit as shown in thefigure.

To change from the pattern A or B to the pattern C or D. or in adverse case, remove the square nut and damping Screw (A) from the rip fence holder. Then
position the clamping screw (A) and square nut on the opposite position of the rip fence holder compared to the original position. Tighten the clamping screw
(A) securely after inserting the square nut of the rip fence holder into the rip fence slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into the back end of either slit of the rip fence so that they fit as shown in the figures. (Fig. 30 & 31)

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to the blade surface. Make sure that it is parallel. To check to be sure that the rip lance is parallel with the
blade. Adjust the blade height with the cutting depth adjusting knob so that the blade appears at the topmost position from the table. Mark one of the blade
teeth with a crayon. Measure the distance (A) and (B) between the rip fence and blade. Take both measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip fence is not parallel with the blade, proceed as follows (Fig. 32 & 33)

1. Turn the adjusting screw counterclockwise.

2. Shill the front edge of the rip lance slightly to right or left until it becomes parallel with the blade.

3. Tighten the adjusting screw on the rip fence firmly.
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CAUTION

Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel with the blade or a dangerous kickback condition may occur.

Be sure to adjust the rip lance so that it does not contact the top blade guard or saw blade, (Fig. 34)

Do not relocate or carry the tool by rip fence.

Raising the installed rip fence or exerting a force on it to the right and left with your hand grabbing its top end may damage itand impair its function.
Installing and adjusting miter gauge (Fig. 35)

Install the miter gauge by inserting its shaft into one of two grooves in the table from the front. Miter gauge fence that is also used as rip fence can be installed
on the miter gauge according to your work.

Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. (Fig. 36)

When the dust bag is about half full, remove the dust bag from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of its contents tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might hamper further collection. (Fig. 37)

If you connect a vacuum cleaner to your saw, more efficient and cleaner operations can be performed. (Fig. 38)

Elbow (Fig. 39)

CAUTION
Point the discharge opening of the elbow to the direction in which the exhaust dust and chips do not fly out toward the tool andpersons in work area.
Attach the elbow when changing the direction of dust discharge.

Securing workpiece

WARNING
It is extremely important to always secure theiwork-piece properly‘and tightly with the vise. Failure to do so can cause the tool to be damaged and/or the
workpiece to be destroyed. Personal injury may alse result. Also, after a cutting operation, DO NOT raise the blade until the blade has come to a complete stop.

Vertical vise (Fig. 40)

The vertical vise can be installed in two positions on either the left-or right side of theiguide lance. Insert the vise rod into the hole in the guide fence and tighten
the clamping screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and shape of the workpiece and secure the vise arm by tightening the clamping screw. If the screw to secure
the vise arm contacts the guide fence, Install the clamping screw on thelopposite side of vise'arm\Make sure that no part of the tool contacts the vise when
lowering the handle all the way. If some part contacts the vise, reposition the vise.

Press the workpiece Hal against the guide fence and the turn table. Position the workpiece at the desired cutting position and secure Il firmly by tightening the vise knob.

CAUTION
The workpiece must be secured firmly against the turn table and guide lance.

Setting up the tool in table saw mode

CAUTION

Before use in the table saw mode, make sure that the turn table has been secured at 0%miter angle.with theiclamping screw onthe guide lance.

Before use in the table saw mode, make sure that the led head has been secured with the lever,

Before use in the table saw mode, make sure that the riving knife has been secured in place properly.

Before use in the table saw mode, remove the lower blade guard C.

In table saw mode, release the lower limit stopper.

The tool is shipped from the factory with the set-up in miter saw mode. Before use in table saw mode, change the set up and follow the procedure below.

1. Securing the turn table. (Fig. 41)

To secure the turn table, lighten the screw firmly on the guide fence at 0° miter angle.

2. Securing the tool head (Fig. 42)

Secure the tool head by tightening the lever in the direction of arrow shown in the figure.

3. Releasing the lower limit stopper. (Fig. 43)

Make sure that the end of the lower limit stopper is at the A position in the figure. Turn the end of the lower limit stopper counterclockwise to the A position
when it is positioned at the I3 position.

4. Repositioning the riving knife (Fig. 44)

The position (Fig. 44-A) should be changed as follows.

1. Loosen the clamping nut (Fig. 44-B).

2. Pull and pivot the riving knife to the position at the angle of 90° in the direction of arrow. (Fig. 44-C) And push in It slightly so thatit become still in this
position.

3. Raise the lower blade guard A fully using its lug by hand while pushing the lever nearby the handle to the left, and release thelever nearby the handle. (Fig.
44-D)

4. Push the riving knife in the direction of arrow (see Fig. 44-E) so that it is aligned with the saw blade.
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6. After aligning the riving knife, tighten the clamping nut securely (See Fig. 44-F).

7. Removing the lower blade guard C (Fig. 45) Remove the lower blade guard C from the table by loosening the clamping screw.

8. Locking the tool head at fully lowered position (Fig. 46)

9. After setting up the riving knife in position for table saw mode, pull the stopper in the direction of arrow A and turn it to theangle of 90° in the direction of
arrow B with the stopper pulled_ Then lower the handle to lock the tool head.

CAUTION
When the tool head cannot be locked in the fully lowered position, turn the depth adjusting knob by several turns clockwise. (Fig. 47)
Before turning over the tool, always make sure that the stopper pin has securely locked the tool head in the lowest position.

Turning over the tool (Fig. 48)

WARNING

Make sure that the tool is switched off and unplugged before turning over.

When pushing down the lever, be sure to place your hand finger away from the lever-table fitting area. Hold the middle edge oftable with one hand, push the
lever down with the other hand while holding the table edge firmly and pivot the table carefully toturn it over Keep holding it until it locks.

8. Installing the top blade guard (Fig. 49)

Push the push button of the top blade guard to its side surface, place it on the notch of the riving knife with the button depressed and release the button.
After releasing the push button, make sure that the top blade guard IS secured by trying to pull it out.

CAUTION
After installing the top blade guard, make sure that it werks.smoothly.
Setting up the tool in miter saw mode. (Fig. 50)

WARNING

Be sure to install the lower blade guard C before using the tool in miter saw mode.

To change the setup from table saw mode to miter saw.mode. Reverse the procedure of the section titled "Setting up the tool in table saw mode".

1. Removing the top blade guard.

Push the push button of the top blade guard to its side surface andthen justilake away the lop blade guard upward with the button depressed.

2. Installing the lower blade guard C.

Place the lower blade guard C on the table so that it fits in the slot of the tablé and tightening the clamping screw firmly.

3. Turning over the tool.

Refer to the same titled section in the "Setting up the tool in table Saw mode".

4. Releasing the tool head From fully lowered position.

While holding the handle, pull the stopper pin in the direction of arrow A, turn it te the'angle of 90° in the direction of arrow B with the stopper pin pulled and
then raise the handle slowly.

5. Repositioning riving knife (Fig. 51)

The position of riving knife (Fig, 51-A) should be changed as follows.

Loosen the clamping nut and hold the lower blade guard A using its lug by hand.(Fig. 51-B)

While holding the lower blade guard A, pull the riving knife so that it turns and_pivot it:to the position in'the direction-ofiarrow. (Fig. 51-C)

With the rising knife held in that position, return the lower blade guard A to the original position and tighten the clamping nut securely. (Fig. 51-D &E)
6. Installing or removing the sub fences R and L (Fig. 52)

CAUTION

When cutting a workplace over 20 mm thick, make sure that the sub fences R and L are securely installed with a screw.

Removal of the sub fences R and L are convenient for cutting wide and thin workpiece.

When cutting a workpiece up to 20 mm thick and more than 180 mm wide, remove the sub tomes R and L by removing the screw shown in the figure.
When cutting a workpiece over 20 mm thick, install the sub fences R and L securely with a screw.

Refer to the table below for the relation between the sizes of workpiece and use/unuse of sub lances R and L. (Fig. 53)

Workpiece size (H x W) Need of sub fence
1 68 mm x 155 mm With sub fences
2 20 mm x 210 mm Without sub fences
OPERATION
CAUTION

Before use, be sure to release the handle from the lowered position by pulling the stopper pin and turning it to the angle of 90°.
Make sure the blade is not contacting the workpiece. Etc. before the switch is turned on.
CUTTING AS MITER SAW

WARNING
Make sure that the lower blade guard C is installed before using in miter saw mode.
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CAUTION

Do not apply excessive pressure on the handle when cutting. Too much force may result in overload of the motor and/ordecreased cutting efficiency. Push down
handle with only as much force as is necessary for smooth cutting and without significant decrease in blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If the handle is pressed down with force or if lateral force is applied. The bladewill vibrate and leave a mark
(saw mark) in the workpiece and the precision of the cut will be Impaired.

1. Press cutting

Secure the workplace against guide fence and turn table_ Switch on the tool without the blade making any contact and wait until the blade attains full speed
before lowering. Then gently lower the handle to the fully lowered position to cut the workpiece. When the cut is completed, switch off the tool and wait until
the blade has come to a complete stop before returning the blade to its fully elevated position.

2. Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the miter angle".

3. Bevel cut

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the bevel angle (Refer to the previously covered "Adjusting the bevel angle. Be sure to retighten the lever firmly to
secure the selected bevel angle safely. Secure the workpiece against guide fence and turn table. Switch on the toe/ without the blade making any contact and
wait until the blade attains full speed. Then gently lower the handle to the fully lowered position while applying pressure in parallel with the blade. When the
cut is completed, switch off the tool and wait until the blade has come to a complete stop before returning the blade to its fully elevated position.

CAUTION

Always be sure that the blade will move down to bevel direction during a bevel cut, Keep hands out of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition whereby the piece cut off will come to rest against the side of the blade. If the bladeis raised while the blade is
still rotating, this piece may be caught by the blade;'causing fragments to be scattered which isdangerous. The blade should be raised only after the blade has
come to a complete stop.

When pressing the handle down, apply pressure parallel to the blade. If the pressure is not parallel to the blade during a cut, theangle of the blade might be
shifted and the precision of the cut will be impaired.

4. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel angleiis made at the sametime in which a miter angle °S being cut on a workpiece. Compound cutting can
be performed at the angles shown in the table.

Bevel angle Miter angle

45° Left and Right 0 - 45°

When performing compound cutting, refer to Press cutting. "Miler cutting",and "Bevel" cur explanations.

5. Cutting aluminum extrusion (Fig. 56)

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks or pieces of scrap as shownrin the figure toyprevent deformation of the aluminum. Use a cutting
lubricant when cutting the aluminum extrusion to prevent buildup of the aluminum material on the'blade:

CAUTION

Never attempt to cut thick or round aluminum extrusions. Thick aluminum extrusions may come,loose during operation andround aluminum extrusions cannot
be secured firmly with this tool.

Never cut aluminum in the table saw mode (bench mode).

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

CAUTION

Always use "Work helpers" such as push sticks and push blocks when there is a danger that your hands or lingers will come close to the blade.

Always hold the workpiece firmly with the table and the rip fence. Do not bend or twist it while leading. If the workplace is bent or twisted, dangerous kickbacks
may occur.

Never withdraw the workpiece while the blade is running. If you must withdraw the workplace before completing a cut, fast switch the tool off while holding
the workpiece firmly. Wail until the blade has come to a complete stop before withdrawing the workplace. Failure to do so may cause dangerous kickbacks.
Never remove cut-off material while the blade is run-rang.

Never place your hands or fingers in the path of the saw blade.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks and push blocks when cutting small or narrow workplaces, or when the ado head is hidden from view while
cutting.

Work helpers (optional)
Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of "work helpers" Use them to make safe and sure cuts without the need for the operator to contact the
blade with any pan of the body.

Push block (Fig. 57) (not included)

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5 mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued
to plywood to keep the blade from dulling if the operator cuts into push block by mistake. (Never use nails in push block)
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Auxiliary fence (Fig. 58) (not included)
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood pieces.

Ripping

CAUTION

When ripping remove the miter gauge from the table.

When cutting long or large workpieces, always provide adequate support behind the table, DO NOT allow a tong board to moveor shift on the table. This will
cause the blade to bind and increase the possibility of kickback and personal Injury. The supportshould be at the same height as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thickness of the workpiece. To make this adjustment, refer to the section titled"Adjusting the depth of cur.

2. Position the rip fence to the desired width of rip and secure in place by lightening the clamping screw (A). Before ripping, makesure the two screws of the rip
fence holder are secured. If it is not secured enough retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into the blade along with the rip fence.

1) When the width of rip is 150 mm, and wider, carefully use one hand to feed the workplace. Use another hand to hold theworkpiece in position against the
rip fence. (Fig. 59)

2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide, use the push stick to feed the workplace. (Fig. 60)

3) When the width of rip is narrower than 65 mm, the push stick cannot be used because the push stick will strike the bladeguard. Use the auxiliary fence and
push block.

Attach the auxiliary fence to the op fence with two "C" clamps. (Fig. 61)

Feed the workpiece by hand until the end is about 25 mm from the Iron' edge of the top table. Continue to feed using the push block on the top of the auxiliary
fence until the cut is complete. (Fig. 62)

Cross cutting (Fig. 63)

CAUTION

When making a crosscut, remove the rip fence from thetable:

When culling long or large workpieces, always provide adeguate support te the sides of the table. The support should be at thesame height as the table.
Always keep hands away from the path of blade.

Miter gauge
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in the figure.

CAUTION

Secure the knob on the miter gauge carefully.

Avoid creep of workplace and gauge by firm work holding arrangement, especially when. cutting at aniangle.
Never hold or grasp the intended "cut-off" portion of the workplace.

Use of miter gauge (Fig. 64) (not included with all models)
Slide the miler gauge into the thick grooves in the table. Loosen the knob on the'gauge and align to déesired’angle (0° t0:60. Bring stock flush up against lance
and teed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge) (Fig. 65)
To prevent a long board from wobbling fit the miter gauge with an auxiliary fence board. Fasten.with bolts/nutsfalter drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool (Fig. 66)

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just used in the miter saw mode, secure the blade at 0° bevel angle and the turn table at 0° miler angle. Lower
the handle fully and lock it in the lowered position by fully pushing in the stopper pin.

1) When the width of rip is 150 mm, and wider, carefully use one hand to feed the workplace. Use another hand to hold theworkpiece in position against the
rip fence. (Fig. 59)

2) When the width of rip is 65 mm — 150 mm wide, use the push stick to feed the workplace. (Fig. 60)

3) When the width of rip is narrower than 65 mm, the push stick cannot be used because the push stick will strike the bladeguard. Use the auxiliary fence and
push block.

Attach the auxiliary fence to the op fence with two "C" clamps. (Fig. 61)

Feed the workpiece by hand until the end is about 25 mm from the Iron' edge of the top table. Continue to feed using the push block on the top of the auxiliary
fence until the cut is complete. (Fig. 62)

Cross cutting (Fig. 63)

CAUTION

When making a crosscut, remove the rip fence from the table.

When culling long or large workpieces, always provide adequate support to the sides of the table. The support should be at thesame height as the table.
Always keep hands away from the path of blade.
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Miter gauge
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in the figure.

CAUTION

Secure the knob on the miter gauge carefully.

Avoid creep of workplace and gauge by firm work holding arrangement, especially when cutting at an angle.
Never hold or grasp the intended "cut-off" portion of the workplace.

Use of miter gauge (Fig. 64) (not included with all models)
Slide the miler gauge into the thick grooves in the table. Loosen the knob on the gauge and align to desired angle (0° to 60. Bring stock flush up against lance
and teed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge) (Fig. 65)
To prevent a long board from wobbling fit the miter gauge with an auxiliary fence board. Fasten with bolts/ nuts alter drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool (Fig. 66)

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just used in the miter saw mode, secure the blade at 0° bevel angle and the turn table at 0° miler angle. Lower
the handle fully and lock it in the lowered position by fully pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding the tool part shown in the figure. (Fig. 67)

CAUTION

Always secure all moving portions before carryingthe tool.

Before carrying the tool, always set up the tookinthe miter saw mode.
Make sure that the lower blade guard C is installed on the tools

MAINTENANCE

CAUTION
Always be sure that the tool is switched off and unplugged before attempting toperform inspection or maintenance.

WARNING
Always be sure that the blade is sharp and clean for me best and safest performance:

Adjusting the cutting angle
This tool is carefully adjusted and aligned at the factory, but rough handling may have affected the alignment. If your teol IS not aligned properly perform the following:

Miter angle

Miter angle 0° adjusting bolts are located in four positions.

Loosen four miter angle 0° adjusting bolts by turning counterclockwise from thewinderside of the tables(Fig. 68)

Lower the handle fully and lock it in the lowered position by pulling and rotating the stopper-pin in the angle/of 90° clockwise. Square the side of the blade
with the face of the guide fence using a triangular rule, fry-square, etc. Then securely tighten the four adjusting belts on the sub arm from the underside of
the table. Make sure that the pointer points to 0° on the miter scale, If not so, adjust the pointer position by lo6sening the screw securing the pointer. Alter
adjusting if, securely lighten the screw. (Fig. 69)

Bevel angle

1. 0° bevel angle

Lower the handle fully and lock it in the towered position by pulling and rotating the stopper pin to the angle of 90° clockwise. Loosen the lever at the rear of the tool.
Turn from the underside of the table, the 0° bevel angle adjusting bolt on the right side of the sub arm Iwo or three revolutions counterclockwise to tilt the
blade to the right. (Fig. 70)

Carefully square the side of the blade with the lop surface of the turn table using the triangular rule, try-square, etc. by turning the 0° bevel angle adjusting
bolt clockwise. (Fig, 71)

Make sure that the pointer on the turn table point to 0° on the bevel scale on the arm. If it does not point to 0°, loosen the screw which secures the pointer
and adjust the pointer so that it will point to 0°,

2. 45° bevel angle
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Adjust the 45° bevel angle only after performing 0° bevel angle adjustment. To adjust left 45° bevel angle, loosen the lever and tilt the blade to the left fully.
Make sure that the pointer on the arm points to 45" on the bevel scale on the arm. If the pointer does not point to 45°, turn, from the underside of the table.
The 45° bevel angle adjusting boll on the left side of the sub arm until the pointer paints to 45°. (Fig. 72)

Replacing carbon brushes (Fig. 73 & 74)

Remove and check the carbon brushes regularly. Replace when they wear down to the limit mark. Keep the carbon brushes clean and tree to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take out the worn carbon brushes, Insert the new ones and secure the brush holder caps.

After use

After use, wipe off chips and dust adhering to the tool with a cloth or the like to assure maximum service life. Keep the bladeguards clean according to the
directions in the previously covered section titled "Blade guard. Lubricate the sliding portions with machine oil to prevent rust.

To maintain product safety and reliability, repairs, any other maintenance or adjustment should be performed by Authorized Service Center always using
genuine replacement parts.

72
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Texvikég mpodiaypadeg

MovtéAo BFS1800
Tdon/Zuxvotnta 230V-50HZ
loxug 1800W

Taxutnta xwpig dpoptio 4200RPM

Awaotdoelg Aemidag D254MM

Ikavotnta komig 0° * 90° | H65*W155MM

Ikavotnta kormrg 45° * 90° | H65*W105MM

IkavoTnTa komrg 0° * 450 [ HA0*W155MM

IkavoTnTa Komrg 45° * 450 | H40*W105MM

TparéqL komrg 90° / 45° 68MM/50MM

* O kataokevaotrg Statnpel to Sikaiwpa va mpaypatornotoel Seutepelouoes aAayEéG 0To OXESLAOUO TOU TIPOIOVTOG
Tpomé(t KOT[ﬁQ 90°-68mm/45°-50mm KOL OTA TEXVLIKA XOPAKTNPLOTIKE XWwpig iponyoUpevn elbomoinon, eKTog eV oL aAayEG QUTEG EMNPEGIOUV CUAVTLKA TV
anodoon kat Aettoupyia aoddrelag twv mpoidviwy. Ta gfaptripata mou neplypadovrat / anekovifovial otlg oeAideg
, ) 70mm TOU €yXELPLSiOoU TOU KPATATE OTa XEPLa oag eVvEEXETAL va. adopoUv Kal o GAAQ LOVIEAQ TNG OELPAG TPOIOVIWY TOU
Xwpntikdtnta komrg 90° KOTAOKELQOTH, HE TIAPOHOLA XAPOKTNPLOTIKG, KOl EVEEXETAL VO UNV TLEPAALBAVOVTOL OTO TIPOIOV TIOU LOALG QTOKTH OOTE.

* N va Staopodiotel n aopdAeta kal n aglomiotio tou mPoidVTog KABWG Kat N LoxUG TG eyyvnong OAeg oL epyaocieg
50mm €mSLOpBWONG, EAEYXOU, ETILOKEUNG I} QVTIKATACTAONG CUMTEPIAAUBAVOHEVNG TNG CUVTHPNONG KOL TWV ELSIKWY pUBUICEWY,
prrTELKéUTEQ KOT[ﬁQ 45° TIPETEL VOL EKTEAOUVTAL LOVO QTTO TEXVLKOUG TOU £§0UCLOSOTNUEVOU TURHATOG Service ToU KATAOKEVAOTH.

* XpNnOLUOTOLELTE TTAVTA TO TPOIOV HE TOV MAPEXOHEVO EEOTALOHO. H Aettoupyiat Tou MPOIOVTOG pe UN-TIPOPAEMOUEVO
54,2x50cm £€omAlopd evéxetat va ipokaAéoel BAABN ) akopa kat coBapod TPAUUATIONO i BAvato. O KATAOKEUOOTHG KL O ELOAYWYENS
oubepio euBUVN dEPEL yLa TPALUOTIONOUG Kot BAABEG TTOU TIPOKUTITOUV Artd TV XPRoN KN TPOoBAETIOpEVOU €OTALOHOU.

Awaotdoelg tpanellov

2YMBOAA

Ta akéhouBa cUpBola spdaviovtal otig oehideg mov akoAoLBEUV Kal EMLONUALVOUV TTANPODOPIEC CNUAVTIKEG YL TNV TIPOOTACLA TNG TIPOCWTILKAG 0aG
aodpdaields. BeBalwbeite mwg éxete KatavonoeL MARPwWG Tt onUaAGia TOUG.

Awafdote o eyxelpidlo odnyLwv xpnong.
Aroouvdéote To epyaleio TP To yuploete avamoda
KoteBdoete tnv kedhalr LeTA TO TENOG TNG Epyasiag.

ﬁ
o va armopUYETE TOV TPOUUOTIOUO OO T EKTOEEVOUEVA '&

OWHOTIOLA, KPOTATE TO UNXAVNHA LE TNV KEDAAT TTPOG Ta

AuTAA pévwon.

KATW, LETA TO TEAOG TNG KOTUNG Kol LEXPL VA aKklvnToTotn Bl
o 6iokog.

ﬂ TomoBetote CWOTA Ta XEPLA 0AG KATA TV peTadopd.
@ Mn Bdlete to x€pL oag A Ta SAKTUAA COG KOVTA OTOV §ioko

KOTUNG.

‘ Mnv avuWVeTe TV Avw &kpn tou o8nyol KOTHG KaTd
MNa tv aoddAeld oag, adalpeote Ta UTTOAEIUMATA KOTTHG TNV TonoBétnaon A tnv adaipect tou.

(okdvn, mplovidia, Bpavopata) Kol T UIKPA KOMMATLO
arnod To TPAMEN KOTNG potol Bécete oe Aswtoupyia To
Mnxavnua.
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AOYW TOU GUVEXOUG TPOYPAUUATOG EPELVAG KOL AVATTTUENG, oL TpodLlaypadEG Tou apovTog eyypddou umdkewvtal oe aAAayEg wpic mpostdomoinon.
Inpeiwon: OLpodiaypadég evoéxetal va Sladopormolovvtal avaloya PE To KPATOG oTo ontolo StatiBetal to mpoiov.

NpoBAendpevn xprion
To epyaleio mpoopiletal yia tv akptPrg eubeia kat pe kAion komr og E0Ao. Mrnopel va xpnotponotnBei cav dpaitoonpiovo komrg aAAd Kot cav SLokompiovo
TAYKOU WE TIG amapaitnteg SLOECLUES LETATPOTIEG.

Mapoxn NAEKTPLKOU PEUATOG

To epyaheio Ba mpémnel va ouvdéetal Lovo pe tpododooia peUATOC TNG (BLAC TAONG OTWE UTTOSELKVUETAL 0TNV TILVOKISa TUTIOU KL Uopei va Aettoupyel povo
pe tpododooia povodaoikoy AC. Eivat SumAng povwong cupdwva pe to Eupwmnaikod Mpotumo Kot Uopolv eMopEVWG va xpnotpornotnBel pe mpileg xwplig
KoAwSLo yeiwong.

Yrnodeigerg acdaleiog

T tn 8ikA oag achAAeLa, avatpeEte oTig cUVNUMUEVEG 08nyieg acdadoug xpriong.

Kavoveg aodaleiag yia To cuyKeKpLuévo epyaleio

1. Ka ya tig 8o Aettoupyieg tou epyadeiou (Awokompiovo - QaAtconpiovo) Ba mpénet:

2. Na dpopdrte g€omhlopnd aodaldeiag ya tnv mpootacio TN 6pAONG KAl TNG OKONRG. XPNOLUOTOLOTE TOV aVAAoyo €EOTALOUOATOMIKAG TPOOTACIAg OMWG
apUOTEL OTNV EKACTOTE Epyacia.

3. MNoté pnv GopAte yavTia KATd Tn SLAPKELA TNG AETOUPYIAG, EKTOG AT TNV OTLYHA TNG AVTIKATACTOONG §{0KOU KOTTAG ] TOXELPLOHUO QKOTEPYOOTOU UALKOU TIpLV
amno tnv epyaocia.

4. Kpatiote tov Xwpo yupw amo to onpeioGnou’ Bpiloketal t0iepyaleio TakTomonpuévo Kat amoAhaypévo and Bpalopata KaumoAeiUpata UNKWY KOTTIAG.
Mnv A&eLtoupyeite To TPLOVL XWPLG va elval TOmOBeTnEVEG 0 PpodUAAKTAPAG KaL N Adpa Slaxwplopol otn Béon touc. EAEyETe Tpv amod kABe xprion toug
nipodulaktrpeg kat BeBatwbeite mwg kAeivouv ewWaTA: MnvXpNOLLOROLETE TO EpYOAELD av OL TIPOPUAAKTAPESG Kol TA UTIOAOLTTIOL EEQPTHLOTA TTPOOTACLAG
Sev Kwouvtal eAeVBepa kaL Sev KAelvouv apéows. TIOTE PNV otepewvetey] 8€vete Toug podulaktripeg Tou Siokou KomnG o avolktr Béon. Omotadnnote
SuoAettoupyia twv eéaptnudtwy npootaciag Oa mpénetva 6LopBwlel apéowg.

5. KaBapiote kat pocéte va pnv mpokahéoete BAAPn otigdAavtiegTou @ova (tSiaitepa otnv emiddvela €5paong) Kal otnveiaywvikn Bida mpLv A Katd Thv
gyKataotaon tou 8iokou KomAG. H {npid oe autd ta e€apTh ata UropeL. va mpokahéoel Bpavon tou Siokou Komng. H AavBacpévn eykatdotacn pnopetl va
T(POKAAETEL KPASAOHOUG / SOVNOELS, TTaPAKEVTPN TiEPLoTPOod 1) OAicBNoN Tow Siokou Ko g. XpnoLomotiote povo TG GAAVTieG ou kabopilovtal yla auto
To epyaheio.

6. EAéy&Te POOEKTIKA TOV S{0KO KOTIAG yla pwYHES 1) BAABEG Tipwv amd Th Asttoupyta. Mnv xpnoperoteite éva 5i0Ko KOG TIOUEXEL UTTOOTEL {NULA 1) €XOUV
napapopdwOet.

7. XpNOLLOTIOLELTE PLOVO TOUG §{0KOUG KOTIG TTOU GUVLOTWVTAL QIO TOV KOTAOKEVAOTH KaL-OLoToLeG cUpUopdwvovtal pe Tornpoturo EN847-1 kat BePalwbeite
OTL N Adipa Slaxwplopol Sev givarl maxVtepn oo to MAGTOG TG KOTHG Tou §{oKOoU KOG Kaw Sev eivat AETOTEPN ATTO TO CWHLA TOU.

8. XpNOLUOTIOLELTE TTAvVTA TA EEAPTIOTA TIOU CUVLOTWVTOL O AUTO TO gyxelpibio. H xprion akardAAnAwv eéapthpdtwy, onwg owdiokot Aeiavong, unopei va
TIPOKOAECOUV TPOAUUATLOMO.

9. EmAé€te tov KatdAAnAo Sicko avaloya LE TO UALKO TTOU TIPOKELTAL VAL KOTIEL.

10. Mnv xpnotormnoleite Siokoug komng Tumou HSS.

11. Mo va PewwoeTe Tov ekmepnopevo BopuPo, BeBatwbdeite otL n Aemida ival amoTopn Kot Kabapn:

12. XpnOLLOTIOLOTE OWOTA HOVO OWOTA AKOVIOHEVEG AETSEG TTpLOVIOU. TNPROTE TO OPLO MEYLETNG TaxUTnTag Asltoupylag movenionpaivetal otov dioko.

13. Mnv koBete PeTAAAKA avTiKeipeva OTwg ival Ta kapdLd kot g Bideg. Embewprote kawddaipéote OAa ta KapdLd, Tig Bidegkal GANeG Eéveg UAeG amd to
TEUAXLO Epyaoiag mpLv oo tn Aettoupyia.

14. BydAte tuxov xalapoug poloug amnd to tepdxto epyaciag MPIN va apxioete va KOBETE.

15. Mn xpnotuonoleite to epyaleio mapoucia eUGAEKTWY LYPWV 1 OEPLWV.

16. Ma tv aoddAeld oag, adalpéote Ta pokavibla, Ta UKPA KOpATia KATL. amd Tov XWpo epyaciag Kot Thv emtdAaveLa TOUTPAE(ol TPV CUVEECETE TO
epyaleio kat Eekwvrjoete Tn Aettoupyia.

17. O XELPLOTAG TIPETIEL VA ElVaL ETMOPKWE EKTAUSEVEVOG OTN XPrioN, TN pUBULON KaL Tn Aettoupyia Tou epyaieiou.

18. Kpatrjote ta xépla cag o€ andotaon acpaleiag kal T0 CWHA 00 KABWE Kal TUXOV TIAPEUPLOKOUEVOUG EKTOG TNG vonTrceuBeiag komng. Artoduyete tnv
enadn Ue onoladnmoTe €§APTNA TOU CUOTAMATOG KOTtRG. Mnv mAnoldlete o onpeia mou Bpiokovtal o pikpr anootacn and tov §ioko KOG, UITOPEL va
TipokAnBel coBapdg TPAUUATIONOG.

19. Na eiote o€ emaypunvnon K&aB’OAn tnv SLAPKELD TNG EPYOOLAC, ELBIKA KATA T SLAPKELA EMAVOAAUPBAVOUEVWY LOVOTOVWVAELTOUPYLWY. MnV enavanauteite
ruotevovtag OtL Sev xpeldletal va pooExXeTe. OL Aemideg MPOKAAOUV OKAPLALO TPAUUATIOMO.

20. BeBawwbeite 6t n aopdAeila tou Gfova eival aneleuBepwpévn mpLy evepyoronBel o SLAKOTTNG.

21. MpLv XpNOLUOTIOLAOETE TO EPYOAELO OE £V TIPAYLATIKO TEUAXLO Epyaoiag, adroTe To va AELTOUpYROEL xwpig dopTio yia Aiyo.EAEyEte yia evbeifelg epdaviong
KPOSACUWY N TTAPAKEVTPN TIEPLOTPODH TTOU UItopel va urtodetkviouv AavBacpévn torobétnon f eubuypdupion tou Siokou KomAg.

22. NepLUEVETE €wG OTOU 0 6LOKOG AVATTUEEL TNV LEYLOTN TOXUTNTA TIEPLOTPODNG TIPLV KOWETE KATIOLO UALKO.

23. To epyaleio Sev Ba mpémel va xpnotpomnoleitat yia thv Stapdpdwaon mpodid, E6oXWVY I} AUAAKWOEWV.

24. Mnv adalpeite Ta AmOKOPUEVO TUARATA 1] GANQ pHépn Tou Tepayiou epyaciag amod TV MePLoXr KOTG evw To epyaleiohettoupyel katl n kedbalr tou
TPLOVLOU gival og KaTAoTAON AELToupyiag.

25. STAUATAOTE AUEOWG TN AlToupyia, Qv mapatnproeTe KATL acuvhBLoTo.

26. ATIEVEPYOTIOLOTE TO EPYAAELO KO TIEPLUEVETE EXPL VA OKLVNTOTIONOEL 0 8{0KOG KOTIAG TIPLV LETOKLVOETE TO TEUAXLO HAAAAEETE TIG pUBUICELG.
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27. AlocUVSEDTE TO EPYAAELD TIPLV TNV AVTLKATAOTAON TOU §L0KOU KOTTAG, TN ouvtrpnon 1 tnv dtadikacia anobrikeuong.

28. H okovn Tou Snpioupyeital katd tn Aeltoupyia MEPLEXEL XNILKEG OUGIEG TTOU Elval yvwoTo OTL TIPOKAAOUV KAPKIVO, YEVETIKEGAVWHAALEG i GAAeG BAGBEG
oTNV avaropaywyr]. MepIKA MapaSELYLOTA QUTWY TWV XNIULKWY OUCLWV Elvat:

- MOAUB&0C arod Bapupévo pe HOAUBSEO UALKO.

- ApOEVLKO Kol XpWHLO artd EUAeia Ttou €xeL UTTOOTEL XNULKN enetepyaaia.

O Kivbuvog amo auTég TG ekBEoeLg TTotkiAEL avdhoya e TO TOCO GUXVA KAVETE QUTO TO £(50G epyaciag. MNa va HELWOETE TNV £KOECN OE AUTEG TLG XNMULKES
ouoieg Ba mpénel: va epyaleote o€ KaAd aePL{OUEVO XWPO KAL VO EPYATECTE UE EYKEKPLUEVO EEOTALOMO aiodaleiag, OTwWG oL HAOKEG TpooTtaciag arnd tn oKovn
TOU €X0UV oXeSLAOTEL ELSIKA Yo va PLIATPAPOUV TAL ULKPOOKOTILKA CwHaTiSLa.

29. JuvbéoTe To epyaleio e pia cuokeun avappddnong okovng katd tnv Stadkacio KOmnG.

30. BeBalwBeite OtL T0 TpATET £ival 0TAOEPA OTEPEWMEVO HE TO HOXAO adoU To yuploeTe.

Katd t xprion o Aettoupyia paitconpiovou:

1. Mn XpNOLUOTIOLELTE TO TIPLOVL yLa KOTTH AAAWVY UALKWVY €KTOG aTto To EUAO, TO AAOUIVLO 1) TIapOpOLa KATAAANAQ UALKA.

2. Mnv ekteleite eAelBepo Xelplopd Otav KOPBete og onpeia TOAU Kovtd oto Sioko KomnG. To tepdxto epyaciog mpemnel vaaodaliletal otabepd évavtt Tou
Tparellol Kat Tou 08nyoU KOTIG KATA TN SLAPKELA OAWV TWV AELTOUPYLWV.

3. BeBatwBeite ot 10 MEPLOTPEPOUEVO TUAKA TOU TPATE(OU Eival owoTd acaALOUEVO WOTE va KNV KWeltal katd tn Stdpkela tngAettoupyiog.

4. BeBawwBeite 6tL 0 Bpayiovag sivatl otabepd otepewévog katd Tt Komh pe kKAion. Zdi€te to poxAo Seflootpoda ylaotabepomnotioete tov Bpayiova.

5. BeBawwbeite 0tL 0 Siokog komrg Sev épxetal o€ emadn e TO TEPLOTPEDOUEVO TUAKA TOU TPATE(OV 0Tn XaunAdTeEPN B€0n Toukal OTL Sev €pxetal o emadn
LE TO TEHA)LO epyaciog mpLy yuploete Tov Stakdmn otnv B€on evepyomoinong.

6. Kpatriote otaBepd tn Aafr). AdBete unddn otL mpopulakTripag HeETaKVETAL EAAPPWE TTPOG TA EMAVW N TIPOG TA KATW KATA TNSLAPKELD TNG EKKIVNONG Kalt
™G anevepyomnoinong.

‘Otav xpnotpomnoleite tn Asttoupyia npLove riploviov (bench saw):

1. Mnv ekteheite kapia xelpokivntn eAevBepnAettoupyia. O eAeUBEPOG XELPOKIVNTOG XELPLOMOG ONUAIVEL OTL XPNOLUOTIOLELTE TAXEPLA OAG YL VO OTNPIEETE 1 val
KaBobnynoETe To TERAXLO Epyaciag, avti Tng Adpag SlaxwpLopou.

2. BeBatwBeite OTL T0 MePLOTPEGOUEVO TUAA TOU TPAUTEYOU gival KaAd otabepormotnuévo.

3. BeBawwbeite otL 0 Bpaxiovag eival oTabOepd oTEPEWHEVOG KATATNV KOt & KALoN. Zdifte TOo poxAo de§LooTpoda ylaotabeponoloeTe Tov Bpayiova.

4. Xpnowonouiote éva paBdi wbnong f éva Uhok wOnongyLa va artodUyEeTe TOV. XELPLOUO LLE T XEPLA KOL TO SAXTUAG 00§ KOVTAOTO S{0KO KOTTAG.

5. BeBatwBeite otL 0 Siokog Sev Epxetal o emadn pe tn Adpa SLAXWPLGROU I TO TEMGXL0 epyaciag pLlv evepyornolnBel toepyaleio péow TOu SLAKOTTN.

6. AltoBnkeVoTe TO €dpTNUa WONONG dTav SEV XPNOLUOTIOLELTAL.

7. Awote WSlaitepn npoooyr otig O8nyieg yia tn pelwon tng ékBeongioe aTtdpaoelg Aaktigpatog (kKAotonpua). To Adktiopa sivatpia advikr avtidpaon nou
nipokaAeitat dtav To TeEpdyLo epyaciag napacupBel anod tov dioko, LTAOKOPLOTEL 1) OE MEPIMTTWoNoU Sev €xel ELOBUYPAUMLOTEL CWOTA 0 Siokog KomA¢. To
AQKTLOpO TIPOKAAEL TNV EKTOEEVUCT TOU KOUUOTIOU EPYACiag ard To epyoleio mpog Tov xelplotn.io AAKTIoHO UMOPEL Vo TTPOKAAETEL COBOPO TPAUUATIOUO.
Arnoduyete ta Aaktiopata Statnpwvtag tov Sloko Komig KaAd akoviopévo, Statnpwyteg Tov o5nyd. e mopaAnAoTnTa pe Tov Sloko Komhg, SloTnpwvtag
™ Adpa Stoxwplopol kat tov mpodulaktipa otn Béon kat eéaodaliloviag cwoth Aeltovpyla, xwpic Ve arteAeuBepWVETE TO TEUAXLO EPYOOLAC HEXPL VA TO
OTPWEETE LEXPL TO TENOG OTOV S5LOKO KOTING KAl XWPLG va KOBETE TEUAXLO EPYOOLAG TTOU Eival avouotopopda f.otpePAwpéva ) dev €xel euBeia MAeupd woTe va
odnyeite cwWOTA KATA Hrikog Tou 0dnyou.

8. ArodUyete tnv antdtoun Kat ypriyopn tpododoaoia. Katd tnv Komr okAnpwv tepaxiwv, EKTEAECTE TNV KO 000, TOo §uvaTov moapyd. Mnv Auyilete olte
otpiPete o TEPd)LO gpyacia katd tnv Stadkacia KOTG. Av OTAUOTACETE I UIAOKAQETE TOVISLOKO GTO TEUALO EPYOCLOG, OTEVEPYOTIOLOTE OUECWS TO
epyaleio. Anoouvdéate to epyaleio. Katomv aneleuBepwote To UITAOKAPLOUA.

9. Mpw yupioete to epyaieio avanoda, BeBatwbeite mdvtote 6tL 0 neipog aopateiog xetaodariost KaAd TNV kedbakf] Touepyaleiou otn xaunAotepn Béon.

OYAAZTE TIZ OAHTIEZ ZE ENA AZDAAEZ ZHMEIO
ErKATAZTAZH

MPOZOXH:

ALOTNPAOTE TNV TTEPLOXH TOU SaESOU yUpw artd ToV XWPO TOOBETNONG TOU EPYOAELIOU TAKTOTOLNEVO Kot KABAPO.

TomoB£tnon oe mayko gpyaoiag (IxAuata 1, 2 & 3)

Mo TNV eykatdotacn Ue MARPWG emekTapéva ta modla otav Sev pmopoulv va pubutotolv otabepd. Nupiote to maguddt puBULONG 0TO KATW UEPOG TOU
epyaheiou yla cwotn otabepotnta. Nupiote aplotepdoTpoda OTIWG KOLTATE OO TTAVW KAVETE TO TOSL TILO KOVTO Kot §e§LO0TPOdA YLaL VAL TO EKTEIVETE. META TIG
puBpioelg, BePaiwbeite dtL o epyaleio eival otabepod.

TonoBetAoTE TIG MAAKEG 0TAOEPOTMOINONG HE TO YWVLAKO TOUG AKPO OTPAUMEVO TPOG TA £€w O€ Tpia MOSLA TOU EPYOAELOU XPNOLLOTIOLWVTAG T EEQYWVLIKA
nagiuddia. Aodahiote to epyadeio otnv otabepr| Kat eninedn empavela xpnNOLLOTOLWVTAS TLG OTEG TWV BLEWV IOV UTIAPXOUV OTLG TAAKEG KOL TLG TPELG BiSEC.
MotV eykatdotaon pe Suthwpéva ta modLa, wg XapunAo tpaméll

‘Otav 1o epyaleio givat puButopévo otnv B€on pe Suthwpéva ta moda otrpLeng, aodaliote Ta moOdLa XPNOLLOTOLWVTAG TI§ THAATA oxrpatog U tou daivovtat
0TO OXNHa.

MEPIFPA®H AEITOYPTIAZ

MPOZOXH:
MNadvta va giote BERatoL OTL T epyaAeio eival AmevEPYOTOLNUEVO Kat artoouvEeSepévo Tiply puBbuioete 1) eAéyéete Tn Aettoupyiatou gpyaleiou.
Mpodulaktripag (Ew. 4.5 & 6)
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NPOzZOXH

BeBatwBeite otL n AaPn Sev propei va xapunAwbei xwpic va miéoete to poxAo mou Bpioketal kovtd otn Aar) pog Ta apLoTePd.

BeBatwBeite OTL TO KATWTEPO TUAMA Tou Ttpodulaktrpa (A) Sev umopel va avoifel ektdg edv 0 HOXAOG Ttou BplokeTal KovTd otnxewpolafn mieotel mpog ta
navw.

BeBalwBeite OtL £xel eykataoTabel To KATW TUAKA TOu Ttpodulaktripa (C) pLv arod tn xprion os Asttoupyia daAtoonpiovou.

‘Otav kateBdlete tn AaBn Elovtag To LOXAO P0G T APLOTEPA, TO KATW THAKA TOU TIPOGUARKTAPA A ONKWVETAL AUTOMATA. TO KATW TUAKA TOU TtpodulakTipa
B avuwvetal kabwg épxetal oe emadr pe TO TEUAXLO epyaoiag. Ot kAtw poduAaKTHPES Twv AeTtibwv dépouv eAatripla, £T0L WOTE va EMLOTPEHOUV OTNV
apxLkA Toug B€on 6tav oAokAnpwBEL n korr Kat n kepadr] enavéNBeL otnv B£€on tne. To mavw TUA KA Tou TIpodUAAKTHPA KAAUTITEL TNV ETILGAVELD TOU TPATTE(LOU
OTOV TO KOMUATL EpyAciag EXEL TTEPACEL KATW QO QUTO.

MHN ANQOEITE H ADQAIPEITE TA EZQTEPIKA EZAPTHMATA MPOZTAZIAZ, TO EAATHPIO MOY BPIZKETAI 2TO KATQ MEPOZX TOY MPO®YAAKTHPA, H TO MANQ
MEPOZ TOY NPODYAAKTHPA eKTOG amtd Tnv MEPIMTWON TOU TEPLYPAdETAL TOPAKATW.

o to oUPPEPOV TNG TPOOWTIKAG oag aoddAelag, Slatnpeite mavrote ta e€apthuata aopadeiog kot mpootaciag o KaAr katdotaon. Onoladnmote akavoviotn
Aettoupyia Twv e€apTNUATWY AUTWV Ba ipémnel va SlopbwBeil apéows. Mpaypatomnotote eAéyxous yla va StacdalioeTe Thv evépyela emavadopds LEow Tou
€AaTNPIOU TWV KATW TUNHUATWY TOU TipodulaKTApa.

MHN XPHZIMOMOIHZETE TO EPTAAEIO EAN TO KATQ TMHMA TOY MPOMYAAKTHPA, TA EAATHPIA H TO MANQ MEPOZ TOY MPOMYAAKTHPA EXOYN YMOZTEI
KAMNOIA BAABH, AN EXOYN ADAIPEOEI H AEITOYPTOYN AKANONIZTA AIOTI MIMOPEI NA MPOKAHOEI 2OBAPOX TPAYMATIZMOZ.

Inueiwon:

Ynidpyouv ot akoAouBeg e€aipéaelg yla tnv adaipeon twv npodulakthpwyv. Movo 6tav xpnoluomnoLleite To epyaleio wg Slokompiovo mdykou Ba mpémel va
adatpeital To KATW THAPA tou podulaktipa C. Mdvo otav xpnotpomnoleital to epyaleio wg dpaAtoonpiovo, Oa mpémnel va adatpebel to dvw TR TOU
nipopulakTipa.

S mepintwon mou onolodnnote and autd Tofaptipata mpootaciag kaAudOouv e uTtOAEippaTA 1) OKOVN, HE ATTOTEAECHA O SLOKOG KOTIAG VoL NV givat
0pATAG, AMOCUVSECTE TO EPYANELD QIO TNV TIAPOXI| KALKOOAPILOTE MTPOCEKTIKA TOL XPNOLLOTIOLWVTAG EVa EAabPWG VOTLOPEVO Ttavi. Mn Xpnotporoteite SLOAUTEG
1 KaBapLoTIKA e BAON TO ETPENALO yLal TOV KABAPLOUO TWV MAACTIKWY EMLPAVELWY TOU EpYaAEiov.

Edv T0 kdtw TtHApa tou podulaktripa A eival L8ralteépa Bpwpiko Kol To omtiko medio péoa and tov npodulaktrpa £XeL TIEPLOPLOTEL, akoAouBroTe TNV €€Ng
Sladkaoia. Inkwote MARPwE tnv kedalr). Apaipéotetov Sloko KoThG (Avarpéste otnv evotnta "TonoBétnon r adaipeon tou iokou komng"). AVOONKWOTE TO
KATW TUARO Tou Tipodulaktripa A TiElovtag TAUTOXPOVEL TO HOXAS TTPOG.Ta APLOTEPA. ME TO KATW TUAKA TOu TtpodUAaKTpa A TOTIOBETNIEVO KATAE QUTOV TOV
TPOTO, 0 KOOAPLOPOG UITOPEL VAL YIVEL e HEYAAUTEPN OKPIBELL KOL TO OTTOTEAECHOTIKA.

MOALG ohokAnpwbei o kaBaplopdg. AkohouBriote avtiotpoda ta Brinate. tng napandvw dtadkaciag kot achariote t Bida kakd. Ltnv iSla nepintwon ya
TO MAVW TUAKA TOU TiPodUAAKTIPA OTIWG TTAPATIAVW, OTIPWETE TO KOUMTTL 0TO JMAIPOCTIVE, LEPOG TOU TIPOG TNV KopudH TN eMLdAVELOG KOl adapECTE TO MAVW
Hépog Tou poduAaKTpa. Metd Tov kabaplopd, BeBalwbeite OTL ToviTomOBETHOATE KOAA.

Av KATIOLO oo TaL EE0PTHLOTO TIPOCTACLOG ATOXPWHATIOTEL AOyw TaAaiwong 1) EKBEGNG 0& UTEPLWEELG AKTIVEG, ETILKOLVWVIOTE LE EVaL KEVIPO EEUTINPETNONG
yla va ipopnBeuteite €va véo avtaAlaktikd. MHN AMMOMAKPYNETE H AQAIREITE TA EZAPTHMATA MPQITAZIAZ TOY EPTAAEIOY.

Alatnpwvtag tn péylotn kavotnta Komng (Ewk. 7)
AUTO TO epyaleio €xeL pUBULOTEL EPYOOTACLOKA WOTE VA TIAPEXEL TN LEYLOTAKOWVOTNTALKORIG TOU*
Katd tnv eykatdotacn evog VEOU §LOKOU KOTI G EAEYXETE TIAVTA TO KATW OPLO-ToL Slokou Kort§ kaL pubuicte ehooov. xpeldletal we e€NG:

NMPOZOXH:

‘Otav kdvete autr TN pUOULON, AMOCUVEECTE TO EPYOAELD QO TNV MAPOXN PEVILATOC.

Mpwtov, anocuvdéate to epyaleio amd tnv mapoxn pevpotog. KateBdote mAnpwg TNV kedaAr. Xpnotuomnoujote 1o KAEWSL yLa va. yuploeTe Tov pubULOTIKO
KoxAla €wg 6Tou N TEPIUETPOG Tou Siokou Bpebei ehadpwg KATW armd Ty EMAVW EMLPAVELA TOUTEPLOTPEPOUEVOU TUHLOTOG TOU TPAE]OU 0TO Oneio dmou
n epunpdodbia mpdoodn Tou 08Nyol CUVAVTA TNV TAVW EMLPAVELA TOU TPATENOU.

Me to gpyaleio amoouvdedepévo, meploTpéPte To S{OKO KOTIG HE TO XEPL, EVW KPATATE TN AABH-KaBWS katePalete TNV kedaAn, yia va BeBalwbeite otL 0
Slokog komrg Sev €pxetat oe emadr He Kaveva TR TG BAong. Av xpelaotei, pubuiote avaloyws.

NMPOZOXH:

Metd anod tnv tornobEtnon evog véou Siokou korrg, BeBatwbeite mdvtote o diokog Sev Epxetal og emadn He KAVEVA TUAMA TNGKATW BAong otav n kebain
XOUNAWVEL EVTEAWG, TAVTA P TO epyaleio amoouvSeSepévo.

AuTo to epyaleio pnopei va xpnowuomnotnBei pe i xwpig to otom pubuifovrag to avaloyws onwg daivetal oto oxrua 8.

ot vaL XpNOLULOTIOLN OETE TO EPYAAELO XWPIG TO OTOT, YUPLOTE TO AKPO TOU OTOT apLotepootpoda. H Béon autr ivat KatdAANAn ya va koY ete €va mAaty Kot
AEMTO TEpd)LO epyaoiag.

o VoL XpNOLLOTIOLOETE TO EPYAAELO LE TO OTOT, LETAKWVAOTE TO GKPO TOU OTOTT P0G ta Se€Ld. H xprion o€ auth tn B€on eivat KATAAANAR yla va KO eTe éva
XV TepdyLo epyaociag.

PUBuLON T ywviag komnAg (Ewk. 9 & 10)

Xahapwote tov odiktipa i Bida clodLEng otov 08nyo meplotpedovtag Tov aplotepdotpoda. Mupiote to Tpaméll ano tn Aapr. Otav pubuioete to epyaleio
otn B€on omou o Sgiktng Seiyxvel TNV T TG emBupnTAg ywviag otnv Babpovopunuévn kAipaka, odifte kaAd tov odiktipa neplotpédovrag Se€lootpoda.

NMPOZOXH:

‘Otav yupiZete 1o Tpamnéll, BeBatwbeite OTL £xeTE ONKWOEL TARPWG TNV KEDAAR.

Katd tnv aAayn tng ywviag Komrg aohaAioTte TAVTOTE TO TPAME] MEPLOTPEDOVTAG TOV ODIKTHPA.
PUBuULON Tou pdAtoou komng (Ewk. 11 & 12)
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®daAtoconpiovo

Mo va puBuicete to GAATOO KOG, XAAQAPWOTE TO XELPOUOXAO TIoU BplokeTal oTo Tiow PEPOG Tou epyaieiou aplotepdoTpoda.
Inipwéte TN AaPn yla va yelpete tov dioko péxpL o Seiktng va Seifel Tnv emBupntn ywvia otnv Baduovounpévn KALaka.

3TN CUVEXELQ, TIEPLOTPEYTE TO HOXAO Se€looTpoda yia va otabepornotioete tov Bpayiova.

NMPOZOXH:
Mpw puBuicete tnv ywvia komig tou diokou, BeBatwbdeite OtL £xeTe ONKWOEL TANPWG TNV KEGAAR.
Metd tv aAayr kAlong, acpaliote avta to Bpayiova odiyyovtag to poxAo Se€lootpoda.

Awokompiovo maykou (Ewk. 13)

Ma va puBuioete T ywvia KomAg, XaAapWOTE TO HOXAO KATW OO TO TPATE]L OTO UIPOOTIVO PHEPOG TOU epyaleiou aplotepdotpoda.

MeTakwnioTe To kKoupri pUBULONG BABOUG TPOG TA APLOTEPA YLOL VAL YELPETE TOV SloKO PEXPL TOU ONUeio Omou o Seiktng va Seixvel otnv emBupnt ywvia otnv
BaBpovounuévn kAipaka. tn cuvéxela odifte To poxAo Se€lootpoda yla va otabepomnolroete tov Bpayiova.

MNepypadn Aettoupyiog tou Stakdmen (Ewk. 14)

Awakonng / daAtoonpiovo

NMPOZOXH:

Mpwv cuvdéaete To epyaleio Le TNV aPoXH PEVHATOG, EAEYXETE TMAVTOTE OTL O LOXAOG TOU SLOKOTITN EVEPYOTIOLELTAL OCWOTA KaL ETLOTPEdEL 0T B€an OFF otav
anelevBepwvetat.

‘Otav 8ev xpnotpormnoleite to gpyaleio, adalpéote t0 KOUMTL KAEWSWHATOC Kat GUAGETE TO 0 0oDONEG HEPOG. AUTO QTOTPETEL TN N €€0UCLOSOTNHEVN
Aewtoupyia.

Mnv tpafdte tov LoXAO Tou SLakomtn Suvatd xwpigya matdte To Koupri KA wUatog. AuTo pnopet va ipokaAéaet Bpalion tou Slakorntn.

Ma va artodpUyeTe TNV akoUoLa evepyoroinah Tou HoxAoU Tou SLakOTTn, MapEXETAL EVa KOUUTIL KAELSWHATOG. ol val EEKVAOETE TO epyaleio, TILEOTE TO HOYAO
TOU SLAKOTITN TIPOG TOL APLOTEPQ, TILECTE TO KOUMTTE KAELOWHATOG KALOTN oUVEXELA TpaPrEte To LOXAO Tou SLakdmTn.

AnteAeuBePWOTE TO HOXAO TOU SLAKOTITN YLOL VO OTAUOTIOETE TV SLadIKaoia.

Evepyomotrote to epyaleio yia tn Asttoupyia we daAtoornpiovo.

NMPOZOXH:
Mpwv and tn Aettoupyia, BePalwbdeite OtL 10 epyaleio gival evEPYOTIOLNEVO KA QTTEVEPYOTIOLNUEVO.
MNa va §ekvnoete to epyaleio, matrote to koupri ON (1). Mo va To.oTapaTh oete, maTrote To ARKTpo OFF.

PUBpLoN Tou BaBoug komig (Ewk. 15)
To BaBog Komng propei va pubpiotel eplotpédovtag to HoxAo puBLLong BABouE KomrG. Muplote TO\HoXAO pUBuLonG Baboug komrg Sefldotpoda yia va
ONKWOETE TO 5{0KO ) APLOTEPOOTPOdGA YLOL VAL TOV XAUNAWOETE.

MPOEIAONOIHZH:
Xpnotpomotote pia xapnAn pubuion BaBoug Katd TtV KoTt) AEMTWY UAKWVI LA VOL EXETE LorkaBapoteph, Ko

MPOZOXH:
O neipog tou otort Sev propei va replotpadel pe tv kepalr Tou epyaleiov G MAPwWS XounAwévn Béan. 3 'autr thvrepintwon neplotpéPte 0 HoXAO
ehadpwg aplotepootpoda Kal yLa va Piopéoel va aneleuBepwbei o meipog acdoleiad. (Zxfipa 16)

2YNAPMOAOIHZH

MPOZOXH:

BeBatlwbeite mavtote OTL To gpyaleio eival AMEVEPYOTIOLNIEVO KAl ATOCUVSESEUEVO TIPLY EKTENECETE Omoladnote epyacia otogpyaleio

Arnobrikeuon KAelSL0U (Etk. 17)

To kAeldi urtodoxn g amoBnkevEeTAL ONWE Paivetal 0To oxAUA. Ma Vo XpNOLULOTIOLOETE TO KAELSE, Tpafrte to £§w ard tn Bdon tou. Abou XpNOLUOTOLHOETE TO
KAELS, eTLOTPEYTE TO 0TN BACN TOU KAELSLOU.

PuBpiosig 0oug tpaneliov
To U og Tou Tpamellol pmopet va pubuLotel pe Vo tpdmoug, YNAS ) xaunAo Tpamél,

MPOEIAONOIHZH:
Mpw yupioete avanoda to epyaleio, pubuiote mdvta to epyaleio otn Aettoupyia paitoomnpiovou kat achaliote tnv kepahrtou epyaleiov otn xapunAotepn
Béon.

PUBULoN Tou Tpanellov otnv uPnAn Béon (Ew. 18)

1.Ma va puBuioete to epyaleio otnv uPnAn B€on, mpoxwprote wg e€AG.

2.Tupiote 10 epyaleio avamoda MPOCEKTIKA KPOTWVTOG TO Ke Ta SU0 Xépla.

3.TupioTe TO AyKLOTPO TIPOG TNV KateUBUVON Tou BEAOUG TOU OXIATOG YLa va arteAeuBepwaoete ta odla. Avoigte Ta mddia toutparnellol otn pia MAeUpA Kat
OTIPWETE TNV KATW UIMAPO TWV TIOSLWV TIPOE TA EUNPOG £TOL WOTE Vo KAEWBWOEL autopdtwg. AkoAouBrjote tnv la Stadkacia kat yia tnv avtiBetn mAeupd.
BeBawBeite 0Tl Tat MOSLAL Kot 0TLG SU0 TMAEUPEG ivat TANPWG KAELSWEVQL.
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MPOEIAONOIHZH

BeBatwBeite OTL TA AYKLOTPOL TOU OTOTT VAL CWOTA TOMOOETNUEVA OTNV AUAAKWGON TOU GUVSEGOU.

(3) Emwotpédte to epyaleio otnv 0pOla Bon.

PUBuLON Tou Tpamellol otnv xapnAr Béon (Ew. 19)

1.Ta médla emonpaivovtal Pe €vtova ypappata onwg paivetatl oto oxipa. Mo va paléPete 1o epyaleio, KAvte ta €€ g
2.Tupiote 10 epyaleio avamoda MPOCEKTIKA KPOTWVTAG TO Ke Ta SU0 XépLa.

3.TpaBréte mpog ta mavw TO OTOT 0TNE EVWONG TOU apLOTEPOU TTOSLOU TIPOG TO HEPOG OAC YLOL VA TO EEKAELSWOETE.
4.AkohouBrote ta iSla BAparta yia ta urtdAouta odLa OTWE TAPATTAVW.

5.XpNOLUOTIOLAOTE €val yAvTlo yLa VoL CUVSECETE QUTA T TTOSLAL.

6.Enavadépete to epyaleio otnv 6pOla BEon.

TornoBétnon 1 adaipeon tou diokou Komng

NMPOZOXH:

Na eiote dvta BEBatot OTL TO pyaAelo Elval OTIEVEPYOTIOLNEVO KAL AITOCUVEEUEVO TIPLV CUVOECETE 1 adALPECETE TOV §IOKOKOTIAG.

XPNOLLOTIOLOTE LOVO TO TAPEXOUEVO KAELST yLa Tnv TomoBétnon n tnv adaipeon tou diokou. EGv gv To KAVETE, UMopel vOTpoKaAETEeTE UTIEPPBOALKA cUODLEN
1 avenapkr cUodLEn tou eaywvikoy Uouloviol. AUTO UTOPEL VoL TIPOKAAETEL TPOLULATIOMO.

Metakwvrote thv kepalr otnv mARpwe avupwpévn Béon.

Matote to KAeibwpa dgova yla va aohaACETE TNV ATPOKTO, XPNOLLOTIOLOTE TO KAELSI Lo va xaAapwoeTe Tov e§aywviko kKoxhia Se€lootpoda. (Ewk. 20)
AvaonkwoTe Tov ipodulaktripa tou Siokou A pe to HoXAO avupwong evw Tielete to HOXAO Tou Bpioketal kovtd otn Aafr mpog ta aplotepd. Me tov
nipodulakTpa A oNKWUEVO, APaLPECTE TO EEAYWVIKO UTTOUAOVL, TNV e§wTepLKr GAGVTIa Kat Tov Sioko (Zxnpa 21).

a va TonoBetrioete Tov 6ioKo, TOMOOETAOTE TOV MPOCEKTLIKA TTAVW oTov d§ova, BePalwbdeite OTL n katevBuvon Tou BEAoug otnv emudpdvela Tou Slokou Exel
v 6l kateBuvon e To BéNog ou Bploketal otov podulaktipa. Tomobetrote v efwtepkh GAAVTIA KaL TOV EEXYWVIKO UITOUAOVL KaL, OTN CUVEXELQ,
XPNOLUOTIOLOTE TO KAELSL yLa va odigete To £€ay WVIKOUTOUAOVL (apLotepdotpoda) e aoddAela evw TILETETE TO KOUMTL aoddAlong Tou déova.

ZHMEIQZH:

Katd tnv tomoBétnon tou Siokou, BeBatwbeite OTUIIPWTA ELOAYETE TOVISIOKO HETAEY TOU TIPOGUAAKTIPA B KOL OTN CUVEXELO TOVONKWVETE £TOL WOTE va
tonoBetnBel teAkd otov mpodulaktripa B. (Eik. 22 & 23)

ot OAEC TG XWPEG EKTOC TWV EVPWIAIKWY XwpwV (Etk. 24)

NMPOZOXH:

O aonuéviog SaktUAlog pe e§wteplkn SLdpetpo 25,4 mm eykabiotaral £pyooTaciakd atov agova. O pavpog SakTUALOG peefwTtepkry SLdpetpo 25 mm
nephapBavetatl wg Baoctkog eEomMALoNOS (avaAoya e To HoVTEAO ). MpLv ToMoBETHOETE TOV 6(0KO 0ToV dfova dvta va eiote BERaLoL OTL 0 CWOTOG SAKTUALOG
TtonoBétnong tou diokou €xeL TormobetnBel otov dfova.

Lot TIG EVPWTAKEG XWPEG

NPOZOXH:

O SaktUALoG pe e€wTepLKkr SLdpeTpo 30 mm gykabiotatal EpyooTACLOKA HETAEY TV ECWTEPLKWY KAL WTEPIKWY. pAavTiwv.

Emotpéte Tov kAtw mpodulaktipa A oTnv apxiki Tou Béon. XapnAlwote TV KepaAn yia va Befailwbeite OTL 0L KATW TPOPUAAKTAPEG KIVOUVTOL CWOTA.
BeBawwBeite to cuoTnpa aoddlong tou Géova éxel aneleuBepwoet Tov dfova pW EEKLVAOETE TV EPYAOLaL.

PUOULON Adpag SlaxwpLopol

MpéneLva untdpyet andotacn mepinmou 5 - 6 mm petaf tng Adpag SLaxwpLoUOU KAl TWV. SOVIMWVTOU §{0KOV,0TAV. BTIPWYVETE TNV AQUA SLAXWPLOUOU TIPOG ToV
Sioko Komng MARPWG. Pubuiote TN Adpa Slaxwplopol 600 XPELATETAL YL VA XOAAPWOETE TPWTA TO TAELUASL'GUODLENG LE TO XEPL 0O apLOTEPOOTPOdA KaL
OTN GUVEXELQ VO XAAQPWOETE TO EEAYWVLKO UITOUAOVL 0PLOTEPOOTPODA LE TO EEAYWVIKO KAELST KaLVaLOTIOAOYioETE TNV amootach. Metd tn puBuLon, odi€te pe
aodEAeLa T e€ayWVIKO UITOUAOVL KAl 0TN CUVEXELD TO TIAELUASL cUodLEng Se€ldotpoda. Mavta va eAEyxeTe OTL N Adpa Staxwplopol eival acdaAlopévn KoAd
Kot OtL 0 tpodulakTrpag tou Siokou Aettoupyel owotd mpv Eekvrioete Ty Sladikacia komAg. (Ewk. 25 & 26)

H Adpa Staxwplopol éxeL eykataoTabel mpLv amd Tt arooToAn and To EpY00TAGLO, £T0L WOTE AQpa KOl 0 §i0KOG va eupiokovtal og eUBEla ypapp HETA TV
amAr tornoB£tnon oag. AvatpéEte oTnV evotnTa pe Titho "EmavatonoBétnon tou mrepuyiou Komng " yia tn puBuLon. (Exnua 27)

NMPOXOXH

Edv o 6iokog kat n Adpa §ev euBLYPAUULOTOUV CWOTA, WToPEl va tpokU P EL eTKivOUVN KATAOTAGCN KAOTOALATOG Katd tndLdpkeLla Tng Aettoupyiag. BeBalwbeite
otL N Aapa Staxwplopol eivat tomoBetnuévn petall twv U0 EWTEPIKWY AKPWY TWV TG 080VIWONG Tou Siokou OMWE KOLTdte ard mavw. Mrmopei va
TPOKANBEeL TOAU GoBAPOG TPAUUATIOUOC, OV XPNOLLOTIOLEITE TO pyaleio Xwpig va sival cwotd euBuypappLlopévn n Adpa SlaxwpLlopoy. Z€ epintwon mou
Sev eival euBLYpPAPULOPEVA VLA OTIOLOVETIOTE AOYO ETUKOLWVWVIOTE HE €va £§0UCLOSOTNUEVO TUAKA Sservice.

‘Otav puBpilete to SLdkevo PETAEL TNGAGUOG KA TG 080VTWONG Tou S{okou XaAaPWOTE TO EEAYWVIKO UITOUAGVL adoU TPWTAOUWE XAAAPWOETE TO TAEUASL cUoDLENG.

Eykatdotaon kat puOuion tov odnyou komng (Ew. 28)

1. TortoBetioTE TOV 08NYO KOTHG OTO TPAEL, £TOL WOTE TO TOSL Tou 08nyoU va eUmAaKel pe thv paya. 2di€te tov koxAiaoUodéng (B) tou mpodulaktripa
Seflootpoda.

2. XaAapwote Tov KoxAia cuodiEng (A).

3. ZUpPETE TOV 08NYO KOL OTEPEWCTE TOV £TOL WOTE TO HAKPLYO GKPO oo £0dG Tou 08nyou va givat euBUYPOUULOUEVO LE TO ONUEIOOTO OTOLO TO EUMPOGBLo
akpo tou Siokou komn¢g daivetal eAdylota and tnv endvw enidavela tou tepaxiov epyaciag. O okomog autrg tng puBULong sival va pewwbel o kivéuvog
epdaviong avttdpAdoewv AAKTIOLOTOG TIPOG TOV XELPLOTH, KoL OTIO TO QUTOKOMUEVO TEUAXLO TtoU BpiokeTal HeTafl Tou §ioKou Katl Tou 08nyoU To omoio TTOAAEG
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dopég ekodpevdoviletal mPog Ta £Ew TPOG TO HEPOC TOu XelpLoTh. H ypauun (A) Stadépel avaloya Le TO TAXOG TOU TEQA)IOU gpyaoiag | To eninedo tou
TtpanelloV. Pubuiote tn B€on Tou 06nyol avaloya e TO TIAX0G TOU TELOXIOU EPYACiag.
4. Adou pubuicete tov 08nyo, odifte kKahd tov koxAia. (A) (Zx. 29)

ZHMEIQZH:

YTapXoUV TECOEPLG TPOTIOL YLA VAL TOTIOBETAOETE TOV 08NY0 ONWG daivetal oTto oxrpa. O 08nydg EXEL OXLOUEG OTLG TTAEUPEG TOU, LD OXLOUH ME Hia avu wpéva
nepldwpta yUpw armd tnv idta mAeupd kat tTnv AAAN xwpic auto. XpnoLomoLoTe TNV emdAveLa TOU 08nyoU LE QUTO TO TIEPLBWPLO TTPOG TO HEPOG TOU TEpaXiou
epyaciog Hovo otav KOPBETE €va KOUUATL KPOU TIAXOUG.

Mo va aAAGEeTe T B€on Tou 08nyoU, adalp€ote Tov 06NYo Ao To cUCTNUA CUYKPATNONG TOU xaAapwvovtag tov koxAia (A)kat aAAdéte tn B€on tou 0dnyou
TPOG TO CUOTNHA CUYKPATNONG TOU £TOL WOTE Va £Vl OTPAUMUEVOS TIPOG TO TEUAXLO EPYOOILAC CUUPWVA LE TLG AMALTAOELS TG EKAOTOTE gpyaciag ocupdwva
ME TV gwkdva.

Eloaydyete To TETPAywVOo TOEUASL 08 pLa amd TG TAEUPEG TOU CUCTIHATOG CUYKPATNONG Tou 08nyol wote va Tatplalet onwcdaivetal otnv ewkdva.

Mo va aA\G€ete amod ty Béon A rj B otn B€on C rj to A fj avtiotpoda, adalpéote 0 TETPAywWVO TaELUAdL kat tn Bida (A) and tn Bdon cuykpdtnong. tn
ouVEéxeLa, toroBetrote tn Bida cvodigng (A) kat To TETpAywvo Mauddt otnv avtiBetn BEon TOU CUOTAATOS CUYKPATNONG CUYKPLTIKA E TNV apxLKr B€on.
S difte Tov koyAla cLOPLENG (A) KOAG adoU TPWTA TOMOOETHOETE TO TETPAYWVLKO TA&LUASL 0TNV UTTOSOXN TOU CUCTAMATOG CUYKPATNONG.

TonoBetoTe TO TETPAYWVO MAfUASL 0T BAoh CUYKPATNONG OTO omicBlo AKPO omoLAcSHOTE MAEUPAG TOU 08NYyoU WOTE va TalpLdlel Onwg daivetal ota
oxedia. (Ewk. 30 31)

O 08nydg pubuiletal epyooTactlakd £Tol WOTe va eivat OPAAANAOG pe Tnv emubavela tou Siokou. BeBatwBeite otL eivat mapdAAnAa petagy toug. Ma
va BeBatwbeite 6Tl 0 06nyog eival mapdAAnlog pe tov dioko. PuBuiote to Uog Tou Siokou pe To pHoxAd puBuLoNg BdBoug Ko, €toL wote o Siokog va
eudaviletat otnv uPnAdtepn B€on oo To TPAMENL. INUELWOTE €va amo ta SovTia Tou Siokou pe éva KipwAia. Metprote v anootaon (A) kat (B) petagy tou
o08nyou Kat tou Siokou. MApTe Kat TG VO HETPAOELS XPNGLLOTIOLWVTAG TO SOVTL TTOU €XEL ETLoNUavOEel pe TNV KipwAla. (Ek. 32 & 33)

1. Meplotpédte tov KoxAia pUBULONG aplotepdatpoda.

2. XapunAwote tnv epnpdodbia dkpn tou 0dnyou eXadpwc mPog Tta Se€Ld 1) TPOg Ta apLoTEPA HEXPL va Yivel tapdAAnAog pe tov Sioko.

3. 2¢pi&te kaAd tov koxAia pUBULONG oTOV 08NYO.

NMPOXOXH

BeBawwBeite otL pubpileTe TOoV 08NY0 £T0L WOTE va ElVALTIAPAAANAOG LE TOV SioKO yLa va armodUYETE TIG AVTIOPATELG AAKTIOULATOG.

BeBawwBeite 6Tt puBpileTe TOV 08NYO £TOL WOTE VoL NV £pXeTal o emadn pe tovipodulaktrpa ry tov Sioko.(Etk. 34)

Mn petadEpeTe i HeTODEPETE TO EPYAAELO KPATWVTAC TO OO TOV' OSNYO:

To tpdBnypa tou 08nyou 1) n doknon dVvapung oe AUTOV TTPOG Ta GELE KOL TTPOG TA APLATEPA LE TO XEPL KPATWVTOG TO EMAVWAKPO TOU UMOPEL v TPOKAAETEL
BAGBN.

Eykatdotaon kat puOuion tov petpntr) komng (Ewk. 35)
TomoBetnote to petpnth KAlong elodyovtag tov afovd tou oe pia amd TwghdUo QUAAKWOELG 0TO, TPAE]L artd Unpootd. O TEPLUETPLKOG 08NnyoG Tou
XPNOoLoToLE(TaL emiong wg 08nyodg Unopei va eykataotabel otov petpntri KAoNg OVAAOYAUE TIG QITAULTAGELS TG EKAOTOTE Epyaciag.

2akoG GUANOYAG OKOVNG (TIPOALPETIKA)

H Xprion Tou 0GKou KAVEL TLG EPYACIEG KOTIAG KABAPEG Kol T GUAAOYT OKOVNG EUKOAR: M VOl TOTIOBOETHOETE T0 0AKO,0KOVNG, TOTOBETHOTE TOV 0TO aKPOPUGLO
QATOMAKPUVONG TNG OKOVNG. (ZxAua 36)

‘Otav 0 0GKoG €XEL YEULOEL KATA TO ARLOU, dALPESTE TOV ATt To pYaNeLlo Kot TPAPBAETE TO kOAAPO TtPOG Ta £EW. ABELGOTE TO 0AKO OKOVNG QIO TA TEPLEXOUEVE
TOU, XTUTIWVTOG ToV eEAadpd, yLa va adaLpECETE TA KOMUAETLO TTOU TTPOOKOAAWVTOL OTAL ECWTEPKA MEPN, T OMOLa EVEEXETAL VO TTOPEUTIOSIO0UV TNV UETEMELTA
Aettoupyia tou. (2x. 37)

Edv ouvdéoete pia NAEKTPLKT) OKOUTIO OTO EPYAAELO 0O, UTIOPEITE VO EKTEAECETE AMOTEAECUATIKOTEPES Kol KABapOTEPES AELTOUPYLES. (IXripna 38)

Ztopo (Ewk. 39) (mpoatpeTikd)

MPOZOXH:

STpédte To Avolypa eKKEVWONG Tou otopiou otnv katelBuvon otnv omoila n okovn Kol ta mplovidia Sev e€dyovtal mpog To epyaleio Kat T ATOpA TOU
Bpiokovtal oto XWwpo gpyaciag.

JUVSEOTE TO OTOULO Otav AAAGTETE TNV KATeLBULVON TNG ATTOUAKPUVONG TG OKOVNC.

JTaOEPOMOLNOTE TO TEUAXLO EpyOTiag

MPOEIAONOIHZH

Elvat e€atpetikd onpavtikd va otaBepormoLeite MAVTA TO TEUAXLO epyaciog owotd pe acdalela otn péyyevn. Edv Sev to Kdvete, pnopei va pokAnBet Inud
0T0 epYaAelo 1) / KaL 0To TepdxLo epyaciag. Mmopei va mpokAnBei coBapog tpavpatiopos. Eniong, peta amnd pia Asttoupyia komrg, MHN avudwvete tov ioko
MEXPL VAL OTAMATHOEL TEAELWC,.

KaBetn péyyevn (Ew. 40)

H kdBetn péyyevn pmopei va eykataotabei oe 6U0 BEoelC gite otnv aploteph eite otn 6e€Ld mMAeupd tou 0dnyou. ToroBetrote tn padBSo TG KEyyevng otnv
ortfj tou 08nyou kat adifte Tov KoxAia cUodLENG yLa va aodahioete tn papdo.

TomoBethote To Bpayiova Tng Léyyevng avAAoya e TO TTAXOG KO TO OX A TOU Tepayiov epyaciag kat aodahiote o Bpayxiova odiyyovtag tov koxAia cuodLeng.
Edv n Bida mou aodalilel to Bpaxiova enadnc Epxetal oe enadr Le Tov 08nyo, tonmobetiote tov KoxAia cUodi&ng otnv avtibetn mAeupd tou Bpayiova.
BeBatwBeite OTL kavéva TR Tou epyaleiou Sev épxetal o emadn e TN pHéyyevn otav KateBalete TNV kebaAr TMARPwG. Av KATIOLO LEPOG EpXETaL o€ madn
ME TN HEYYEVN, EMAVATOMOOETNOTE TN HEYYEVN.
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Matrjote kKaAd TO TEUAXLO Epyaciag oTtov 08nyd Kat T0 TEPLOTPEDOUEVO TUNHA TOU TPATE{OU. TomoBEeTroTe To TeEUd)XLO epyaciag otnv embuuntr B€on Komng
KOL OTEPEWOTE TO 0TaBEPA OdhiyyovTag Tov odKTHPA TNG HEYYEVNG.

NMPOZOXH
To tepdyLo epyaciag npénel va otepewBel otabepd mdvw oto MePLoTPEGOUEVO TURLO TOU TPATTEYOU Kot oTov 08nyo.

PUOLLON ToU gpyaleiov yia Asttoupyia wg Stokompiovo mdykou

NMPOXOXH

MpLv XpNOLLOTIOLOETE TO £pyaleio wg Sokompiovo maykou, BeBatwbdeite OTL TO MEPLOTPEDOUEVO TUAIA TOU TPATENOU €xelacdalloTel oe ywvia KAiong 0° pe
™ Biba oclodLEng otov 0dnyod.

MpLv xpnotpomnoLroeTe To epyaleio wg Stokompiovo mdykou, BePalwbeite OtL n kebaAn €xel aoaALOTEL e TO HOXAO,

MpLv xpnoLomoLroeTe To epyaleio wg Stokompiovo mdykou, BePalwbeite 6t n Adpa Staxwplopol €xel aodaAloTel cwoTd oTnBEon Tou.

MpLv XpnOoLUOTIOLAOETE TO £pyaAEio wg Slokompiovo maykou, adatpéote Tov Kdtw rpodulaktrpa C.

o tnv Aettoupyia Tou epyadeiou wg Stokompiovo mdykou, ameAeuOEPWOTE TO KATW OTOTT.

To epyaleio amooTENAETAL OO TO EPYOOTACLO pUBULOUEVO WG paAtoomnpiovo. Mpv TO XPNOLLOTIOLOETE WG SLoKOTIPiovo Ttaykou, aAAGETE Tn puBULON KoL
akoAouBnote TNV mapakdtw Stadkaoia.

1. AoddAion tou tpaméll otpodnc (Eik. 41)

MNa va aopatioete 1o Tpanéll, odifte KaAd Tov koxAia otov 08nyo oe kAion 0°.

2. Aodaliote tnv kedaln tou epyaleiou (Eik. 42)

Aodaliote tnv kepahn Tou epyadeiou cUpovtag to HoxXAO Tpog TNV KateLBuvon Tou BEAoug ou daivetat oto oxriua.

3. AneleuBepwvovtag to katw otort (Eik. 43)

BeBatwBeite 6TL TO AKPO TOU KATW OTOT €ivaLGTO GNpELD A TOoU oXrLatog. MeplotpéPte To AKPO TOU KATW OTOT apLoTEpOaTpoda otn Béon A dtav eival
tonoBetnuévn otn Béon B.

4. EnavatonoBétnon tng Adpag StaxwplopoUi(ELk. 44)

H Béon (ewodva 44-A) npémet va alaéeL wg e€AC.

1. Xahapwote to ma&iuddt cuoding (Ewk. 44-B).

2. TpaBnéte kat meplotpePte TNV Adpa Staxwplopol og Bgon 90° mpog tnvikatevBuvon tou BEAoug. (Ewk. 44-T) Inpwéte ToeAadpwG WOTE VAL TTOPAUEIVEL
otabepd oe autr tn Béon.

3. Avupwote tov K&Tw poduAakThpa A xpnotporolwvtag thv. Aafn Heto XEpLmtélovtog To HoXAO Tou BplokeTal KOVTA OTNVXELPOAARK) TTPOG T APLOTEPA
Ko €metta aneAevBepwote Tov. (Zxrua 44-D)

4. smpwéte v Adpa Staxwplopol mpog Tty katevBuvon tou BElouc (SeiteEik. 44-E) £tal Wote va euBuypappiletal pe tov Siokokomnc.

5. Adou miéoete Tn Adpa SlaxwpLlopoU Tpog tnv KatelBuvon tou BEAoUGITOU PaIVETAL OTO OXHKO ameAeUBEPWOTE TOV KATwpodulaktripa A.

6. AdpoU puBpioete TNV euBUYPAULLON TOU paxalpLlol, odifte KaAd To TagHEdL cUuadLENnG (BA. Ewk:i44-F),

7. Adaipeon tou katw mpodulaxtipa C (Eik. 45): Abatpéate tov mpodulaktrpa. Cand tortpanell xahapwyovtag tov kKoxAia cuodLéng.

8. Kheldwpa tng kedpahng epyaleiov o mMARpwe xapnAwpévn Béon (Eik. 46)

9. Adou tonoBetrioete Tn Adpa Slaxwplopol otn BEon g yia TNV Asovpyio wg Stokempiove, Tpapniteito atdm mpog tnvkatevBuvon tou BEAoug A kat
yupiote 1o 90° mpog TV kateLBUvoN Tou BENOUG B e TO OTOT TpABNYHUEVO. 2T CLUVEXELD XapnAWOTE TNy kedaAr varaodalioete tnv kepar Tou epyaleiou.

MPOZOXH:

Otav n kepalr tou epyadeiov Sev pmopei va aodaliotel otnv mMARpws XxaunAwpeévn Béan, meplotpédte 10 HoyAO pUBULONGBABOUG TOAEG OTpOdES
Seflootpoda. (Eik. 47)

Mpw yupioete avdnoda to epyaleio, BeBatwbeite mdvtote OTL 0 TElPOG €XEL aodaAioel KaAdTnv.kePahn Tou epyateiou otnxapunAotepn Béon.
Avarnodoyupilovtag to epyaleio (Ewk. 48)

MPOEIAONOIHZH

BeBalwbeite 6tL 10 epyaleio €xel amevepyomnolnBel kat amoouvdeBel amnd tnv npila mpLv To avanodoyupioete.

KaBwg miélete mpog ta KATw to HoXAO, dpovtiote va kpatdte oe acdalr andotacn o SAKTUAA TOu XEPLOU 0ag amod tnv meploxfAettoupyiog tou poxAou.
Kpatriote to pecaio akpo Tou Tpamedlol e To Eva XEPL, OTIPWETE TO LOXAO TPOG TaL KATW HE TO AANO XEPL EVW KpaTATe oTabepd TNV GKPN TOU TPATEJOU Kot
TEPLOTPEPTE TO TPOOEKTIKA YLOL VAL TO YUPLOETE, KPATHOTE TO UEXPL VO aodaAioeL.

8.ToroB£tnon tou mavw rpodulaktrpa (Ewk. 49)

STPWETE TO KOUUTTL TOU TIAVW TtpodUAaKTrpa TTou BplokeTal oTnV MAEUPLKH TOU ETLAVELQ, TOTIODETHOTE TO OTNV EYKOTIA TNG AQAG SLaXWPLOHOU Kot adrote
TO KOUWTTL.

AdoU anelevBepwoete to KouuTi, BeBalwbdeite 6Tl 0 Mpodulaktrpag £xel acdalioel poonabwvtag va tov Tpafréete mpog ta £€w.

NMPOZOXH:
AdoU EYKOTAOTACETE TNV EMAVW TPOOTATEUTIKA Adpa, BeBatwbdeite OtL Aettoupyel opald
PUBuULON Tou epyaleiou oe Aettoupyia ploviov (Ewk. 50)

MPOEIAONOIHZH

BeBawwBeite OTL £xeTe gyKATAOTAOEL TOV KATW Tipodulaktripa C TPV XpnoLUOnoLioeTe To epyaleio oe Aettoupyiadaitoonpiovou.

Mo va aAAdéete t puBULON amd tnv Aettoupyia Stokompiovou otn Asttoupyia dpaitconpiovou emavaldaBete avtiotpoda tn Stadikacia tou kedpaAaiou
"PUBLoN tou gpyaleiou yla Aettoupyia wg Stokompiovo mdykou".
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1. Adaipeon tou mavw mpodulaktrpa

STPWETE TO KOUUTTL TTOU BploKeTaL 0TNV TAEUPE TOU TIAVW TIPOGUAAKTIPA KOL OTH CUVEXELA, ATAWG TPABAETE TTPOG Ta TTAVW TOV POPUAKTAPA XWPIG va tatdte
TO KOUWTTL.

2. Eykatdotaon tou kdtw npodulaktipa C

TonoBetAote TOV KATW TpoduAakTipa C 0To TPATET £TOL WOTE Va ePapUOTeEL oTNV EyKOTH TOU Tpatellol kat adiyyovtag otabepd tn Bida cvodLéng.

3. Avarnodoyupiote To epyaleio

Avatpe€te oty idla evotnta pe titho "PUBuULoN tou epyaleiou yia Aettoupyia wg Stokompiovo maykou".

4. AnteAevBépwaon tng kepaAng Tou epyadeiov and tnv MANpwg kateBacuévn Béon

Kpatwvtag t Aapn, tpafnéte tov neipo aohaliong mpog tnv katevBuvon tou BéAoug A, yupiote tov 90° Ttpog tnv katevBuvon Tou BéAoug B pe tov meipo
aoddaAiong tpaBnypévo katl aveBaote apyd thv kedar.

5. Emavatonobétnon tng Adpag Staxwplopou (Ewk. 51)

H B¢on tng Adpag (2x. 51-A) pémel va aAAEeL pe Tov €N G TpoTTO.

Xohapwote to magiuddt cuodLENG Kal KPATHOTE ToV KATtw Tpodulaktripa A artd tnv AaBn tov, (Ewk. 51-B)

Evw kpatdrte tov kdtw mpodulaktrpa A, tpaBréte Tnv Adpa SloxwpLopou £ToL woTe va replotpadel mpog tnv katevBuvon tou BENoug. (ExAua 51-C)

Me tnv Adpa Staxwplopol va kpateitatl og autr tn B€on, emavadépete tov KATw podulaktripa A otnv apxikr B€on kat odifte kaAd To mepIkOALo cUodLENG.
(Ew. 51-D & E)

6. ToroB£tnon A adaipeon twv Seutepeuoviwy odnywv R kat L (Etk. 52)

NPOZOXH

Katd tnv komn tepaxiwv epyaciog mayoug avw twv 20 mm, BeBatwbeite 6tL oL 06nyol R kat L eivat kaAd tomobetnuéva pe tnv Bida.

H Aettoupyia xwpic tv xprion twv odnywv R kat L givatl katdAAnAn yia tv komn peydAou mAGTouG Ka Aemtol Tepayiou epyaciag.

Katd tnv komn tepaxiou mdyxoug péxpt 20 mm Kot AATous peyalltepou Twv 180 mm, adatpéote toug odnyoug R kat L adatpwvrag t Bida mou daivetal
0TO OXNHQL.

‘Otav kéBeTe éva TEUAXLO TTAXOUG Avw Twv 20 (AtoaTwy, TmobeTrnate Toug 06nyoug R kat L xpnowponowwvtag tnv Bida.

AVOTPEELTE OTOV TMAPAKATW TIVOKA YL T OXECN HETOEUTWY peyebwv TOU Tepayiou kaL TNV avaykn mpoaBrkng twv odnywv R kat L. (Etk. 53)

Awaotdoelg tepayiouv epyaciog (Y x M) AvAyKn ToroBETNoNG TWV SEUTEPEUOVTWY TIPOGUAAKTHPWY
1 68 mm x 155 mm NAI
2 20 mm x 210 mm OXI
AEITOYPTIA
NMPOZOXH:

Mpw amd ™ xpron, BePawBeite ot €xete ameleuBepwoel tn Aafr) amd t xapnAwpevn BEGN TPOBWVTAG TOV TELPO TOU aVACTOAED KAl YUPL{OVTAG TOV TtpOg
™ ywvia 90°
BeBawwBeite 6t n Aemida Sev épxetal o€ emadn pe TO TEUAXLO epyaoias. KAATL. tpLv evepyortowBel 0 SLoKOMTNG.

Xpron tou gpyaleiov wg paAtoonpiovo
MPOEIAONOIHZH:
BeBawwBeite 6Tt £xeL TomoBetnOel Tov KATW TEpoduAaKTrpa C TPV Ao QUTH T AELTOUPYLOL

NPOZOXH:

Mnv aokeite unepBoAkn Tmieon otnv kedoAr) kaTd TNV Komr. H doknon umepBoAkig SUvapng Unopsi va mpokaAéoelunepdoptwaon tou Kwntripa Kot /
N HEWMEVN amdSoon KomnG. MEoTe MPog ta KATW TNV KEGAAR pe TNV KATAAANAN SUvapn mou amatte(tal £T0L WOTE VA EKTEAECTEL OO KOTIH KAl XWPLg
ONUAVTIKA KElWON TN TaxUTNTAG TOU 8L0KOU KOTTAG.

Miéote armald tnv kedpolr yla va eKTeEAECETE TNV KOTtr. EQV N kedar) mElETaL TTPOG Tal KATw Ue UTtEPPOALKA SUvan i avedapudletat kamola TAEUPLKR SUvaun
0 &lokog Ba Soveitat kat Ba adrivel onUASLA 0TO TEUAXLO EpyaOiag Kat N akpiBela tng komng Ba petwbet.

1. Ar\ry komn

AodaAioTe TO TEPAXLO EPYACiOg KOl EVEPYOTIOLOTE TO pyaAeio HEOW TOU SLAKOTTN Xwpig va adrioete Tn Aemiba va €pBet og emadn pe kAmola emibaveLa Kol
TEPLUEVETE WG OTOU 0 6{oKOg avarttUEeL TNV KEYLOTN TAXUTNTO TEEPLOTPODNG TIPLV KATEBACETE TNV KEPAAN. ITN CUVEXELD XAUNAWOTE apyd Kal otabepd tnv
kedaAn ylo va KO ETe To TERA)LO epyaciag. Otav ohokAnpwOel n komr, anevepyornotiote to epyaleio kat MEPIMENETE MEXPI NA AKINHTOMOIHOEI ENTEAQX
0 AIZKOZ KOMHZ mpwv emiotpédete TNV kedbalr otnv apxikn tng Béon.

2. Komn pe ywvia

Avatpégte oto keddhato "PUBULON TG ywviog KomAg".

3. Koy pe pdAtoo

Xohapwote to HoxAd Kat yupiote Tov Sioko yla va pubpicete tn ywvia komng (Avatpé€te oto kepdAato "PUBuLon tou dpdAtoou komng".) BeBatwbeite otL odifate
KA Tov poYAO €tol wote va otabeponotnBel otnv emAeypévn ywvia. TabepomnolioTe To TEUAXLO 0TNV eMLPAVELA TOU 08nNyoU KOl TOU TEPLOTPEDOUEVOU
TUAMATOC TOU TpamelloV. Evepyomoliote To epyaleio HECW TOU SLAKOTTN XWPIE ORWG 0 SioKog va EpXeTaL og emadn e KAToLa EMLPAVELA KAL TIEPLUEVETE EWG
OTOU avartugel TNV TARPN TaxVTNTA TOU. 2T CUVEXELD KATeRAOTE TV KedaAr apyd Kot otabepd evw mapdAAnAa aokeite mieon mapdAAnAa pe tov dioko.
‘Otav oAokAnpwBei n Stadikacia, anevepyonotrote to epyaleio kat MEPIMENETE MEXPI NA AKINHTOMOIHOEI ENTEAQS O AlZKOZ KOMHE mpwv emotpédete
™v kepaAn oTnv apxikn tng B€on.
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MPOZOXH:

BeBalwBeite mwg o Siokog £xel pUBULOTEL CWOTA WOTE Vo ekTEAETEL GOAATOOKOTTH KATA TN SLAPKELA TNG SLASLKOOLAC KALKPATAOTE TA XEPLOL 0AG OE AmOOoTACH
aodaleiag and to onpeio Komng.

Katd tn Stdpkela pag GaAtookomig Umopel va SnutoupynBel pia KAtdotaon Katd TNV omoia TO AOKOUMEVO TEUAXLO BAAKOUUTTHOEL 0TNV TAEUPA TOU Siokou.
Edv o 6lokog avupwBOei evw e€akolouBei va meplotpédetal, autd To KOppATL Uropei va mapacupBel arnod tov §ioko, pokaAwvTag ektivagn Twy Bpauoudtwy,
KatL tou elvar erkivéuvo. O Siokog mpémel va avupwvetat MONO otav €xel OTAUATHOEL TEAELWG VA TTEPLOTPEDETAL.

KaBwg miélete thv kedpahn mpog ta KATw, epapudote tnv Suvaun mapdnia npog tov Sioko. Edv n uvaun Sev eivaumapdAnAn pe tov dioko katd tn
SLdpKeLa pLog Komng, N ywvia propet va oMa€et kat n akpiBela tng Komng va HetwBel.

4.50vBeTn KoM

H oUvBetn komn eivat n Stadikaocia katd tnv omoia yivetal komn pe GAAToo Kat pe ywvia tnv dla oTyur og éva tepdyto epyaciag. H oUvBetn komr umopel va
TpaypatonotnBel oTIg ywvieg mou mapouotdovTal oToV TVaKa.

®daAtcokonn Komn pe ywvia

45° Left and Right O - 45°

a tnv ektéheon oUVOETNG KOTIAG avaTpELTe oTa kKeddAata omou meplypddovtat ta Vo €idn Komig Eexwplota.

1. Koty mpodi aAouvpwviou (Etk. 56)

Katd tn otepéwon Twv tepaxiwv aloupviou, XpNOLOTOOTE SLoXWPLOTIKA Hthok EUAOU 1 peTdAla EUAOU OMwE dailvetal 0To oxAKa yla TV arnodpuyn
TOPALOPDWONG TOU AAOUULVIOU. XPNOLLOTIOL OTE VA ALTTOVTLKO KOTIA G OTAV KOBETE TELAXLA AAOU LLLVIOU YLA VOL ATIOTPEWETE TN CUCCWPEVON TWV UTIOAELUUATWY
aloupwiou otov Sioko.

NMPOZOXH:

MOTE pnv eMXELPNOETE va KOWETE TIAXLA 1) OTROYYUAQ TEMAXLO oAoupviou. Ta Tepdxia peydlou mdyoug evééxetal voameAeuBepwBolv katd Tn SLApKELX TNG
Aettoupyiog kat Ta oTPoyyuAd Sev pmopoUv va 6TEPEWBOUV CWOoTA UETO EpYaAEio aUTO.

Moté unv kOPEeTe T0 aloupivio otn Aettoupyia wg SLEKOTPIOVO Taykou !

Xpnoponolwvtog to epyaleio wg Slokonpiovo naykou

NMPOZOXH:

Mavta va xpnotpomnoLeite eE0MALOMO OTwG eival Ta paBSLd KoL TaTAOK wONnong dtav UIApXEL KivEuvog va TANGLACOUV TaL SAKTUAQ 1) TAL XEPLOL QG KOVTA GTOV
Sioko.

Mavta neplopiote o TePdXLo epyaciog He TO TPAMEN Kat Tov 08nyo. Mn Avyilete0UTE OTPERAWVETE VW KOTEUBUVETE TO TEPAXLO Epyaciag. Av TO TEUAXLO
epyaoiag eivat Auylopévo f otpePAwpévo evdéxetal va dnpoupynBolv kKAetonpotas

MOTE pnv amocUPETE TO TEUAXLO EPYOOLAC EVW O SLOKOG EPLOTPEDETAL. T€ TEPLITWON TIOUTIPETTEL VOL ATTOCUPETE TO TEUAXLO TIPOTOU aKvntormolnBel o Siokog
QTIEVEPYOTIOLOTE YPHyOopa TO pYaAEio EVW KPATATE 0TABEPA TO TEUAXLO EPYACLOG,

MOTE pnv adalp€CETE TO AMOKOUUEVO UALKO EVW O S1oKOG epLoTpEdETaL.

MOTE punv tomoBeteite ta x€pta ) Ta SAXTUAG 0aG OTa ONUEia KOTIAG TOU SLGKOU.

MNavta aodaliote otabepd tov 06nyo KOMNAG yLa va armodUYETE TO KAOTONHA.

Xpnouomnoteite mdvta Bondntikd afecoudp o6mwg ta paBdd wbnong kot purthok wBNong, 6tav KOPETE UKPA I oTevATENAXLO epyaciag fy dtav Sev BpiokeTal
07O OMTKd oag edio n kebaAn pe tov 6ioko KOTIAG.

A§goovap (MPOALPETIKA)
Ot pdaBdot kat ta umhok wnong r ot Bondntikoi odnyol elvat karmoLa Ao ta ageEcoudp ta onota XpNoLHOToLoUVTAL £TOL WOTE Va UItopoUV Vo Tipaypatornotndet
aodalng Kot eUKOAN KOTIA XWPIG va XPELATETOL O XELPLOTHG VoL EPXETAL O€ eMadh E TOV SLOKO KOG KATA TNV EKTEAEDN TNG EPyaCiag.

Mrdok wlnong (Ewk. 57) (Sev Slatibetal)

XpNOLUOTIOLOTE £Vl TEUAXLO KOVTPATAQKE prikoug 19 mm.

H AaBr mpémnel va BpiokeTal 0TO KEVIPO TOU TEUAXIOU KOVTPA TAAKE. STEPEWOTE E KOAQ Kal EUAVEG Bideg cUubwva Pe TV elkdva. Eva Ukpo KoppdTL EVAoU
9,5 mm x 8 mm x 50 mm mpéneL mdvta va givat KOANEVO O€ KOVTPO TTAQKE YLOL VAL T(POOTATEVCEL TOV XELPLOTH €AV KOYEL KaTd AdBo¢ To prhok wbnong. (Moté
KNV XpNoLpoToLeite Ta KapdLd oTo PmAok wlnong)

BonBntikog 08nyog (Etk. 58) (6ev dlatiBetat)

Anpoupynote évav Bondntikd 0dnyd and koppdtia kdvtpa mAaké 9,5 mm kot 19 mm.

Kot piikog komn

MPOZOXH:

Katd tnv Stadikacia autr adalpéote Tov HETPNTH KALONG OO TO TPATENL.

Katd tnv Ko HokpLwv i HeydAwv tepayiwy, efaodaliote mdvta tnv katdAAnAn otriptén miow amno to tparmédl, MHN emtpéneteota peydAou HiKoug TEPAxLa
VOl LETAKWVOUVTAL I VO KAUTTTovTaL. AuTO Ba tpokaA€aeL To WAokdpLopa tou Siokou kat Ba avéroeL tnv mibavotnta epddviong avildpdoewyv AaKTioLATOg Kat
TPOCWTILKOU TPV UATIOMOU. Ta péoa othpLeng mpéemet va Bpiokovtal oto (510 LYPog pe To TPATETL.

1.PuBuiote 1o BdBog komrg Alyo YnAdtepa amod to maxog Tou Tepayiou epyaciag. Mo va mpayUaTonotioeTe QUTAY T pUBULON,avaTpEéEte otV evoTNTA UE
Titho «PUBuLoN Tou BAaBoug KoTg».

2.TomoBetroTe Tov 06Ny 0To EMBOUUNTO TAATOG KOTIAG Kat puBpioTe Tov otn B€on tou xahapwvovtag Tov koxAia cuodEng (A).Mpwv amnd tnv évapén Tng Komng,
BeBalwbeite 6tL oL U0 Bideg Tou 08NyoL eivat odlypéved. EQv Sev eival oplypuéveg apketd, odi€te Tig KaAd.

34 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR BORMANN

"I




3. Evepyorourote 1o epyaleio Kot TpododoTroTe MPOCEKTIKA TO TEUAXLO Epyaciog mpog Tov ioko pe Tnv BorBsla tou 0dnyou.

1) Otav to mMAATog KoTAg eivat 150 mm, Kal EUPUTEPO, XPNOLUOTIOLOTE TIPOOEKTLKA TO £va XEPL YLa Vo TPodoSOTHOETE TO TERAXLOEPYATiaG. XpNOLOTOL|oTe
AANO XEpL YLO VO KPATHOETE TO TEUAXLO Epyaciag otn B€on kaL Tou pog Tov o6nyo (Ixfiua 59).

2) Otav 1o MAGToG KOTtG elvat 65 mm - 150 mm, xpnotuomnotrote To paBdi wbnong yla va tpodoSotroeTe To TEUAXLO epyaciag.(Zxnua 60)

3) Otav to mAATog eivat puikpdtepo ard 65 mm, to paBdi wOnong Sev pnopei va xpnotpomnotnBel eneldn to paBdi wbnong Baytumroetl otov MpodpulakThpa.
Xpnotomnotnote to BondnTtikod 0dnyo kat to Pithok wlnaong.

Juvbéate tov Bondntikd 08nyod otov avw 08nyo e Vo obyktpeg «C» (Ewk. 61)

Tpod0oSOTAOTE TO TEUAXLO LE TO XEPL LEXPLTO AKPO Va eivaL Ttepimou 25 mm ard tnv LeTaAALkr) dkpn tng emtdavelag tou tparnellov. Suvexiote va tpododorteite
XPNOLLOTIOLWVTOG TO UITAOK WONOoNG 0To eMAvw HEPOG Tou BonBntikol 08nyol péxpL va oAokANpwOEL n ko). (Exnua 62)

Eykdpota kom (Fig. 63)

MPOZOXH:

‘Otav KAVETE pLa eykapota Ko, adalpéote Tov 08nyo aro To TPAmENL.

Katd TNV KOt HoKpLwy 1 HeydAwv tepaxiwv, efaodpaiiote mavta tv KatdAAnAn otrpén miow and to tpanell. Ta péoaotripléng mpEmeL va Bpiokovtal oto
1610 VYOG pE TO TPATTEL.

Kpatote ta xépla oag o€ anootacn acdpaieiag and v eubeia komrg tou Siokou.

Metpntig kKAiong
XPNOLUOTIOL|OTE TO HETPNTH KOTIAG VLA TOUG TECOEPLG TUTIOUG KOTTHG TTou daivovtal 6To oxrua.

NMPOZOXH:

AcdaAloTe TPOCEKTIKA TOV KOXALQ TOU PETPNTH4

AntodpUyete TNV oAioBnon Tou Tepayiou epyaolagKaL ToU HETPNTH XPNOLLOTIOLWVTAG HECA OTHPLENG, ELOIKA OTAV KOBETE UTIOYWVIA.

MOTE UNV KPATATE 1 TILAVETE TO ATIOKOUUEVO TEUAXLO £V TO £pyalgio Bpioketal og Asttoupyia.

Mepypadr Aertoupyiog petpntn kAiong (Ew. 64) (Sev mepthapPavetal 6 OAa To HOVTEAQ)

SUPETE TO METPNTH KALONG OTLG TTAXLEG QUAOKWOELG OTO TPATE]L. XAAXPWOTE TO KopBio oTo HeTpNnTh Kat puBuiote tnv emBupnth ywvia (0° éwg 60°) Oépte 0
TEUAXLO epyaoiag £TOL WOTE va edAmTETAL 0TOV 08NYS Kl KateuBUVETETO apyd Kal oTabepd POG TO HEPOG TOU SLOKOU KOTIAG.

BonOntwn mpoaBbrkn E0Aou (netpntrg kAiong) (Eik. 65)

Ma va armodpUyete TV TOAAVTWON EVOG HOKPLOU TERAXIOU, TOTOOETAOTE 0TO PETPRTHKAIONG éva BonBNTKO KoppdTt EUAoL. ZtepewoTte Ye BiSeg kat magpadia
adoUl avoifete tpuTEeC, aAAd oL cUVEEopOL Ba TTPETEL VAL NV TIPOEEEXOLY amdLNV ETLdBVELA TOU.

Metadopd tou epyaleiou (2x.66)

BeBalwbeite 6t T0 epyaleio gival anocuvsedepévo. MNa to epyaleio mou xpnoomoLeitatl Love,otn Asttoupyia paitoomnpiovou, otabepormnotriote tov §ioko o
ywvia kAlong 0° kai To mepLoTtpedOUEVO TUAKA TOU Tpamellol oe ywvia 0°. XapnAwaTe mAfpwe tnukedadn kat aohadiote tn otn xapnAdtepn Béon miélovtag
TARPwWC Tov Tteipo aodpdAiong.

Metadépete To epyaleio KpaATWVTAG TO Ao TO TUAKA Epyadeiou Tou daiveTal oToEXNUAN(EXH 67)

NMPOzZOXH

Mpw va petadépete To epyaleio, acdaAioTe MAVTA TA KWVOUUEVA TUAOTA.

Mpwv petadépete 1o epyaleio, pubuiote mdvta to epyadeio otn Aettoupyia paitoertpiovou.
BeBatwBeite 0Tl 0 kKATW Ttpodulakthpag C eival EYKATECTNUEVOC OTO £pyaleio.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:

Na elote mdvta BEPatol OTL To epyaleio eival OMeEVEPYOTIOLNMEVO Kal AMOCUVEESEUEVO TIPLVAERIXELPAOETE v KAveteomoladnmote epyaoia eAéyxou f
ouvTAPNONG.

MPOEIAOMNOIHZH:
MNavta va giote BERatoL 6T 0 SLokog KOG eivat apnpog kat kabBapog étol wote va e§aodalicete TNV cwaotr kat aohalr Aettoupyia tou.

PUOBULON TNG Yywviag KOTtAG
AUTO TO €pyaAeio €lval TIPOOEKTIKA TIPOCUPHOCHEVO KAl EVOUYPOAUULOUEVO OTO EPYOOTAOLO, AAAA O TETAUEVOG XELPLOUOG WIOPEL va €XEL EMNPERTEL TNV
evBuypaupon. Edv to epyaleio oag Sev eival euBUYPAUULOUEVO OWOTA, EKTEAEDTE Ta €€NG:

Twvia kAiong

OL Bideg tou ouoTtpatog puBuLoNG TNG ywviag kAiong 0° Bpiokovtal oe Té0oeplg BE0ELG.

XaAapwote TIg téooepl Bideg meplotpédovtag aplotepdoTpoda amod T KATW MAELPA TOU Tpartellol. (IxAUa 68)

XapnAwote mAnpwg TNV keGoAn kat aoPaioTe TV otnv xapunAwpévn B€on tpaBwvrag kot meplotpeédovrag tov neipo 90° Sefdotpoda. Dépte oe opOI| ywvia
v MAEUPA tou Siokou pe TNV pocodn Tou 0dnyoU XPNOLUOTIOLWVTAC ML YWVLA. 2T OUVEXELQ, 0di€te KOAA Ta TECoEPA UIMOUAOVLIA pUBULONG OTO KATW
HEpPog Tou Bpaxiova amd tnv K&Tw MAeUPA Tou Tpamnellol. BeBalwbeite otL o Seiktng Seixvel oto 0 otnv kAipaka kAiong. EQv oxt, puBpuiote tn B€on tou Seiktn
xohapwvovtag tn Bida mou achalilel To cuotnua. Metd tnv puBuLon, BePatwbeite Ot £xete odifel kald OAeg TG Bideg (Eik. 69).
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Twvia ¢pdAitcou

1. Twvia pdAtoou 0°

XapnAwote mARpwg tnv kedpan kat acdaiiote Tnv tpapwvtag kat neplotpedovtag Tov neipo achdAiong 90 poipeg de€lootpoda. XahapwoTte To LoXAd 6TO
niiow PEPOG TOU epyaieiou.

luplote otV KATW MePLA Tou Tpamelloy, tov koxAla puBULONG TNG ywviag KAlong 0° otn Se§ld mMAeupd Tou Kdtw Ppaxiova Suo r TPELG TePLOTPODES
aplotepootpoda yla va Swoete kAion otov Sioko mpog ta e€id (Eik. 70)

Dépte og 0pON ywvia v mAeupd Tou SioKou e TNV EMLPAVELD TOU TIEPLOTPEDOLEVOU TAIOTOG TOU TPATE(OU XPNOLUOTIOLWVTAG KLa. YWVLA oTpEédovTag To
KoxAla pUBHLONG TNG ywviag kKAiong 0° deflootpoda. (Ixrpa 71)

BeBatwBeite ot 0 Sgiktng oto tparnell Seiyvel oto 0° otnVv KAlpaka paAtookorrg tou Bpayiova. Av Sev Seiyvel 0°, xahapwote tn Bida ou aohalilet to Ssiktn
Kot puBuiote to Seiktn £tolL wote va Seiyvel 0°,

2. Twvia paAtoou 45°

PuBuiote tn ywvia daitookortrg 45° pévo adol ektehéoete mpwta puOULoN ywviag kAiong 0°. Ma va puBuioete t ywvia kAiong aplotepd 45°, xahapwaoTe Tto
HoXAO Kat yupiote tov 6ioko pog Ta aplotepd. BePalwbeite dtL o Seiktng tou Bpaxiova deixvel 45° otnv kAion dpaitookomrig tou Bpayiova. Av o Seiktng Sev
Seixvel oTo 45°, yuploTe, amo TNV KATW TAEUPA TOU TPAELoV, Tov KoxAla pUBULONG TNG Ywviag KAlong 45° oTnv aplotepr MAEUPA Tou SeutepelovTog Bpaxiova
£w¢ Otou o Seiktng deifel 45°. (IxAua 72)

Avtikataotaon Ynktpwv (kapBouvakia) (Ewk. 73 & 74)

AdaLpEoTe Kol ENEYXETE TAKTIKA TIG KAPTEG dvOpaka. Avtikataotiote otav ¢pBapolv péxpL to 6plo dBopdg toug. Alatnprote ta kapPouvakia kabapd
Kot BeBatwBeite otL Sev epmodiletal n kivnon toug otav Bpiokovtal Tonobetnuéva otig utodoxEg toug. Kat ot Vo PAKTPEG TPEMEL va avtkataotadolv
TAUTOXPOVA. XPNOLUOTIOLEITE LOVO TAL YV oL AVTOANOKTIKA TTIOU TIPOTEIVEL O KATAOKEUQOTHG,.

Xpnotuornotiote éva KatoaBist yla va adalpéoeTeta Kamakia twv Pnktpwv. Bydite ta ¢Oapuéva kapBouvakia, TOMODETHOTE Ta VEA KOl EMAVATONOOETHOTE
TOL KOUTTGKLOL.

Metd t Xprion

MEeTAd TN XPAon, OKOUTIOTE Ta pokavidla Kol T, OKOVN Teu TpocKOAwvTaL oto epyaleio pe éva mavi f kAatL mapdpolo ya voeéaodalioete péylotn
Sudpkela {wng. Kpatnote toug mpodulaktripeg kabapoug auudwva e Tig 0dnyieg mou avaypddovtal oto KePAAaLo mou avadEpeTal otV AELToupyia Twv
nipodUAKTAPWVY. AUTAVETE Ta §apTraTA OALOONONG e AGSL LnxavngyLa vahartodUyeTe TV oelidwan.

Mo va Statnpeite tnv AZOAAEIA kat tnv AZIOMIZTIA Tou TPOLOVTOGOAEG OL ETLGKEVEG, oroladnmote AAn cuvtripnon 1 puBuLon Ba mPEmeL va ekteAovvtal
ano to E€ovolodotnuévo Kévipo Service TnG eTalpeiag mavta XpnotomoWIVTACS YWIGLA AVTOAANAKTIKA.
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Données techniques

Modéle BFS1800
Tension / Fréquence 230V-50HZ
Puissance d'entrée 1800W

Vitesse a vide 4200 TR/MIN
Taille de la lame O254MM
Coupe maximale a 0°¥90° | H65*W155MM
Coupe maximale a 45°*90° | H65*W105MM
Coupe maximale a 0°*45° | H40*W155MM
Coupe maximale 3 45°*45° | H40*W105MM
Scie a table: at 90° / at 45° | 68MM/50MM

Table de coupe

90°-68mm/45°-50mm

Capacité de coupe max. 70mm
a9o°

Capacité de coupe max. | 50mm

45°

Dimensions du tableau 54,2x50cm

SYMBOLES

* Le fabricant se réserve le droit d'apporter des modifications mineures a la conception et aux spécifications techniques des
produits sans préavis, a moins que ces modifications n'affectent de maniere significative les performances et la sécurité des
produits. Les piéces décrites / illustrées dans les pages du manuel que vous tenez entre vos mains peuvent également concerner
d'autres modéles de la gamme de produits du fabricant ayant des caractéristiques similaires et peuvent ne pas étre incluses dans
le produit que vous venez d'acquérir.

* Pour garantir la sécurité et la fiabilité du produit et la validité de la garantie, tous les travaux de réparation, d'inspection,
de réparation ou de remplacement, y compris |'entretien et les réglages spéciaux, doivent étre effectués uniquement par des
techniciens du service aprés-vente agréé du fabricant.

* Utilisez toujours le produit avec I'équipement fourni. L'utilisation du produit avec un équipement non fourni peut entrainer des
dysfonctionnements, voire des blessures graves ou la mort. Le fabricant et I'importateur ne sont pas responsables des blessures
et des dommages résultant de |'utilisation d'un équipement non conforme.

Les symboles suivants se trouvent dans les pages suivantes etisur la'machine: Assurez-vous de comprendre leur signification avant d'utiliser la machine.

Lisez le manuel d'instructions.

Double isolation.

é Débranchez I'outil avant de le retourner autour de I'axe.

2
e

Pour éviter les blessures causées par des débris volants, '&
; maintenez la téte de la scie vers le bas, aprés avoir
effectué des coupes, jusqu'a ce que la lame se soit

complétement arrétée.

ﬂ Positionnez correctement vos mains lors du transport.
Ne pas placer la main ou les doigts a proximité de la
lame.
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Ne soulevez pas I'extrémité supérieure du guide
‘ longitudinal lors de son installation ou de son retrait.

Pour votre sécurité, enlevez les copeaux, les petits
morceaux, etc. du plateau de la table avant de I'utiliser.
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En raison de notre programme continu de recherche et de développement, les spécifications présentées ici sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Note: Les spécifications peuvent varier d'un pays a l'autre.

Utilisation prévue
L'outil est destiné a la réalisation de coupes droites et d'onglets dans le bois. L'outil peut étre utilisé aussi bien en mode scie a onglet qu'en mode scie a table
en retournant la table autour de son axe.

Alimentation électrique

L'outil ne doit étre connecté qu'a une alimentation électrique de la méme tension que celle indiquée sur la plaque signalétique et ne peut étre utilisé que sur
une alimentation en courant alternatif monophasé. lls sont doublement isolés conformément a la norme européenne et peuvent donc également étre utilisés
a partir de prises sans fil de terre.

Conseils de sécurité
Pour votre propre sécurité, veuillez vous référer aux instructions de sécurité ci-jointes.

REGLES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR L'OUTIL

1. Pour le mode scie a onglet et le mode scie a table (scie d'établi):

2. Porter un équipement de protection des yeux et de I'ouie. D'autres équipements de protection individuelle appropriés doivent étre portés.

3. Ne portez jamais de gants pendant |'utilisation, sauffpour remplacer les lames de scie ou pour manipuler des matériaux rugueux avant I'opéra lion.

4. Veillez a ce que la zone autour du niveau de I'odtil s@it bien entretenue et exempte de matériaux détachés, tels que les copeaux et les chutes.

Ne pas utiliser la scie sans les protections et le‘couteau diviseur. en place. Vérifier la bonne fermeture des protections de lame avant chaque utilisation. Ne pas
utiliser la scie si les protége-lames ne bougent pas librement et ne'se ferment pas instantanément. Ne jamais bloquer ou attacher les protége-lames en position
ouverte. Tout fonctionnement irrégulier des protege=lames doit étre corrigé immédiatement.

5. Nettoyez et veillez a ne pas endommager les brides de ladroche\(en particulier la surface d'installation) et le boulon hexagonal avant ou lors de I'installation
de la lame. L'endommagement de ces piéces peut entrainer la rupture de lallame. Une mauvaise installation peut entrainer des vibrations, des oscillations ou
un glissement de la lame. N'utilisez que les brides spécifiées pour cet outil.

6. Vérifier soigneusement que la lame n'est pas fissurée ou endommagée avant dell'utiliser. Ne pas utiliser de lame de scie endommagée ou déformée.

7. N'utilisez que des lames de scie recommandées par le fabricant.et conformes alanorme EN847-1, et veillez a ce que le couteau diviseur ne soit pas plus épais
que la largeur d e | a coupe de la lame de scie et pas plus fin que le corps dea lame.

8. Utilisez toujours les accessoires recommandés dans ce manuel. L'utilisation d'accéssoires inappropriés, tels que des meules de coupe abrasives, peut
provoquer des blessures.

9. Sélectionnez la lame de scie adaptée au matériau a couper.

10. Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées en acier rapide.

11. Pour réduire le bruit émis, veillez toujours a ce que la lame soit bien aiguisée et propre.

12. Utiliser des lames de scie correctement affiitées. Respecter la vitessé maximale indiquée sur la lame de scies

13. Ne pas couper les métaux tels que les clous et les vis. Inspectez et retirez tous les'clous, viset autres corps étrangers du lieu de travail avant d'utiliser I'appareil.
14. Eliminez les noeuds du lieu de travail avant de commencer a couper.

15. N'utilisez pas I'outil en présence de liquides ou de gaz inflammables.

16. Pour votre sécurité, retirez les copeaux, les petits morceaux, etc. de la zone de travail et.de la table.avant dé brancheér I'outil et de commencer a travailler.
17. L'opérateur est formé de maniére adéquate a l'utilisation, au réglage et au fonctionnement.de |'outil.

18. Gardez les mains et faites en sorte que les passants et vous-méme vous trouviez hors de |a trajectoire et non dans |'axe de la lame de scie. Evitez tout contact
avec la lame de scie. Elle peut encore causer des blessures graves et ne jamais passer la main autour de a lame de scie.

19. Soyez vigilant a tout moment, en particulier lors d'opérations répétitives et monotones. Ne vous laissez pas bercer par un faux sentiment de sécurité. Les

lames sont extrémement impitoyables.

20. S'assurer que le blocage de I'arbre est libéré avant de mettre I'interrupteur en marche.

21. Avant d'utiliser I'outil sur une piece réelle, laissez-le fonctionner pendant un certain temps. Surveillez I'apparition de vibrations ou d'oscillations qui
pourraient indiquer une mauvaise installation ou une lame mal équilibrée.

22. Attendez que la lame atteigne sa vitesse maximale avant de procéder a la découpe.

23. L'outil ne doit pas étre utilisé pour réaliser des rainures ou des feuillures.

24. Ne pas retirer les chutes ou autres parties du lieu de travail de la zone de coupe lorsque I'outil est en marche et que la téte de scie n'est pas en position de repos.
25. Arrétez immédiatement I'opération si vous remarquez quoi que ce soit d'anormal.

26. Eteignez I'outil et attendez que la lame de scie s'affaisse avant de déplacer la piéce ou de modifier les réglages.

27. Débranchez I'outil avant de changer la lame, de I'entretenir ou de ne pas I'utiliser.

28. Certaines poussieres générées par les opérations contiennent des substances chimiques connues pour provoquer des cancers, des malformations
congénitales ou d'autres troubles de la reproduction. Voici quelques exemples de ces produits chimiques:

- Plomb provenant de matériaux peints a base de plomb.

- Arsenic et chrome provenant de bois traités chimiquement.

Les risques liés a ces expositions varient en fonction de la fréquence a laquelle vous effectuez ce type de travail. Pour réduire votre exposition a ces produits
chimiques: travaillez dans un endroit bien ventilé et utilisez des équipements de sécurité approuvés, tels que les masques anti-poussiere spécialement congus
pour filtrer les particules microscopiques.
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29. Raccordez I'outil a un dispositif de collecte des poussiéres lorsque vous sciez.
30. Assurez-vous que la table est bien fixée avec le levier apres I'avoir retournée.

En cas d'utilisation en mode scie a onglet:

1. N'utilisez pas la scie pour couper autre chose que du bois, de I'aluminium ou des matériaux similaires.

2. Ne pas effectuer d'opération a main levée lorsque le lieu de travail est coupé dans une zone proche de la lame de scie. La piece a usiner doit étre fermement
maintenue contre la table tournante et la lance de guidage pendant toutes les opérations.

3. Assurez-vous que la table tournante est correctement fixée afin qu'elle ne bouge pas pendant I'opération.

4. Veillez a ce que le bras soit bien fixé lors du biseautage. Serrez le levier dans le sens des aiguilles d'une montre pour fixer le bras.

5. Assurez-vous que la lame n'est pas en contact avec la table tournante dans la position la plus basse et qu'elle n'est pas en contact avec la piéce a travailler
avant que l'interrupteur ne soit mis en marche.

6. Tenez fermement la poignée. Il faut étre conscient du fait que I'appareil se déplace légerement vers le haut ou vers le bas lors du démarrage et de la
décantation.

7. Lors de I'utilisation en mode scie de table (scie d'établi):

8. N'effectuez aucune opération a main levée. L'expression "a main levée" signifie que vous utilisez vos mains pour soutenir ou guider la piéce, au lieu d'un
guide paralléle.

9. Assurez-vous que la table tournante est bien fixée.

10. Assurez-vous que le bras est bien fixé en position de travail. Serrez le levier dans le sens des aiguilles d'une montre pour fixer le bras.

11. Utilisez une plaque de poussée ou un bloc de poussée pour éviter de travailler avec les mains et les doigts a proximité de la lame de scie.

12. Assurez-vous que la lame n'est pas en contact avec |le couteau diviseur ou la piece a travailler avant de mettre I'interrupteur en marche.

13. Rangez toujours le baton de poussée lorsqu'il n'est pas utilisé.

14. Prétez une attention particuliere aux instructions'visant'a réduire le risque de rebond. Le rebond est une réaction soudaine a une lame de scie pincée,
coincée ou mal alignée. Le rebond provoque I'éjection de la.piece de I'outil vers I'opérateur. Le rebond peut entrainer des blessures graves. Pour éviter les
rebonds, veillez a ce que la lame soit bien afflitée, a ce que le guidellongitudinal soit parallele a la lame, a ce que le couteau diviseur et le protégelame soient
en place et fonctionnent correctement, a ce que la piécé ne.soitpas reldchée avant d'avoir été poussée jusqu'au bout de la lame et a ce que le lieu de travail
ne soit pas tordu ou déformé ou ne comporte pas deibord droit pour le guider le long de la lance.

15. Evitez I'avance rapide et brusque. Avancer aussi lentement que possible lors de la coupe de piéces dures. Ne pas plier ou tordre le poste de travail pendant
I'avance. Si vous bloquez la lame dans la piéce a usiner. Arrétez immédiatement l'outil. Débranchez I'outil. Ensuite, éliminez le bourrage.

16. Avant de retourner I'outil, vérifiez toujours que la goupille d'arrét a bien bloqué la téte de I'outil dans la position la plus basse.

SAUVEGARDER CES INSTRUCTIONS
INSTALLATION

ATTENTION

Veillez a ce que le sol autour de I'outil soit bien entretenu et exempt de matériaux non fixés tels que des'copeaux et des débris.

Montage sur banc (Fig. 1, 2 & 3)

Pour les pieds entierement déployés, utilisez la table haute lorsque™le loot.ne peut pas étredinstallé dexmaniere stable. Tournez I'écrou de réglage du pied
de I'outil pour assurer une bonne stabilité. Tournez dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour raceourcirle pied et dans le sens des aiguilles d'une
montre pour l'allonger. Aprés les réglages, assurez-vous que |'outil reste stable. Installez.les plaques de fixation avec leur extrémité inclinée vers |'extérieur sur
les trois pieds de I'outil a I'aide de boulons hexagonaux. Fixer I'outil sur une surface stable et-plane en utilisant les trous de fixation prévus dans les plaques de
fixation avec trois boulons.

Pour les pieds repliés, installés comme la table basse
Lorsque I'outil est prét en position pied replié. Fixez le pied a I'aide des rainures en forme de U indiquees.sur la figure.

DESCRIPTION
FONCTIONNELLE

ATTENTION
Assurez-vous toujours que |'outil est éteint et débranché avant d'en régler ou d'en vérifier le fonctionnement.
Protection de la lame (Fig. 4, 5 et 6)

ATTENTION

Assurez-vous que la poignée ne peut étre abaissée sans pousser vers la gauche le levier situé a proximité de la poignée.

Veillez a ce que le protége-lame inférieur A ne s'ouvre pas tant que le levier situé pres de la poignée n'est pas poussé a la position la plus haute de la poignée.
Assurez-vous que le protége-lame inférieur C est installé avant d'utiliser la machine en mode scie a onglet.

Lorsque I'on abaisse la poignée tout en poussant le levier vers la gauche, le protége-lame inférieur A se léve automatiquement. Le protége-lame inférieur B
se leve lorsqu'il entre en contact avec une piéce. Le protege-lame inférieur est chargé par un ressort, de sorte qu'il revient a sa position d'origine lorsque la
coupe est terminée et que la poignée est relevée. Le protege - lame supérieur tombe a plat sur la surface de la table une fois que la piece est passée sous lui.
Ne jamais défaire ou retirer les protections de lames inférieures, le ressort qui s'attache a la protection de la lame inférieure ou la protection de la lame
supérieure, sauf dans les cas indiqués ci-dessous.
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Dans l'intérét de votre sécurité personnelle, maintenez toujours chaque protection de lame en bon état. Tout fonctionnement irrégulier des protections doit
étre corrigé immédiatement. Vérifiez que les protections des lames inférieures fonctionnent bien avec un ressort de rappel.

N'utilisez jamais I'outil si le protége-lame inférieur, le ressort ou le protéege-lame supérieur sont endommagés. défectueux ou retirés, a |'exception de la
remarque ci-dessous. Cela est trés dangereux et peut entrainer de graves blessures.

Remarque:

Les exceptions suivantes concernent le retrait des protections. La protection de la lame inférieure C n'est retirée qu'en cas d'utilisation en mode scie de table.
La protection de la lame inférieure C est retirée uniquement en cas d'utilisation en mode scie circulaire.

Sil'un de ces protecteurs de lame transparents se salit ou si de la sciure y adhéere au point que la lame n'est plus facilement visible, débranchez la scie et nettoyez
soigneusement les protecteurs a I'aide d'un chiffon humide. N'utilisez pas de solvants ou de nettoyants a base de pétrole sur les protections en plastique.

Si le protége-lame inférieur A est particulierement sale et que la vision a travers le protége-lame est génée, procédez comme suit. Relevez complétement la
poignée. Retirez la lame de scie (voir la section "Installation ou retrait de la lame de scie"). Relevez le protége-lame inférieur A tout en poussant le levier vers la
gauche. Lorsque la protection de la lame inférieure A est ainsi positionnée, le nettoyage peut étre effectué de maniere plus complete et plus efficace.

Lorsque le nettoyage est terminé. Inverser la procédure ci-dessus et fixer le boulon. Dans le méme cas que pour le protege-lame supérieur, pousser le bouton
a l'avant jusqu'a la surface supérieure et retirer le protege-lame supérieur. Apres le nettoyage, remettez-le toujours en place de maniéere slre. Si I'une de ces
protections de lame se décolore en raison de I'age ou de I'exposition aux rayons UV, contactez un centre de service pour obtenir une nouvelle protection. Ne
pas défaire ou retirer les protections.

Maintien de la capacité de coupe maximale (Fig. 7)
Cet outil est réglé en usine pour offrir une capacité de coupe maximale.
Lors de I'installation d'une nouvelle lame, vérifiez toujours.la position de la limite inférieure de la lame et, si nécessaire, réglez-la comme suit:

ATTENTION

Lors de ce réglage, débranchez le loot.

Débranchez d'abord I'outil. Abaissez completement larpoignéenUtilisez |a clé pour tourner le boulon de réglage jusqu'a ce que la périphérie de la lame se
trouve légerement en dessous de la surface supérieure de'la table de tournage, au point ou la face avant du guide rencontre la surface supérieure de la table
de tournage.

L'appareil étant débranché, faites tourner la lame a la main en tenantda poignée afond vers le bas pour vous assurer que la lame n'entre en contact avec aucune
partie de la base inférieure. Réajustez légérement si nécessaire;

ATTENTION

Lors de I'installation d'une nouvelle lame, assurez-vous toujours que la lame n'entre en contactiaveciaucune partie de la base inférieure lorsque la poignée est
compléetement abaissée, toujours avec I'outil débranché.

Cet outil peut étre utilisé avec ou sans la limite inférieure en déplagant la butée'de limiteinférieure comme,indiqué dans la figure 8.

Pour utiliser I'outil sans la limite de tour, tournez I'extrémité de la butée dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. L'utilisation dans cette position est
appropriée pour couper une piéce large et fine. Pour utiliser I'outil aveclalimite inférieure, déplacez I'extrémitéide la butée dans le sens des aiguilles d'une
montre. Cette position permet de couper des pieces épaisses.

Réglage de I'angle d'onglet (Fig. 9 & 10)

Desserrez la vis de serrage du guide en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une moentre. Tournez la table tournante a I'aide de la poignée. Lorsque
vous avez déplacé la poignée jusqu'a la position ol I'aiguille pointe vers I'angle désiré sur I'échelle d'onglet, serrez fermement la vis de serrage dans le sens des
aiguilles d'une montre.

ATTENTION
Lorsque vous tournez la table tournante, veillez a relever complétement la poignée.
Aprés avoir modifié I'angle d'onglet, fixez toujours la table tournante en desserrant fermement la vis de serrage.

Réglage de I'angle de biseau (Fig. 11 & 12)

En mode scie a onglet

Pour régler I'angle de biseau, desserrez le levier situé a I'arriere de I'outil dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Poussez la poignée vers le bas pour incliner la lame de scie jusqu'a ce que I'aiguille pointe vers I'angle désiré sur I'échelle de biseau. Ensuite, desserrez
fermement le levier dans le sens des aiguilles d'une montre pour fixer le bras.

ATTENTION
Lorsque vous inclinez la lame de scie, veillez a relever complétement la poignée.
Apres avoir modifié I'angle de biseau, il faut toujours bloquer le bras en serrant le levier dans le sens des aiguilles d'une montre.

En mode scie a table (Fig. 13)

Pour régler I'angle de biseau, desserrez le levier situé sous la table a I'avant de I'outil dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Déplacez le bouton de réglage de la profondeur vers la gauche pour incliner la lame de scie jusqu'a ce que l'aiguille pointe vers I'angle désiré sur |'échelle de
biseau. Serrez ensuite fermement le levier dans le sens des aiguilles d'une montre pour fixer le bras.
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Action de l'interrupteur (Fig. 14)
Interrupteur pour la scie a onglet fabriqué

ATTENTION

Avant de brancher I'outil, vérifiez toujours que le levier de I'interrupteur s'actionne correctement et revient en position d'arrét lorsqu'il est reladché. Lorsque
vous n'utilisez pas I'outil, retirez le bouton de verrouillage et rangez-le dans un endroit sGr. Cela permet d'éviter toute utilisation non autorisée.

Ne pas tirer fortement sur le levier de I'interrupteur sans appuyer sur le bouton de verrouillage. Cela peut entrainer la rupture de l'interrupteur.

Pour éviter de tirer accidentellement sur le levier de commande, un bouton de verrouillage est prévu. Pour démarrer le loot, poussez le levier de visée vers la
gauche, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis tirez le levier de commutation. Relacher le levier d'interrupteur.

Interrupteur pour le mode scie a table

ATTENTION

Avant d'utiliser I'outil, assurez-vous qu'il est sous tension et hors tension.

Pour démarrer I'outil, appuyez sur le bouton ON (l). Pour l'arréter, appuyez sur le bouton OFF.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 15)

La profondeur de coupe peut étre réglée en tournant la molette de réglage de la profondeur de coupe. Tournez le bouton de réglage de la profondeur de coupe
dans le sens des aiguilles d'une montre pour relever la lame ou dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour l'abaisser.

AVERTISSEMENT
Utilisez un réglage de faible profondeur lorsque vousi€oupez des matériaux fins afin d'obtenir une coupe plus nette.

ATTENTION
La goupille d'arrét ne peut pas étre tournée lorsque la téte de I'outil est en position complétement abaissée. A ce moment-la, tournez légerement le bouton
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et la goupille d'arrét peut étre libérée. (Fig. 16)

ATTENTION A L'ASSEMBLAGE

Assurez-vous toujours que |'outil est éteint et débranché avant d'effectuertoute epération sur l'outil.

Rangement de la clé a douille (Fig. 17)
La clé a douille est rangée comme indiqué sur la figure. Lorsque vous utilisez la clé a douille, retirez-la de son support. Apres avoir utilisé la clé a douille,
remettez-la dans son support.

Installation bidirectionnelle a hauteur de table
La hauteur de la table peut étre réglée de deux maniéres, table haute ou table basse.

AVERTISSEMENT
En dessous de la descente de I'outil vers I'arriere, il faut toujours régler I'outil ennmode scie a onglet etwverrouiller la'téte de I'outil dans la position la plus basse.

Mise en place de la table haute (Fig. 18)

1. Pour configurer I'outil avec une table haute, procédez comme suit.

2. Faire tomber I'outil avec précaution en arriére, sans queue, en le tenant a deux mains.

3. Tourner le crochet dans le sens de la fleche de la figure pour dégager les pieds. Ouvrez les pieds de la-table d"un coté et poussez la partie inférieure des pieds
vers l'avant pour qu'elle se verrouille d'elle-méme. Assurez-vous que les pieds des deux cotés sont.complétement verrouillés.

AVERTISSEMENT
Veillez a ce que les crochets d'arrét soient parfaitement positionnés dans la rainure du support.
Remettre I'outil en position verticale.

Mise en place de la table basse (Fig. 19)

1. Les pieds peuvent étre mis en gras comme indiqué sur la figure. Pour replier I'outil, procédez comme suit.
2. Faire tomber I'outil avec précaution en arriére, sans queue, en le tenant a deux mains.

3. Tirez d'abord vers vous le bouchon de I'articulation de la jambe gauche pour la déverrouiller.

4. Procédez de la méme maniére que pour I'exploit inverse.

5. Utilisez un crochet pour lier ces pieds.

6. Remettre I'outil en position verticale.
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Installation ou retrait de la lame de scie

ATTENTION

Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et débranché avant d'installer ou de retirer la lame.

Utilisez uniquement la clé a douille fournie pour installer ou retirer la lame. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un serrage excessif ou insuffisant
du boulon hexagonal. Cela pourrait provoquer des blessures.

Remonter la poignée en position complétement relevée.

Appuyez sur le verrou de I'arbre pour bloquer la broche, utilisez la clé a douille pour desserrer le boulon hexagonal dans le sens des aiguilles d'une montre.
(Fig. 20)

Soulevez le protége-lame A a I'aide de son levier de levage tout en poussant le levier situé a proximité de la poignée vers la gauche. Une fois le protege-lame.
A relevé, retirez le boulon hexagonal, la bride extérieure et la lame. (Fig. 21)

Pour installer la lame, montez-la avec précaution sur I'axe en veillant a ce que le sens de la fleche sur la surface de la lame corresponde au sens de la fleche
sur le boitier de la lame. Installez la bride extérieure et le boulon hexagonal, puis utilisez la clé a douille pour serrer fermement le boulon hexagonal (a gauche)
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre tout en appuyant sur le blocage de I'arbre.

NOTE
Lors de I'installation d'une lame de scie, veillez a l'insérer d'abord entre le protége-lame B, puis a la soulever de fagon a ce que la lame soit finalement placée
dans le protége-lame B. (Fig.22 & 23)

Pour tous les pays autres que les pays européens (Fig. 24)

ATTENTION

La bague argentée de 25,4 mm de diametre extérieur. est installée en usine sur la broche. La bague noire de 25 mm de diamétre extérieur est incluse dans
I'équipement standard (selon le modele acheté). Avant deimonterla lame sur la broche. Assurez-vous toujours que la bague correspondant a I'axe de la lame
que vous souhaitez utiliser est installée sur la broghe.

Pour les pays européens

ATTENTION

La bague de 30 mm de diametre extérieur est installée en usine entre les brides intérieure et extérieure.

Remettez le protege-lame inférieur A dans sa position d'origine. Abaisser lapoignée pour.s'assurer que les protege-lames inférieurs se déplacent correctement.
S'assurer que le blocage de I'arbre a libéré la broche avant d'effectuer la‘coupe.

Réglage du couteau diviseur

Il doit y avoir un espace d'environ 5-6 mm entre le couteau diviseur et les dents,de la lameTlorsque le couteau diviseur est poussé a fond vers la lame. Réglez
le couteau diviseur en conséquence en desserrant d'abord I'écrou de serrage a la'main dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, puis en desserrant le
boulon hexagonal dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a I'aide.de\la clé a douille’hexagonale, et en.mesurant la distance. Apres le réglage, desserrez
fermement le boulon hexagonal, puis I'écrou de serrage dans le sens des aiguilles d'une mentre. Vérifiez toujours que,le couteau diviseur est bien fixé et que la
protection de la lame supérieure fonctionne correctement avant de procéder alacoupe. (Figa25 & 26)

Le couteau diviseur a été installé avant I'expédition de I'usine de sorte que la lameetle.couteaudiviseursoient en ligne droite apres un réglage simple.
Reportez-vous a | a section intitulée "Repositionnement du couteau a ailettes" pourleréglage. (Fig. 27)

ATTENTION

Sila lame et le couteau diviseur ne sont pas correctement alignés, un pincement dangereux peut se produire en cours d'utilisation. Veillez a ce que le couteau
diviseur soit positionné entre les deux extrémités extérieures des dents de la lame lorsque vous:l‘observez depuis le haut. L'utilisation de I'outil sans couteau
diviseur correctement aligné peut entrainer des blessures graves. S'ils ne sont pas alignés pour quelque raison que ce soit. Faites toujours réparer |'outil par
un centre de service agréé.

Lors du réglage de la distance entre le couteau diviseur et les dents de la lame. Ne desserrez toujours le boulon hexagonal qu'apres avoir desserré I'écrou de
serrage.

Installation et réglage du guide paralléle (Fig. 28)

1. Installez le guide paralléle sur la table de maniére a ce que le support du guide paralléle s'engage dans le rail de guidage. Serrez fermement la vis de serrage
(B) du guide paralléle dans le sens des aiguilles d'une montre.

2. Desserrer la vis de serrage (A)

3. Faites glisser le guide parallele et fixez-le de maniere a ce que I'extrémité la plus éloignée de vous du guide parallele soit alignée avec le point ol le bord avant
de la lame de scie apparait juste sur la surface supérieure de la piece a usiner. Le but de ce réglage est de réduire le risque de rebond vers I'opérateur lorsque
la piece coupée est coincée entre la lame de scie et le guide paralléle et finalement poussée vers |'opérateur. La ligne (A) varie en fonction de I'épaisseur de la
piéce ou du niveau de la table. Réglez la position du guide paralléle en fonction de I'épaisseur de la piece.

4. Apres avoir réglé le guide paralléle, serrez fermement la vis d'amortissement (A). (Fig. 29)
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NOTE

Il existe quatre schémas pour positionner le guide de refente, comme le montre la figure. Le guide paralléle comporte deux fentes latérales, I'une avec une
frange surélevée a proximité sur le méme c6té et I'autre sans. N'utilisez la surface du guide paralléle avec cette frange tournée vers le lieu de travail que pour
découper un morceau d'une piéce mince.

Pour modifier la configuration du guide longitudinal, retirez le guide longitudinal de son support en desserrant la vis d'amortissement (A) et modifiez la
position de la lance longitudinale par rapport au support du guide longitudinal de maniére a ce que le guide longitudinal soit orienté vers le support du guide
longitudinal en fonction de votre travail, comme illustré sur la figure.

Insérez I'écrou carré du support du guide paralléle dans I'extrémité arriére de I'une des fentes du guide parallele de maniere a ce qu'ils s'emboitent comme
indiqué sur la figure.

Pour passer du modele A ou B au modele C ou D, ou dans le cas contraire, retirer |'écrou carré et la vis d'amortissement (A) du support du guide paralléle.
Positionner ensuite la vis de serrage (A) et I'écrou carré sur la position opposée du support du guide paralléle par rapport a la position d'origine. Serrer la vis de
serrage

(A) aprés avoir inséré I'écrou carré du support du guide parallele dans la fente du guide paralléle.

Insérez I'écrou carré du support du guide paralléle dans I'extrémité arriére de I'une des fentes du guide parallele de maniere a ce qu'ils s'emboitent comme
indiqué sur les figures. (Fig. 30 & 31)

Le guide longitudinal est réglé en usine de maniére a étre paralléle a la surface de la lame. Assurez-vous qu'il est bien paralléle. Pour vérifier que le guide
longitudinal est paralléle a la lame. Réglez la hauteur de la lame a I'aide de la molette de réglage de la profondeur de coupe de maniére a ce que la lame
apparaisse dans sa position la plus haute depuis la table. Marquez I'une des dents de la lame a |'aide d'un crayon. Mesurez la distance (A) et (B) entre le guide
paralléle et la lame. Prenez les deux mesures en utilisant la dent marquée au crayon. Ces deux mesures doivent étre identiques. Si le guide longitudinal n'est
pas paralléle a la lame, procédez comme suit (Fig. 32 & 33)

1. Tourner la vis de réglage dans le sens inverse desaiguilles d'une montre.

2. Faire légerement pivoter le bord avant de lalance parallele vers la droite ou la gauche jusqu'a ce qu'il devienne paralléle a la lame.

3. Serrez fermement la vis de réglage du guide parallele.

ATTENTION

Veillez a régler le guide longitudinal de maniere a ce qu'il soit paralléle a.la lame, sous peine de provoquer un rebond dangereux. Veillez a régler la lance
paralléle de maniére a ce qu'elle n'entre pas en contactiavecla protection supérieure de la lame ou la lame de scie (Fig. 34).

Ne pas déplacer ou transporter I'outil par le guide longitudinal.

Le fait de soulever le guide paralléle installé ou d'exercer une force a droite et asgauche en saisissant son extrémité supérieure avec la main risque de
I'endommager et de nuire a son fonctionnement. Installation et réglage du guide d'onglet (Fig. 35)

Installez le guide d'onglet en insérant sa tige dans I'une des deux rainures dé la table par I'avant. Le guide de la jauge d'onglet, qui est également utilisé comme
guide de refente, peut étre installé sur la jauge d'onglet en fonction de votre travail.

Sac a poussiére

L'utilisation du sac a poussiére permet de nettoyer les opérations de coupe et de faciliter leiramassage deila poussiére. Pour attacher le sac a poussieére, fixez le
sur la buse de dépoussiérage. (Fig. 36)

Lorsque le sac a poussiére est a peu pres a moitié plein, retirez-le de I'outilet tirez sur laifermeture. Videz le sac a‘poussiére de son contenu en le tapotant
|égerement afin d'éliminer les particules qui adherent a I'intérieur et qui pourraient .géner la collecte tltérieure. (Fig. 37)

Si vous raccordez un aspirateur a votre scie, vous pourrez effectuer des opérations-plus-efficaceset pluspropres. (Fig. 38)

Coude (Fig. 39)

ATTENTION
Orientez I'ouverture d'évacuation du coude dans la direction ou les poussiéres et les copeaux ne s'envolent pas vers I'outil et les personnes dans la zone de
travail. Fixez le coude lorsque vous changez la direction d'évacuation des poussiéres.

Fixation de la piece

AVERTISSEMENT

Il est extrémement important de toujours fixer correctement et fermement la piéce a travailler avec I'étau. Dans le cas contraire, I'outil risque d'étre
endommagé et/ou I'étau de se briser.

la destruction de la piéce a usiner. Des blessures corporelles peuvent également en résulter. En outre, aprés une opération de coupe, ne relevez PAS la lame
avant qu'elle ne se soit complétement arrétée.

Etau vertical (Fig. 40)

L'étau vertical peut étre installé dans deux positions, a gauche ou a droite de la lance de guidage. Insérez la tige de I'étau dans le trou du guide et serrez la vis
de serrage pour fixer la tige de I'étau.

Positionnez le bras de I'étau en fonction de |'épaisseur et de la forme de la piéce et fixez le bras de |'étau en serrant la vis de serrage. Si la vis de fixation du
bras de I'étau entre en contact avec le guide, installez la vis de serrage sur le coté opposé du bras de I'étau. Assurez-vous qu'aucune partie de I'outil n'entre en
contact avec |'étau lorsque vous abaissez complétement la poignée. Si une partie entre en contact avec I'étau, repositionnez I'étau.

Pressez la piéce Hal contre le guide et la table tournante. Placez la piéce a la position de coupe souhaitée et fixez-la fermement en serrant le bouton de I'étau.

ATTENTION
La piéce a usiner doit étre fermement fixée contre la table tournante et la lance de guidage.
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Réglage de I'outil en mode scie a table

ATTENTION

Avant d'utiliser la scie a table, assurez-vous que la table tournante a été fixée a un angle d'onglet de 0° a I'aide de la vis de serrage de la lance de guidage. Avant
|'utilisation en mode scie a table, s'assurer que la téte a led a été fixée avec le levier.

Avant d'utiliser la scie sur table, s'assurer que le couteau diviseur est correctement fixé. Avant d'utiliser la scie sur table, retirez la protection inférieure de la
lame C.

En mode scie a table, relacher la butée inférieure.

L'outil est expédié de I'usine avec le réglage en mode scie a onglet. Avant de I'utiliser en mode scie a table, modifiez la configuration et suivez la procédure
cidessous.

1. Fixation de la table tournante. (Fig. 41)

Pour fixer la table tournante, serrez fermement la vis sur le guide a un angle d'onglet de 0°.

2. Fixation de la téte de I'outil (Fig. 42)

Fixez la téte de I'outil en serrant le levier dans le sens de la fleche indiqué sur la figure.

3. Déverrouiller la butée de fin de course inférieure (Fig. 43)

Assurez-vous que |'extrémité de la butée inférieure est en position A sur la figure. Tournez I'extrémité de la butée inférieure dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre jusqu'a la position A lorsqu'elle est placée en position B.

4. Repositionnement du couteau diviseur (Fig. 44)

La position (Fig. 44-A) doit étre modifiée comme suit.

1. Desserrer |'écrou de serrage (Fig. 44-B).

2. Tirez et faites pivoter le couteau diviseur jusqu'a la position a I'angle de 90° dans la direction de la fleche. (Fig. 44-C) et poussez-le légérement pour qu'il reste
dans cette position.

3. Relevez completement le protege-lame inférieurA a l'aide de'son ergot tout en poussant le levier situé a proximité de la poignée vers la gauche, puis reldchez
le levier situé a proximité de la poignée. (Fig. 44-D)

4. Poussez le couteau diviseur dans le sens de lafleche (voir Fig.44-E)'de maniére a ce qu'il soit aligné avec la lame de scie.

5. Apreés avoir poussé le couteau diviseur dans le sens de la' fleche indiquéisur la figure, relacher la protection inférieure de la lame A.

6. Apres avoir aligné le couteau diviseur, serrez fermement|'écrou/de serrage\(voir Fig. 44-F).

7. Démontage du protége-lame inférieur C (Fig. 45) Retirez le protege<lame inférieur C de la table en desserrant la vis de serrage.

8. Verrouillage de la téte de I'outil en position complétement abaissée (Fig. 46)

9. Aprés avoir placé le couteau diviseur en position de scie de table, tirez la butée dans,le sens de la fleche A et tournez-le a I'angle de 90° dans le sens de la
fleche B avec la butée tirée. Ensuite, abaissez la poignée pour verrouiller la téte de I'outil.

ATTENTION

Lorsque la téte de I'outil ne peut pas étre verrouillée en position completement abaisséeytournez la.molette de réglage de la profondeur de plusieurs tours
dans le sens des aiguilles d'une montre. (Fig. 47) Avant de retourner I'outil, assurez=vous toujours que la'goupille d'arrét a bien verrouillé la téte de I'outil dans
la position la plus basse.

Retournement de I'outil (Fig. 48)

AVERTISSEMENT

Assurez-vous que l'outil est éteint et débranché avant de le retourner.

Lorsque vous poussez le levier vers le bas, veillez a ce que le doigt de votre main soit éloigné'de la zone d'ajustement entre le levier et la table. Tenez le bord
central de la table d'une main, poussez le levier vers le bas avec I'autre main tout en'tenant fermement le bord de la table et faites pivoter la table avec
précaution pour la retourner.

8. Mise en place de la protection de la lame supérieure (Fig. 49)

Poussez le bouton-poussoir du protége-lame supérieur vers sa surface latérale, placez-le sur I'encoche du couteau diviseur avec le bouton enfoncé et reldchez
le bouton. Aprés avoir relaché le bouton-poussoir, assurez-vous que le protége-lame supérieur EST bien fixé en essayant de le retirer.

ATTENTION
Aprés avoir installé le protége-lame supérieur, assurez-vous qu'il fonctionne sans probléme Réglage de I'outil en mode scie a onglet. (Fig. 50)

AVERTISSEMENT

Veillez a installer le protége-lame inférieur C avant d'utiliser I'outil en mode scie a onglet.

Pour passer du mode scie a table au mode scie a onglet. Inversez la procédure de la section intitulée "Configuration de I'outil en mode scie a table".

1. Démontage de la protection de la lame supérieure.

Poussez le bouton poussoir du protege-lame supérieur vers sa surface latérale, puis éloignez le protége-lame vers le haut en maintenant le bouton poussoir
enfoncé.

2. Installation du protége-lame inférieur C.

Placez le protege-lame inférieur C sur la table de maniére a ce qu'il s'insére dans la fente de la table et serrez fermement la vis de serrage.

3. Retournement de I'outil.

Reportez-vous a la section intitulée "Réglage de I'outil en mode scie de table".

4. Dégager la téte de I'outil de la position completement abaissée.

Tout en tenant la poignée, tirez la goupille d'arrét dans le sens de la fleche A, tournez-la a un angle de 90° dans le sens de la fleche B en tirant la goupille d'arrét,
puis relevez lentement la poignée.
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5. Repositionnement du couteau diviseur (Fig. 51)

La position du couteau diviseur (Fig. 51-A) doit étre modifiée comme suit.

Desserrez I'écrou de serrage et maintenez a la main le protége-lame inférieur A a I'aide de son ergot. (Fig. 51-B)

Tout en maintenant le protége-lame inférieur A, tirez sur le couteau diviseur de maniére a le faire tourner et a le faire pivoter dans le sens de la fleche. (Fig. 51-C)
Le couteau ascendant étant maintenu dans cette position, remettez le protége-lame inférieur A dans sa position d'origine et serrez fermement I'écrou de
serrage. (Fig. 51-D &E)

6. Pose ou dépose des sous-clotures R et L (Fig. 52)

ATTENTION

Lors de la découpe d'un lieu de travail de plus de 20 mm d'épaisseur, veillez a ce que les sous-clétures R et L soient solidement installées a I'aide d'une vis. Le
retrait des sous-cltures R et L est pratique pour la découpe de piéces larges et fines.

Lors de la découpe d'une piece d'une épaisseur maximale de 20 mm et d'une largeur supérieure a 180 mm, retirez les sous-clotures R et L en enlevant la vis
indiquée sur la figure. Lors de la découpe d'une piéce de plus de 20 mm d'épaisseur, installez les sous-cltures R et L solidement a I'aide d'une vis.
Reportez-vous au tableau ci-dessous pour connaitre la relation entre les dimensions de la piéce a usiner et |'utilisation ou non des sous-lances R et L. (Fig. 53)

Taille de la piece (H x L) Besoin d'une sous-cléture
1 68 mm x 155 mm Avec des sous-clotures
2 20 mm x 210 mm Sans sous-clotures

AVERTISSEMENT
Avant toute utilisation, veillez a dégager la poignée de la position abaissée en tirant sur la goupille d'arrét et en la tournant a I'angle de 90°. Assurez-vous que
la lame n'est pas en contact avec la piéce a travailler<Etc. avant de mettre I'interrupteur en marche.

COUPE COMME
AVERTISSEMENT DE LA SCIE

A ONGLET
Assurez-vous que le protége-lame inférieur C est installé avant de I'utiliserén mode scie a onglet.

ATTENTION

N'exercez pas une pression excessive sur la poignée lors de la coupe. Une,force excessive peut'entrainer une surcharge du moteur et/ou une diminution de
I'efficacité de la coupe. Pousser la poignée vers le bas avec seulement la foree nécessaire pour une coupe en douceur et sans diminution significative de la
vitesse de la lame.

Appuyez doucement sur la poignée pour effectuer la coupe. Si la poignée est enfoncée avec force.ou situne force latérale est appliquée, la lame vibrera et
laissera une marque (trait de scie) dans la piéce et la précision de la coupe'sera-altéréeuLa lamewvibrera et laissera,une marque (trait de scie) dans la piéce et
la précision de la coupe sera altérée.

1. Découpage de la presse

Fixer le poste de travail contre le guide et tourner la table_ Mettre 'outil en marche'sans-que la‘lame n'entre en,contact et attendre que la lame atteigne sa
vitesse maximale avant de |'abaisser. Ensuite, abaissez doucement la poignée jusqu'a |a position completement abaissée pour couper la piéce. Lorsque la coupe
est terminée, éteindre I'outil et attendre I'arrét complet de la lame avant de la remettre en*position complétement relevée.

2. Coupe d'onglet

Reportez-vous a la section précédente "Réglage de I'angle d'onglet".

3. Coupe en biseau

Desserrez le levier et inclinez la lame de scie pour régler I'angle de biseau (voir la section "Réglage de I'angle de biseau"). Veillez a resserrer fermement le levier
pour sécuriser I'angle de biseau sélectionné. Fixez la piéce contre le guide et la table tournante. Mettez I'outil en marche sans que la lame n'entre en contact
avec la piéce et attendez que la lame atteigne sa vitesse maximale. Ensuite, abaissez doucement la poignée jusqu'a la position completement abaissée tout
en appliquant une pression paralléle a la lame. Lorsque la coupe est terminée, éteindre I'outil et attendre I'arrét complet de la lame avant de la remettre en
position complétement relevée.

ATTENTION

Assurez-vous toujours que la lame descend dans le sens du biseau lors d'une coupe en biseau, gardez les mains hors de la trajectoire de la lame de scie.

Lors d'une coupe en biseau, il peut arriver que le morceau coupé vienne s'appuyer contre le coté de la lame. Si la lame est relevée alors qu'elle est encore en
rotation, ce morceau peut étre happé par la lame, entrainant la dispersion de fragments, ce qui est dangereux. La lame ne doit étre relevée qu'apres I'arrét
complet de | a lame.

Lorsque vous appuyez sur la poignée, appliquez une pression paralléle a la lame. Si la pression n'est pas parallele a la lame pendant une coupe, I'angle de la
lame risque d'étre décalé et la précision de la coupe sera compromise.

4. Coupe composée

La coupe composée est le processus par lequel un angle de biseau est réalisé en méme temps qu'un angle d'onglet®S est coupé sur une piéce. La coupe
composée peut étre réalisée aux angles indiqués dans le tableau.
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Angle de biseau Angle d'onglet
45° Left and Right O - 45°

Lorsque vous effectuez une découpe composée, reportez-vous a la section Découpe a la presse. Explications des courbes "Miler cutting" et "Bevel".

5. Découpe de I'aluminium extrudé (Fig. 56)

Lorsque vous fixez des extrusions d'aluminium, utilisez des blocs d'espacement ou des morceaux de ferraille comme indiqué sur la figure afin d'éviter la
déformation de I'aluminium. Utilisez un lubrifiant de coupe pour couper I'extrusion d'aluminium afin d'éviter I'accumulation du matériau d'aluminium sur la
lame.

ATTENTION

N'essayez jamais de couper des profilés en aluminium épais ou ronds. Les profilés en aluminium épais peuvent se détacher pendant I'opération et les profilés
en aluminium ronds ne peuvent pas étre fixés fermement avec cet outil.

Ne jamais couper d'aluminium en mode scie a table (mode banc).

COUPE COMME SCIE A TABLE (MODE BANC)

ATTENTION

Utilisez toujours des "auxiliaires de travail" tels que des batons et des blocs de poussée lorsque vos mains ou vos doigts risquent de s'approcher de la lame.
Maintenez toujours la piece fermement avec la table et le guide paralléle. Ne la pliez pas ou ne la tordez pas pendant I'avance. Si le poste de travail est plié ou
tordu, des rebonds dangereux peuvent se produire.

Ne retirez jamais la piéce a usiner lorsque la lame est en.marche. Si vous devez retirer le poste de travail avant d'avoir terminé une coupe, éteignez rapidement
I'outil tout en tenant fermement la piece. Attendez I'arrét complet de la lame avant de retirer le poste de travail. Le non-respect de cette consigne peut
entrainer des rebonds dangereux. Ne retirez jamais le matériau coupé lorsque la lame est en marche.

Ne placez jamais vos mains ou vos doigts dansila trajectoire de la lame de scie. Fixez toujours fermement le guide longitudinal, sous peine de provoquer des
rebonds dangereux.

Utilisez toujours des "auxiliaires de travail" tels que des batons et des blocs,de poussée lorsque vous coupez des endroits petits ou étroits, ou lorsque la téte
de I'ado est cachée a la vue pendant la coupe.

Aides-soignants (facultatif)
Les batons de poussée, les blocs de poussée ou le guide auxiliaireisont des.types d'"aides au travail". lls permettent d'effectuer des coupes slres sans que
I'opérateur n'ait a toucher la lame avec une partie quelconque de son corps.

Bloc de poussée (Fig. 57) (non inclus)

Utiliser un morceau de contreplaqué de 19 mm.

La poignée doit étre au centre de la piece de contreplaqué. Fixer avec de la colle et deswis a bois comme indigué. Une petite piece de bois de 9,5 mm x 8 mm x 50
mm doit toujours étre collée au contreplaqué pour éviter que la lame ne.s'‘@mousse si I'opérateur coupe le bloc de poussée par erreur. (Ne jamais utiliser de clous
dans le bloc de poussée).

Guide auxiliaire (Fig. 58) (non inclus)
Fabriquer une cloture auxiliaire a partir de pieces de contreplaqué de 9,5 mm et de 19 mm.

Déchirure

ATTENTION

Lors du sciage en long, retirez le guide d'onglet de la table.

Lors de la découpe de pieces longues ou de grande taille, il faut toujours prévoir un support adéquat derriére la table, NE PAS permettre a une planche a pince
de se déplacer sur la table. La lame se bloquerait alors, ce qui augmenterait les risques de rebond et de blessures. Les supports doivent étre a la méme hauteur
que la table.

1. Réglez la profondeur de coupe un peu plus haut que I'épaisseur de la piece. Pour effectuer ce réglage, reportez-vous a la section intitulée "Réglage de la
profondeur de coupe".

2. Positionner le guide longitudinal a la largeur de refente souhaitée et le fixer en place en desserrant la vis de serrage (A). Avant de commencer a scier, s'assurer
que les deux vis du support du guide longitudinal sont bien fixées. Si ce n'est pas le cas, resserrez-les.

3. Mettez I'outil en marche et introduisez doucement la piece dans la lame, le long du guide de refente.

1) Lorsque la largeur de refente est de 150 mm ou plus, utiliser prudemment une main pour alimenter le poste de travail. Utilisez I'autre main pour maintenir
la piece en position contre le guide paralléle. (Fig. 59)

2) Lorsque la largeur de la découpe est comprise entre 65 et 150 mm, utiliser le baton de poussée pour alimenter le poste de travail. (Fig. 60)

3) Lorsque la largeur de la refente est inférieure a 65 mm, il n'est pas possible d'utiliser le baton de poussée, car celui-ci heurterait le protége-lame. Utiliser le
guide auxiliaire et le bloc de poussée.

Fixez le guide auxiliaire au guide optique a I'aide de deux pinces en "C". (Fig. 61)

Faites avancer la piece a la main jusqu'a ce que I'extrémité se trouve a environ 25 mm du bord "Iron" de la table supérieure. Continuez a avancer a l'aide du
bloc de poussée situé en haut du guide auxiliaire jusqu'a ce que la coupe soit terminée. (Fig. 62)
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Coupe transversale (Fig. 63)

ATTENTION

Lorsque vous effectuez une coupe transversale, retirez le guide paralléle de la table.

Lors de I'abattage de pieces longues ou de grande taille, il faut toujours prévoir un support adéquat sur les cotés de la table. Le support doit étre a la méme
hauteur que la table. Gardez toujours les mains a I'écart de la trajectoire de la lame.

Guide a onglets
Utilisez le guide d'onglet pour les 4 types de coupe indiqués sur la figure.

ATTENTION

Fixez soigneusement le bouton du guide d'onglet.

Eviter le fluage de I'outil de travail et du gabarit en tenant fermement I'outil de travail, en particulier lors de la coupe en angle. Ne jamais tenir ou saisir la partie
"coupée" de I'outil de travail.

Utilisation d'un guide d'onglet (Fig. 64) (non fourni avec tous les modeles)
Faites glisser la jauge dans les rainures épaisses de la table. Desserrez le bouton de la jauge et alignez-la sur I'angle souhaité (0° a 60). Amener la piéce au ras
de la lance et la diriger doucement vers I'avant de la lame.

Face a bois auxiliaire (guide d'onglet) (Fig. 65)
Pour éviter qu'une longue planche n'oscille, installezumguide auxiliaire sur le guide d'onglet. Fixez-la a I'aide de boulons/écrous sans percer de trous, mais les
fixations ne doivent pas dépasser de la face avant/de la’planche.

Outil de transport (Fig. 66)

Assurez-vous que |'outil est débranché. Pour I'outil'qui vient d'étre utilisé en mode scie a onglet, fixez la lame a un angle de biseau de 0° et la table tournante a
un angle de miler de 0° . Abaissez complétement la,poignée‘et verrouillez-la en position abaissée en enfongant compléetement la goupille d'arrét.

1) Lorsque la largeur de refente est de 150 mm ou plus,utilisez soigheusement une main pour alimenter le poste de travail. Utilisez I'autre main pour maintenir
la piéce en position contre le guide paralléle. (Fig. 59)

2) Lorsque la largeur de la découpe est comprise entre 65 et 150 mm, utiliser le baton de poussée pour alimenter le poste de travail. (Fig. 60)

3) Lorsque la largeur de la refente est inférieure a 65 mm, il n'est,pas possible d'utiliser le baton de poussée, car celui-ci heurterait le protége-lame. Utiliser le
guide auxiliaire et le bloc de poussée.

Fixez le guide auxiliaire au guide optique a I'aide de deux pinces en "C".\(Fig. 61)

Faites avancer la piece a la main jusqu'a ce que I'extrémité se trouve a environ 25 mm du bord"Iron' de la table supérieure. Continuez a avancer a |'aide du
bloc de poussée situé en haut du guide auxiliaire jusqu'a ce que la coupe soit terminée. (Fig. 62)

Coupe transversale (Fig. 63)

ATTENTION

Lorsque vous effectuez une coupe transversale, retirez le guide paralléle de |a table.

Lors de I'abattage de pieces longues ou de grande taille, il faut toujours prévoir un.support adéquat surles cotés de la'table. Le support doit étre a la méme
hauteur que la table. Gardez toujours les mains a I'écart de la trajectoire de la lame.

Guide a onglets
Utilisez le guide d'onglet pour les 4 types de coupe indiqués sur la figure.

ATTENTION

Fixez soigneusement le bouton du guide d'onglet.

Eviter le fluage de I'outil de travail et du gabarit en tenant fermement I'outil de travail, en particulier lors de la coupe en angle. Ne jamais tenir ou saisir la partie
"coupée" de I'outil de travail.

Utilisation d'un guide d'onglet (Fig. 64) (non fourni avec tous les modeéles).

Faites glisser la jauge dans les rainures épaisses de la table. Desserrez le bouton de la jauge et alignez-la sur I'angle souhaité (0°a 60). Amener la piéce au ras de
la lance et la diriger doucement vers I'avant de la lame.

Face a bois auxiliaire (guide d'onglet) (Fig. 65)
Pour éviter qu'une longue planche n'oscille, installez un guide auxiliaire sur le guide d'onglet. Fixez-la a I'aide de boulons/écrous sans percer de trous, mais les
fixations ne doivent pas dépasser de la face avant de la planche.

Outil de transport (Fig. 66)

Assurez-vous que |'outil est débranché. Pour I'outil qui vient d'étre utilisé en mode scie a onglet, fixez la lame a un angle de biseau de 0° et la table tournante a
un angle de miler de 0°. Abaissez completement la poignée et verrouillez-la en position abaissée en enfongant completement la goupille d'arrét.

Transportez I'outil en tenant la partie de I'outil indiquée sur la figure. (Fig. 67)
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ATTENTION

Fixez toujours toutes les parties mobiles avant de transporter I'outil.

Avant de transporter I'outil, il faut toujours le régler en mode scie a onglet.
Assurez-vous que le protége-lame inférieur C'est installé sur 'outil.

PRECAUTIONS D'ENTRETIEN
Assurez-vous toujours que |'outil est éteint et débranché avant de procéder a une inspection ou a un entretien.

AVERTISSEMENT
Veillez toujours a ce que la lame soit bien aiguisée et propre pour une performance optimale et slre.

Réglage de I'angle de coupe
Cet outil est soigneusement réglé et aligné en usine, mais une manipulation brutale peut avoir affecté I'alignement. Si votre outil N'EST PAS correctement
aligné, procédez comme suit:

Angle d'onglet

Les boulons de réglage de I'angle d'onglet 0° sont situés dans quatre positions.

Desserrez les quatre boulons de réglage de I'angle d'onglet a 0° en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre depuis le dessous de la table.
(Fig.68)

Abaissez completement la poignée et verrouillez-la en position abaissée en tirant et en tournant la goupille d'arrét dans un angle de 90° dans le sens des
aiguilles d'une montre. Alignez le c6té de la lame avec |a'face du guide a I'aide d'une regle triangulaire, d'une équerre a frites, etc. Serrez ensuite fermement
les quatre boulons de réglage du bras secondaire depuis le dessous de | a table. Assurez-vous que l'aiguille pointe vers 0° sur I'échelle d'onglet. Si ce n'est pas
le cas, ajustez la position de I'aiguille en desserrant lawvis de fixation de I'aiguille. Si ce n'est pas le cas, réglez la position de I'aiguille en desserrant la vis de
fixation de I'aiguille. (Fig. 69)

Angle de biseau

1. Angle de biseau de 0°

Abaissez complétement la poignée et verrouillez-la en position de touf en tirant etien tournant la goupille d'arrét a I'angle de 90° dans le sens des aiguilles d'une
montre. Desserrez le levier situé a l'arriere de I'outil.

Tournez par le dessous de la table le boulon de réglage de I'angle de biseau de° situé sur le c6té droit du bras secondaire de deux ou trois tours dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre pour incliner la lame vers la droite.\(Fig.70)

Equerrez soigneusement le coté de la lame avec la surface de coupe de laitable de'tournage a 'aide d'une régle triangulaire, d'une équerre, etc. en tournant le
boulon de réglage de I'angle de biseau de 0° dans le sens des aiguilles d'une'montret (Fig, 71)

Assurez-vous que l'aiguille de la table tournante pointe sur 0° sur I'échelle de biseau du-bras. Si elle ne pointe pas sur 0°, desserrez la vis qui fixe I'aiguille et
réglez |'aiguille de maniére a ce qu'elle pointe sur 0°.

2. Angle de biseau de 45°

Ne réglez I'angle de biseau a 45° qu'apres avoir effectué le réglage de l'angle de biseau a Q°. Pour réglerd'angle de biseau de 45° a gauche, desserrez le levier
et inclinez complétement la lame vers la gauche. Assurez-vous que le pointeursurile bras pointe sur 45" sur'l'échelle de,biseau du bras. Si I'aiguille ne pointe
pas sur 45°, tournez-la depuis le dessous de la table. Le boulon de réglage de I'angle.de biseau a 45° situé‘sur le coté gauche du bras secondaire jusqu'a ce que
I'aiguille pointe sur 45°. (Fig. 72)

Remplacement des charbons (Fig. 73 & 74)

Démontez et vérifiez régulierement les balais de carbone. Remplacez-les lorsqu'ils sont usés jusqu'a‘la marque limite. Veillez a ce que les charbons soient
propres et ne glissent pas dans les supports. Les deux charbons doivent étre remplacés en mémetemps.-N'utilisez que des charbons identiques.

Utilisez un tournevis pour retirer les capuchons des porte-balais. Retirez les balais de carbone usés, insérez les nouveaux et fixez les capuchons des portebalais.

Apreés utilisation

Apres utilisation, essuyez les copeaux et la poussiére qui adhérent a I'outil a I'aide d'un chiffon ou d'un objet similaire afin d'assurer une durée de vie maximale.
Nettoyez les protége-lames conformément aux instructions de la section précédente intitulée "Protege-lames". Lubrifiez les parties coulissantes avec de I'huile
pour machine afin d'éviter la rouille.

Pour préserver la sécurité et la fiabilité du produit, les réparations, tout autre entretien ou réglage doivent étre effectués par un centre de service agréé, en
utilisant toujours des piéces de rechange d'origine.
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Dati tecnici

Modello BFS1800
Tensione/Frequenza 230V-50HZ
Potenza in ingresso 1800W
Velocita a vuoto 4200 GIRI/MIN

Dimensione della lama D254MM

Taglio massimo a 0° * 90° | H65*W155MM

Taglio massimo a 45° * 90° | H65*W105MM

Taglio massimo a 0° * 45° [ H40*W155MM

Taglio massimo a 45° * 45° | H40*W105MM

Sega da banco a 90°/a 45° | 68MM/50MM

Tavolo da taglio 90°-68mm/45°-50mm * 1| produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori al design e alle specifiche tecniche del prodotto senza preavviso,
a meno che tali modifiche non influiscano significativamente sulle prestazioni e sulla sicurezza dei prodotti. Le parti descritte/
Max. Capacité di taglio a | 70mm illustrate nelle pagine del manuale che avete tra le mani possono riguardare anche altri modelli della linea di prodotti del
90° produttore con caratteristiche simili e potrebbero non essere incluse nel prodotto appena acquistato.
* Per garantire la sicurezza e I'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti gli interventi di riparazione, ispezione,
Max. Capacita di taglio a | 50mm riparazione o sostituzione, compresa la manutenzione e le regolazioni speciali, devono essere eseguiti esclusivamente da tecnici

del servizio di assistenza autorizzato dal produttore.
* Utilizzare sempre il prodotto con |'attrezzatura fornita. L'utilizzo del prodotto con apparecchiature non in dotazione puo causare
54,2x50cm malfunzionamenti o addirittura lesioni gravi o morte. Il produttore e I'importatore non sono responsabili per lesioni e danni
derivanti dall'uso di apparecchiature non conformi.

45°

Dimensioni del tavolo

SIMBOLI

| seguenti simboli sono riportati nelle pagine seguenti e sulla'macchina.Assicurarsi'di averne compreso il significato prima di utilizzare la macchina.

Leggere il manuale di istruzioni.
Scollegare I'utensile prima di girarlo intorno all'asse.

S,
—
7wy

Doppio isolamento.

Per evitare di ferirsi a causa di detriti volanti, dopo aver
’ ® eseguito i tagli, tenere la testa della sega abbassata fino a
quando la lama non s i € completamente arrestata.

ﬂ Posizionare correttamente le mani durante il trasporto.
@ Non avvicinare le mani o le dita alla lama.
Non sollevare I'estremita superiore della barriera di
‘ protezione durante l'installazione o la rimozione.

Per la vostra sicurezza, rimuovete trucioli, piccoli pezzi,
ecc. dal piano del tavolo prima dell'uso.
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A causa del nostro continuo programma di ricerca e sviluppo, le specifiche qui riportate sono soggette a modifiche senza preavviso.
Nota: le specifiche possono variare da paese a paese.

Uso previsto
L'utensile e destinato al taglio accurato del legno in senso rettilineo e obliquo. L'utensile puo essere utilizzato sia in modalita sega da banco che in modalita sega
da tavolo, ruotando il tavolo attorno al suo asse.

Alimentazione
L'utensile deve essere collegato solo a un'alimentazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta e puo funzionare solo con alimentazione monofase in
corrente alternata. Sono a doppio isolamento secondo gli standard europei e possono quindi essere utilizzati anche da prese senza filo di terra.

Suggerimenti per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, fate riferimento alle istruzioni di sicurezza allegate.

REGOLE DI SICUREZZA AGGIUNTIVE PER GLI STRUMENTI

1. Sia per la modalita sega circolare che per la modalita sega da banco:

2. Indossare protezioni per gli occhi e I'udito. Indossare altri dispositivi di protezione personale adeguati.

3. Non indossare mai i guanti durante il funzionamento, tranne che per la sostituzione delle lame o per la manipolazione di materiale grezzo prima del leone
d'opera.

4. Mantenere I'area intorno al livello dell'utensile ben‘mantenuta e priva di materiali sciolti, ad esempio trucioli e residui di lavorazione.

Non utilizzare la sega senza le protezioni e icoltelli di rinforzo in,posizione. Controllare che le protezioni della lama siano chiuse correttamente prima di ogni
utilizzo. Non utilizzare la sega se le protezioni della lamaon si muovono liberamente e non si chiudono immediatamente. Non bloccare o legare mai le
protezioni della lama in posizione aperta. Qualsiasi funzionamento irregolare delle protezioni della lama deve essere corretto immediatamente.

5. Pulire e fare attenzione a non danneggiare le flange del mandrino (in,particolare la superficie di installazione) e il bullone esagonale prima o durante
I'installazione della lama. Il danneggiamento di queste parti potrebbe causare'la rottura della lama. Una cattiva installazione puo causare vibrazioni/oscillazioni
o slittamenti della lama. Utilizzare solo le flange specificate'per questo utensile.

6. Controllare attentamente che la lama non presenti crepe o danhi prima.dell'use. Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

7. Usare solo lame raccomandate dal produttore e conformi allatnorma EN 847-1, e osservare che il coltello per il riving non deve essere piu spesso della
larghezza del taglio della lama e non piu sottile del corpo della lama.

8. Utilizzare sempre gli accessori raccomandati in questo manuale. L'uso di accessori inadeguati,.come le mole abrasive, puo causare lesioni.

9. Selezionare la lama corretta per il materiale da tagliare.

10. Non utilizzare lame in acciaio ad alta velocita.

11. Per ridurre il rumore emesso, assicurarsi sempre che la lama sia affilata e pulita:

12. Utilizzare lame correttamente affilate. Rispettare la velocita massima_ indicata sulla‘lama.

13. Non tagliare metalli come chiodi e viti. Prima dell'uso, controllare’e rimuevere tutti i chiodi, le viti e altri corpi estranei dalla postazione di lavoro.

14. Eliminare eventuali nodi sciolti dal posto di lavoro prima di iniziare a tagliare.

15. Non utilizzare |'utensile in presenza di liquidi o gas inflammabili.

16. Per la vostra sicurezza, rimuovete i trucioli, i piccoli pezzi, ecc. dall'area di lavoro e dal piano del tavolo primadi collegare I'utensile e iniziare a lavorare.
17. L'operatore & adeguatamente addestrato all'uso, alla regolazione e al funzionamento dell'utensile.

18. Tenere le mani e posizionare gli astanti e se stessi fuori dal percorso e non in linea con la lama.Evitare ilicontatto con la lama. Pudo comunque causare gravi
lesioni e non toccare mai la lama della sega.

19. Siate sempre vigili, soprattutto durante le operazioni monotone e ripetitive. Non cullatevivinun falso senso di sicurezza. Le lame sono estremamente
inesorabili.

20. Assicurarsi che il blocco dell'albero venga rilasciato prima di accendere l'interruttore.

21. Prima di utilizzare la punta su un pezzo reale, lasciarla funzionare per un po'. Osservare eventuali vibrazioni o oscillazioni che potrebbero indicare una cattiva
installazione o una lama mal bilanciata.

22. Attendere che la lama raggiunga la massima velocita prima di tagliare.

23. L'utensile non deve essere utilizzato per eseguire scanalature o incastri.

24, Evitare di rimuovere i tronchetti o altre parti del posto di lavoro dall'area di taglio mentre I'utensile € in funzione e la testa della sega non € in posizione di
riposo.

25. Interrompere immediatamente il funzionamento se si nota qualcosa di anomalo.

26. Spegnere I'utensile e attendere che la lama della sega si muova prima di spostare il pezzo o cambiare le impostazioni.

27. Scollegare I'utensile prima di sostituire la lama, di eseguire la manutenzione o di non utilizzarlo.

28. Alcune polveri generate dal lavoro contengono sostanze chimiche note per causare cancro, difetti alla nascita o altri danni riproduttivi. Alcuni esempi di
queste sostanze chimiche sono:

- Piombo da materiale verniciato a base di piombo.

- Arsenico e cromo da legname trattato chimicamente.

Il rischio di queste esposizioni varia a seconda della frequenza con cui si svolge questo tipo di lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze chimiche:
lavorare in un'area ben ventilata e utilizzare attrezzature di sicurezza approvate, come le maschere antipolvere appositamente progettate per filtrare le
particelle microscopiche.

50 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR




29. Quando si sega, collegare I'utensile a un dispositivo di raccolta della polvere.
30. Assicurarsi che il tavolo sia fissato saldamente con la leva dopo averlo girato.

Quando si utilizza in modalita sega circolare:

1. Non utilizzare la sega per tagliare materiali diversi da legno, alluminio o simili.

2. Non eseguire operazioni a mano libera quando si taglia il posto di lavoro in un'area vicina alla lama. Il pezzo in lavorazione deve essere fissato saldamente al
tavolo rotante e alla lancia di guida durante tutte le operazioni.

3. Assicurarsi che il tavolo rotante sia fissato correttamente in modo da non muoversi durante il funzionamento.

4. Assicurarsi che il braccio sia fissato saldamente durante la smussatura. Serrare la leva in senso orario per fissare il braccio.

5. Assicurarsi che la lama non sia a contatto con il tavolo rotante nella posizione pil bassa e che non sia a contatto con il pezzo da lavorare prima di accendere
I'interruttore.

6. Tenere saldamente la maniglia. Tenere presente che il salvadanaio si muove leggermente verso I'alto o verso il basso durante I'avvio e lo sbattimento.

7. Quando si utilizza la modalita sega da banco:

8. Non eseguire alcuna operazione a mano libera. Per mano libera si intende I'uso delle mani per sostenere o guidare il pezzo da lavorare, al posto di una guida
di taglio.

9. Assicurarsi che il tavolo rotante sia fissato saldamente.

10. Assicurarsi che il braccio sia fissato saldamente nella posizione di lavoro. Serrare la leva in senso orario per fissare il braccio.

11. Utilizzare una slitta di spinta o un blocco di spinta per evitare di lavorare con le mani e le dita vicino alla lama.

12. Prima di accendere l'interruttore, accertarsi che la lama non sia a contatto con il coltello o con il pezzo da lavorare.

13. Tenere sempre fermo il push-stick quando non & in uso.

14. Prestare particolare attenzione alle istruzioni per ridurre il rischio di contraccolpo. Il contraccolpo & una reazione improvvisa a una lama pizzicata, legata
o disallineata. Il contraccolpo provoca l'espulsione del pezzo dall'utensile verso I'operatore. Il contraccolpo pud causare gravi lesioni personali. Evitare i
contraccolpi mantenendo la lama affilata, mantenendo la guida. di taglio parallela alla lama, mantenendo la protezione della lama e la lama in posizione e
in funzione, non rilasciando il pezzo da lavorare prima diraverlo spinto completamente oltre la lama e non tagliando un posto di lavoro che sia contorto o
deformato o che non abbia un bordo dritto da guidareildngodaslancia.

15. Evitare un'alimentazione brusca e veloce. Eseguire I'avanzamento il pili lentamente possibile quando si tagliano pezzi duri. Non piegare o torcere il posto
di lavoro durante I'avanzamento. Se la lama si blocca o,si‘inceppa nelipezzoyda tagliare. Spegnere immediatamente I'utensile. Scollegare I'utensile. Quindi
eliminare I'inceppamento.

16. Prima di girare |'utensile, accertarsi sempre che il perno di‘arrésto abbia bloccatoisaldamente la testa dell'utensile nella posizione piu bassa.

SALVARE QUESTE
ISTRUZIONI INSTALLAZIONE

ATTENZIONE
Mantenere il pavimento intorno all'utensile ben allineato e privo di materiali sciolticome trucioli e residui di lavorazione.

Montaggio su banco (Fig. 1, 2 e 3)

Per i piedi completamente estesi, impostare come tavolo alto quando il carrello;.non puo essere posizionato in mode stakile. Ruotare il dado di regolazione sul
piede dell'utensile per ottenere una stabilita adeguata. Ruotare in senso antiorario per.accorciare,il piede€ in senso orario per allungarlo. Dopo la regolazione,
assicurarsi che l'utensile sia stabile. Installare le piastre di fissaggio con |'estremita angolata rivolta verso l'esterna sui tre piedi dell'utensile con i bulloni
esagonali. Fissare I'utensile a una superficie stabile e piana utilizzando i fori per i bulloni presenti nelle piastre di fissaggio con tre bulloni.

Per i piedini ripiegati, come il tavolino basso
Quando l'utensile & pronto in posizione ripiegata sul piede. Fissare il piede utilizzando le scanalature.a.U mostrate in figura.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE
Assicurarsi sempre che |'utensile sia spento e scollegato prima di regolare o controllare il funzionamento dell'utensile.

Protezione della lama (Fig. 4,5 e 6)

ATTENZIONE

Assicurarsi che la maniglia non possa essere abbassata senza spingere la leva vicina alla maniglia verso sinistra.

Assicurarsi che la protezione inferiore della lama A non si apra se la leva vicino all'impugnatura non viene spinta nella posizione piu alta

dell'impugnatura. Assicurarsi che la protezione inferiore della lama C sia installata prima dell'uso in modalita sega circolare.

Abbassando l'impugnatura e spingendo la leva verso sinistra, la protezione inferiore della lama A si solleva automaticamente. La protezione inferiore della
lama B si alza quando entra in contatto con il pezzo da tagliare. Il paralama inferiore & caricato a molla e ritorna alla sua posizione originale quando il taglio &
completato e la maniglia viene sollevata. La protezione superiore della lama cade piatta sulla superficie del tavolo dopo che il pezzo & passato sotto di essa.
Non smontare o rimuovere mai le protezioni inferiori delle lame, la molla che le fissa o la protezione superiore delle lame, ad eccezione di quanto indicato di seguito.
Nell'interesse della vostra sicurezza personale, mantenete sempre in buono stato ogni protezione della lama. Qualsiasi funzionamento irregolare delle protezioni deve
essere corretto immediatamente. Controllare che le protezioni inferiori delle lame abbiano un ritorno a molla.

Non utilizzare mai l'utensile se la protezione della lama inferiore, la molla o |a protezione della lama superiore sono danneggiate. difettosi o rimossi, ad eccezione della
nota riportata di seguito. Tale operazione e altamente pericolosa e puo causare gravi lesioni personali.
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Nota:

Le eccezioni per la rimozione delle protezioni sono le seguenti. Solo in caso di utilizzo in modalita sega da banco, la protezione della lama inferiore C viene
rimossa. Solo in caso di utilizzo in modalita sega circolare, si rimuove la protezione della lama a gattuccio.

Se una di queste protezioni trasparenti della lama si sporca o vi aderisce della segatura in modo tale che la lama non é piu facilmente visibile, scollegare la sega
e pulire accuratamente le protezioni con un panno umido. Non utilizzare solventi o detergenti a base di petrolio sulla protezione in plastica.

Se la protezione inferiore della lama A e particolarmente sporca e la visione attraverso la protezione & compromessa, procedere come segue. Sollevare
completamente I'impugnatura. Rimuovere la lama (vedere la sezione "Installazione o rimozione della lama"). Sollevare la protezione inferiore della lama A
spingendo la leva verso sinistra. Con la protezione inferiore della lama A cosi posizionata, la pulizia puo essere eseguita in modo piu completo ed efficiente.

Al termine della pulizia. Invertire la procedura precedente e fissare il bullone. Nel caso del paralama superiore, come sopra descritto, spingere il pulsante nella
parte anteriore verso la superficie superiore e rimuovere il paralama superiore. Dopo la pulizia, reinstallarlo sempre in modo sicuro. Se una di queste protezioni
delle lame si scolorisce a causa dell'eta o dell'esposizione ai raggi UV, contattare un centro di assistenza per una nuova protezione. Non rimuovere le protezioni.

Mantenimento della massima capacita di taglio (Fig. 7)
Questo utensile e regolato in fabbrica per fornire la massima capacita di taglio.

Quando si installa una nuova lama, controllare sempre la posizione del limite inferiore della lama e, se necessario, regolarla come segue:

ATTENZIONE

Quando si effettua questa regolazione, scollegare il bottino.

Per prima cosa, scollegare |'utensile. Abbassare completamente I'impugnatura Utilizzare la chiave per ruotare il bullone di regolazione fino a quando la periferia
della lama si estende leggermente al di sotto della superficie superiore del tavolo rotante nel punto in cui la faccia anteriore della guida incontra la superficie
superiore del tavolo rotante.

Con la spina scollegata, ruotare la lama a mano‘tenendo l'impugnatura completamente abbassata per assicurarsi che la lama non tocchi nessuna parte della
base inferiore. Se necessario, regolare leggermente.

ATTENZIONE

Se siinstalla una nuova lama, assicurarsi sempre che lalama non entri in contatto con nessuna parte della base inferiore quando l'impugnatura € completamente
abbassata; questa operazione va eseguita sempre con |'utensile scollegato.

Questo strumento puo essere utilizzato con o senza il limitejinferiore’spostando il.fermo del limite inferiore come mostrato in figura 8.

Per utilizzare I'utensile senza il limite della torre, ruotare I'estremita del fermo in,senso antiorario. L'uso in questa posizione € indicato per tagliare un pezzo
largo e sottile. Per utilizzare I'utensile con il limite inferiore, ruotare I'estremita del fermo in senso orario. L'uso in questa posizione € indicato per tagliare un
pezzo spesso.

Regolazione dell'angolo di taglio (Fig. 9 e 10)
Allentare la vite di fissaggio della guida ruotando in senso antiorario. Ruotare laitavola rotante con laimaniglia. Dopo aver spostato la maniglia nella posizione
in cui la lancetta indica I'angolo desiderato sulla scala della mitria, serrare saldamente la vite di serraggioin senso orario.

ATTENZIONE
Quando si gira il tavolo rotante, assicurarsi di sollevare completamente la maniglia:
Dopo aver modificato I'angolo di taglio, fissare sempre la tavola rotante alleggerendo.saldamente,la vitedi serraggio.

Regolazione dell'angolo di smussatura (Fig. 11 e 12)
In modalita sega circolare

Per regolare I'angolo di smusso, allentare la leva sul retro dell'utensile in senso antiorario.
Spingere l'impugnatura verso l'alto per inclinare la lama fino a quando la lancetta punta sull'angolo desiderato sulla scala degli smussi. Quindi alleggerire la leva
in senso orario per fissare il braccio.

ATTENZIONE
Quando si inclina la lama, assicurarsi di sollevare completamente I'impugnatura.
Per modificare I'angolo di smussatura, fissare sempre il braccio stringendo la leva in senso orario.

In modalita sega da banco (Fig. 13)

Per regolare I'angolo di smusso, allentare in senso antiorario la leva posta sotto il tavolo nella parte anteriore dell'utensile.

Spostare la manopola di regolazione della profondita verso sinistra per inclinare la lama fino a quando la lancetta punta sull'angolo desiderato sulla scala degli
smussi. Quindi stringere saldamente la leva in senso orario per fissare il braccio.

Azione dell'interruttore (Fig. 14)
Interruttore per la sega da taglio realizzato

ATTENZIONE

Prima di collegare I'utensile, verificare sempre che la leva dell'interruttore si attivi correttamente e torni in posizione OFF quando viene
rilasciata. Quando non si utilizza I'utensile, rimuovere il pulsante di blocco e riporlo in un luogo sicuro. In questo modo si evitano
operazioni non autorizzate.

52 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR




Non tirare con forza la leva dell'interruttore senza premere il pulsante di blocco. Cio puo causare la rottura dell'interruttore.
Per evitare che la leva dell'interruttore venga tirata accidentalmente, & presente un pulsante di blocco. Per avviare il bottino, spingere la leva a sinistra, premere
il pulsante di blocco e tirare la leva dell'interruttore. Rilasciare la leva dell'interruttore per far scorrere il bottino.

Interruttore per la modalita sega da banco

ATTENZIONE
Prima dell'uso, accertarsi che |'utensile sia acceso e spento.
Per avviare |'utensile, premere il pulsante ON (l). Per arrestarlo, premere il pulsante OFF.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 15)
La profondita di taglio puo essere regolata ruotando la manopola di regolazione della profondita di taglio. Ruotare la manopola di regolazione della profondita
di taglio in senso orario per alzare la lama o in senso antiorario per abbassarla.

ATTENZIONE
Utilizzare un'impostazione di profondita ridotta quando si tagliano materiali sottili per ottenere un taglio piu pulito.

ATTENZIONE
Il perno di arresto non puo essere ruotato con la testa dell'utensile completamente abbassata. A questo punto, ruotare leggermente la manopola in senso
antiorario per sbloccare il perno di arresto. (Fig. 16)

ATTENZIONE AL MONTAGGIO
Assicurarsi sempre che |'utensile sia spento e scollegato primaidi eseguire qualsiasi intervento sull'utensile.

Custodia per chiavi a bussola (Fig. 17)
La chiave a bussola & conservata come mostrato in figura. Quando si utilizza la chiave a bussola, estrarla dal portachiavi. Dopo aver utilizzato la chiave a bussola,
rimetterla n e | portachiavi.

Allestimento bidirezionale ad altezza tavolo
L'altezza del tavolo puo essere impostata in due modi: tavolo alte,o basso.

ATTENZIONE
Per evitare di abbassare I'utensile all'indietro, impostare sempre |'utensile’in modalita'troncatrice e bloccare la testa dell'utensile nella posizione piu bassa.

Allestimento del tavolo alto (Fig. 18)

1. Per impostare I'utensile con il tavolo alto, procedere come segue.

2. Abbassare con cautela |'attrezzo all'indietro, senza scodinzolare, tenendolg con entrambe le mani.

3. Ruotare il gancio nella direzione della freccia in figura per sganciare i piedi. Aprire i piedinidel tavolo.da un latoie spingere completamente in avanti la parte
inferiore dei piedini per bloccarli da soli. Assicurarsi che i piedi di entrambi i lati siano completamente bloccati:

ATTENZIONE
Assicurarsi che i ganci di arresto siano perfettamente posizionati nella scanalatura della staffa.
Riportare I'utensile in posizione verticale.

Allestimento del tavolo basso (Fig. 19)

1. I piedini possono essere grassettati come mostrato nella figura. Per ripiegare I'utensile, procedere come segue.
2. Abbassare con cautela |'attrezzo all'indietro, senza scodinzolare, tenendolo con entrambe le mani.

3. Tirare prima verso di sé il tappo all'articolazione dell'estremita sinistra per sbloccarlo.

4. Procedere come sopra per I'impresa opposta.

5. Utilizzare un gancio per legare questi piedi.

6. Riportare |'utensile in posizione verticale.

Installazione o rimozione della lama

ATTENZIONE

Assicurarsi sempre che I'utensile sia spento e scollegato prima di installare o rimuovere la lama.

Per installare o rimuovere la lama, utilizzare esclusivamente la chiave a bussola in dotazione. In caso contrario, il bullone esagonale potrebbe essere serrato in
modo eccessivo o insufficiente. Cio potrebbe causare lesioni.

Sollevare la maniglia in posizione completamente sollevata.

Premere il blocco dell'albero per bloccare il mandrino, utilizzare la chiave a bussola per allentare il bullone esagonale in senso orario. (Fig. 20)

Sollevare la protezione della lama A con la leva di sollevamento, spingendo la leva vicino all'impugnatura verso sinistra. Con la protezione della lama A
sollevata, rimuovere il bullone esagonale, la flangia esterna e la lama. (Fig. 21)

Per installare la lama, montarla con cautela sul mandrino assicurandosi che la direzione della freccia sulla superficie della lama corrisponda alla direzione
della freccia sulla custodia della lama. Installare la flangia esterna e il bullone esagonale, quindi utilizzare la chiave a bussola per serrare saldamente il bullone
esagonale (a sinistra) in senso antiorario mentre si preme il blocco dell'albero.
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NOTA
Quando si installa una lama, assicurarsi di inserirla prima tra la protezione della lama B e poi sollevarla in modo che la lama sia finalmente inserita nella
protezione della lama B. (Fig. 22 e 23)

Per tutti i paesi diversi da quelli europei (Fig. 24)

ATTENZIONE

L'anello argentato di 25,4 mm di diametro esterno & installato in fabbrica sul mandrino. L'anello nero di 25 mm di diametro esterno € incluso come dotazione
standard (a seconda del modello acquistato). Prima di montare la lama sul mandrino. Assicurarsi sempre che sul mandrino sia installato I'anello corretto per il
gambo della lama che si intende utilizzare.

Per i paesi europei

ATTENZIONE

L'anello di 30 mm di diametro esterno & installato in fabbrica tra la flangia interna e quella esterna.

Riportare la protezione inferiore della lama A nella posizione originale. Abbassare l'impugnatura per verificare che le protezioni inferiori della lama si muovano
correttamente. Assicurarsi che il blocco dell'albero abbia rilasciato il mandrino prima di eseguire il taglio.

Regolazione dei coltelli a lama fissa

Deve esserci uno spazio di circa 5-6 mm tra il coltello di riving e i denti della lama quando si spinge completamente il coltello di riving verso la lama. Regolare di
conseguenza il coltello di riving allentando prima il dade,di serraggio a mano in senso antiorario e poi allentando il bullone esagonale in senso antiorario con la
chiave esagonale e misurando la distanza. Dopo la‘regolaziene, alleggerire saldamente il bullone esagonale e quindi il dado di serraggio in senso orario. Prima
di tagliare, verificare sempre che il coltello sia fissate’e cheila protezione superiore della lama funzioni correttamente. (Fig. 25 e 26)

Il coltello di riving € stato installato prima della spedizione dalla fabbrica in modo che la lama e il coltello di riving siano in linea retta dopo la semplice messa a
punto. Per la messa a punto, consultare la sezione "Riposizionamento.del coltello ad alette". (Fig. 27)

ATTENZIONE

Se la lama e il coltello di riving non sono allineati correttamente;si puo«erificake una pericolosa condizione di pizzicamento durante il funzionamento.
Assicurarsi che il coltello di riving sia posizionato tra le due estremita esterne dei'denti della lama quando la si osserva dall'alto. Se I'utensile non e allineato
correttamente, si rischia di subire gravi lesioni personali. Se non'sono allinéati per qualsiasi motivo. Rivolgersi sempre a un centro di assistenza autorizzato per
la riparazione.

Quando si regola la distanza tra il coltello e i denti della lama. Allentareisempre il bullone esagonale solo dopo aver allentato il dado di serraggio.

Installazione e regolazione della guida di taglio (Fig. 28)

1. Installare la guida di taglio sul tavolo in modo che il supporto della guida di taglioysi innesti'nella guidaaSerrare saldamente in senso orario la vite di fissaggio
(B) della guida di taglio.

2. Allentare la vite di fissaggio (A)

3. Far scorrere la guida di taglio e fissarla in modo che I'estremita della guida ditaglio sia allineata con ilpuntoiin cuiilbordo anteriore della lama appare appena
dalla superficie superiore del pezzo. Lo scopo di questa regolazione e di ridurre il rischio di contraccolpo verso I'operatore, in quanto il pezzo tagliato viene
schiacciato tra la lama e la guida di taglio e infine spinto verso I'operatore. La linea (A) variain base allo spessore.del pezzo o al livello del tavolo.

Regolare la posizione della guida di taglio in base allo spessore del pezzo.

4. Dopo aver regolato la guida di taglio, serrare saldamente la vite di smorzamento (A). (Fig. 29)

NOTA

Esistono quattro schemi per posizionare la barriera di protezione, come illustrato nella figura. La'guida di taglio ha due fessure sui lati, una con una frangia
rialzata vicina sullo stesso lato e I'altra senza. Utilizzare la superficie della guida di taglio con questa frangia rivolta verso il posto di lavoro solo quando si taglia
un pezzo di un pezzo sottile.

Per modificare il modello di guida, rimuovere la guida dal supporto della guida allentando la vite di smorzamento (A) e cambiare il posizionamento della lancia
di guida sul supporto della guida in modo che la guida sia rivolta verso il supporto della guida in base al lavoro svolto, come mostrato in figura.

Inserire il dado quadrato del supporto della guida di taglio nell'estremita posteriore di una delle due fessure della guida di taglio, in modo che si adattino come
indicato nella figura.

Per passare dallo schema A o B allo schema C o D. o in caso contrario, rimuovere il dado quadro e la vite di smorzamento (A) dal supporto della guida di taglio.
Quindi posizionare la vite di serraggio (A) e il dado quadro sulla posizione opposta del supporto della guida di taglio rispetto alla posizione originale. Serrare la
vite di serraggio (A) in modo sicuro dopo aver inserito il dado quadrato del supporto della guida di taglio nella fessura della guida di taglio.

Inserire il dado quadrato del supporto della guida di taglio nell'estremita posteriore di una delle due fessure della guida di taglio in modo che si adattino come
mostrato nelle figure. (Fig. 30 e 31)

La guida di taglio e regolata in fabbrica in modo che sia parallela alla superficie della lama. Accertarsi che sia parallela. Per verificare che la lancia di strappo
sia parallela alla lama. Regolare l'altezza della lama con la manopola di regolazione della profondita di taglio in modo che la lama appaia nella posizione piu
alta rispetto al tavolo. Segnare uno dei denti della lama con un pastello. Misurare la distanza (A) e (B) tra la guida di taglio e la lama. Effettuare entrambe le
misurazioni utilizzando il dente contrassegnato con il pastello. Le due misure devono essere identiche. Se la guida di taglio non é parallela alla lama, procedere
come segue (Fig. 32 e 33).

1. Ruotare la vite di regolazione in senso antiorario.

2. Spostare il bordo anteriore della lancia di strappo leggermente a destra o a sinistra fino a renderlo parallelo alla lama.

3. Serrare saldamente la vite di regolazione della guida di taglio.
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ATTENZIONE

Assicurarsi di regolare la guida di taglio in modo che sia parallela alla lama, altrimenti si potrebbe verificare una pericolosa condizione di contraccolpo. Assicurarsi
di regolare la lancia di strappo in modo che non entri in contatto con la protezione superiore della lama o con la lama della sega (Fig. 34).

Non spostare o trasportare |'utensile con la recinzione.

Sollevando la guida di taglio installata o esercitando una forza a destra e a sinistra con la mano che ne afferra I'estremita superiore, si rischia di danneggiarla e
di comprometterne il funzionamento. Installazione e regolazione del calibro (Fig. 35)

Installare il calibro da taglio inserendo il suo albero in una delle due scanalature del tavolo dalla parte anteriore. La recinzione del calibro per mitra, utilizzata
anche come recinzione di taglio, puo essere installata sul calibro per mitra in base al lavoro svolto.

Sacchetto antipolvere

L'uso del sacchetto per la polvere rende le operazioni di taglio pulite e la raccolta della polvere facile. Per montare il sacchetto raccoglipolvere, inserirlo
nell'ugello raccoglipolvere. (Fig. 36)

Quando il sacchetto della polvere é pieno per circa meta, rimuoverlo dall'utensile ed estrarre la chiusura. Svuotare il sacchetto della polvere del suo contenuto
picchiettandolo leggermente per rimuovere le particelle che aderiscono all'interno e che potrebbero ostacolare un'ulteriore raccolta. (Fig. 37)

Se si collega un aspiratore alla sega, & possibile eseguire operazioni piu efficienti e pulite. (Fig. 38)

Gomito (Fig. 39)

ATTENZIONE

Orientare I'apertura di scarico del gomito nella direzioneiin cui la polvere e i trucioli scaricati non volano verso l'utensile e le persone nell'area di lavoro.
Fissare il gomito quando si cambia la direzione difscaricoidella polvere.

Fissare il pezzo da lavorare.

ATTENZIONE

E estremamente importante fissare sempre correttamente @ saldamente'il. pezzo da lavorare con la morsa. In caso contrario, |'utensile pud subire danni e/o la
morsa puo essere danneggiata pezzo da distruggere. Inoltre, potrebbero verificarsi lesioni personali. Inoltre, dopo un'operazione di taglio, NON sollevare la
lama finché non si e arrestata completamente.

Morsa verticale (Fig. 40)

La morsa verticale puo essere installata in due posizioni sul lato destro'e sinistro/della lancia'di guida. Inserire I'asta della morsa nel foro della guida e serrare la
vite di serraggio per fissare I'asta della morsa.

Posizionare il braccio della morsa in base allo spessore e alla forma del pezzo.e fissarlo stringendo,la vite di serraggio. Se la vite di fissaggio del braccio della
morsa tocca la guida, installare la vite di serraggio sul lato opposto del braccio della moersa. Assicurarsi.che'nessuna parte dell'utensile entri in contatto con la
morsa quando si abbassa completamente l'impugnatura. Se qualche parte entra in centatto/'con la morsa,riposizionare la morsa.

Premere il pezzo Hal contro la guida e la tavola rotante. Posizionare il pezzo'nella posizione di taglio desiderata e'fissarlo saldamente stringendo la manopola
della morsa.

ATTENZIONE
Il pezzo in lavorazione deve essere fissato saldamente alla tavola rotante e alla lancia di guida.

Impostazione dell'utensile in modalita sega da banco

ATTENZIONE

Prima dell'uso in modalita sega da banco, assicurarsi che la tavola rotante sia stata fissata all'angolo di taglio 0° con la vite di fissaggio sulla lancia di guida. Prima
dell'uso in modalita sega da banco, assicurarsi che la testa del led sia stata fissata con la leva.

Prima dell'uso in modalita sega da banco, assicurarsi che il coltello a risvolto sia stato fissato correttamente in posizione. Prima di utilizzare la sega da banco,
rimuovere la protezione inferiore della lama C.

In modalita sega da banco, rilasciare il fermo di fine corsa inferiore.

L'utensile viene spedito dalla fabbrica con I'impostazione in modalita sega da banco. Prima dell'utilizzo in modalita sega da banco, modificare I'impostazione e
seguire la procedura riportata di seguito.

1. Fissare il tavolo rotante. (Fig. 41)

Per fissare il tavolo rotante, alleggerire saldamente la vite sulla guida a 0° angolo di taglio.

2. Fissare la testa dell'utensile (Fig. 42)

Fissare la testa dell'utensile stringendo la leva nella direzione della freccia indicata nella figura.

3. Rilascio del fermo di fine corsa inferiore. (Fig. 43)

Assicurarsi che I'estremita dell'arresto di fine corsa inferiore sia in posizione A nella figura. Ruotare I'estremita dell'arresto di fine corsa inferiore in senso
antiorario fino alla posizione A quando si trova in posizione B.

4. Riposizionamento della lama di riving (Fig. 44)

La posizione (Fig. 44-A) deve essere modificata come segue.

1. Allentare il dado di serraggio (Fig. 44-B).

2. Tirare e far ruotare il coltello a lama rotante fino alla posizione con un angolo di 90° in direzione della freccia (Fig. 44-C). (Fig. 44-C) E spingerlo leggermente in
modo che rimanga in questa posizione.
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3. Sollevare completamente il paralama inferiore A utilizzando I'aletta e spingendo la leva vicino all'impugnatura verso sinistra, quindi rilasciare la leva vicino
all'impugnatura. (Fig. 44-D)

4. Spingere il coltello di riving nella direzione della freccia (vedere Fig. 44-E) in modo che sia allineato con la lama della sega.

5. Dopo aver spinto il coltello a lama in direzione della freccia mostrata in figura, rilasciare la protezione inferiore della lama A.

6. Dopo aver allineato il coltello, serrare saldamente il dado di serraggio (vedere Fig. 44-F).

7. Rimozione della protezione inferiore della lama C (Fig. 45) Rimuovere la protezione inferiore della lama C dal tavolo allentando la vite di fissaggio.

8. Blocco della testa dell'utensile in posizione completamente abbassata (Fig. 46)

9. Dopo aver posizionato il coltello a gattuccio in modalita sega da banco, tirare il fermo in direzione della freccia A e ruotarlo di 90° in direzione della freccia B
con il fermo tirato. Quindi abbassare I'impugnatura per bloccare la testa dell'utensile.

ATTENZIONE

Se non é possibile bloccare la testa dell'utensile in posizione completamente abbassata, ruotare la manopola di regolazione della profondita di alcuni giri in
senso orario.(Fig. 47) Prima di girare I'utensile, accertarsi sempre che il perno di arresto abbia bloccato saldamente la testa dell'utensile nella posizione piu
bassa.

Rovesciare |'utensile (Fig. 48)

ATTENZIONE

Assicurarsi che l'utensile sia spento e scollegato prima di girarlo.

Quando si spinge la leva verso il basso, assicurarsi di posizionare il dito della mano lontano dall'area di incastro leva-tavolino. Tenere il bordo centrale del tavolo
con una mano, spingere la leva verso il basso con I'altra mano tenendo saldamente il bordo del tavolo e ruotare con cautela il tavolo fino a quando non si blocca.
8. Installazione della protezione superiore delladama{(Fig:49)

Spingere il pulsante della protezione superiore della lama sullaisuperficie laterale, posizionarlo sulla tacca del coltello con il pulsante premuto e rilasciare il
pulsante. Dopo aver rilasciato il pulsante, accertarsi.che lajprotezione superiore della lama sia fissata cercando di estrarla.

ATTENZIONE
Dopo aver installato la protezione superiore della lama, accertarsiche funzioni.senza problemi Impostazione dell'utensile in modalita sega circolare (Fig. 50)

ATTENZIONE

Assicurarsi di installare la protezione inferiore della lama C prima di utilizzare |'dtensile in.modalita sega circolare.

Per cambiare I'impostazione dalla modalita sega da banco alla modalita,sega‘da banco. Invertire la procedura della sezione intitolata "Impostazione dell'utensile
in modalita sega da banco".

1. Rimozione della protezione superiore della lama.

Spingere il pulsante della protezione superiore della lama sulla sua superficie laterale e.quindi sollevare la protezione della lama verso I'alto con il pulsante
premuto.

2. Installazione della protezione inferiore della lama C.

Posizionare la protezione inferiore della lama C sul tavolo in modo che si inserisca nella scanalatura del tavolo e serrare saldamente la vite di serraggio.

3. Rovesciare lo strumento.

Fare riferimento alla stessa sezione intitolata "Impostazione dell'utensile in modalita'sega circolare".

4. Rilascio della testa dell'utensile Dalla posizione completamente abbassata.

Tenendo la maniglia, tirare il perno di arresto in direzione della freccia A, ruotarla fino all'angelo di 90° in direzione della freccia B con il perno di arresto tirato
e quindi sollevare lentamente la maniglia.

5. Riposizionamento del coltello a risvolto (Fig. 51)

La posizione dei coltelli (Fig. 51-A) deve essere modificata come segue.

Allentare il dado di serraggio e afferrare manualmente la protezione inferiore della lama A con I'apposito occhiello. (Fig. 51-B)

Tenendo ferma la protezione inferiore della lama A, tirare il coltello a lama rotante in modo da farlo ruotare e farlo ruotare nella posizione in direzione della
freccia. (Fig. 51-C)

Con il coltello in aumento mantenuto in questa posizione, riportare la protezione inferiore della lama A nella posizione originale e serrare saldamente il dado di
serraggio. (Fig. 51-D &E)

6. Installazione o rimozione delle recinzioni secondarie R e L (Fig. 52)

ATTENZIONE

Quando si taglia un posto di lavoro di spessore superiore a 20 mm, assicurarsi che le recinzioni secondarie R e L siano installate saldamente con una vite. La
rimozione delle recinzioni secondarie R e L & conveniente per il taglio di pezzi larghi e sottili.

Quando si taglia un pezzo di spessore fino a 20 mm e di larghezza superiore a 180 mm, rimuovere i sottotagli R e L togliendo la vite indicata in figura.

Quando si taglia un pezzo di spessore superiore a 20 mm, installare saldamente i sottotagli R e L con una vite.

Per la relazione tra le dimensioni del pezzo e I'uso/non uso delle lance secondarie R e L, fare riferimento alla tabella seguente (Fig. 53).

Necessita di una

Dimensioni del pezzo (H x L) e X
recinzione secondaria

Con recinzioni
1 68 mm x 155 mm R
secondarie

Senza recinzioni
2 20 mm x 210 mm K
secondarie
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ATTENZIONE AL FUNZIONAMENTO

Prima dell'uso, assicurarsi di rilasciare I'impugnatura dalla posizione abbassata tirando il perno di arresto e ruotandola all'angolo di 90°. Assicurarsi che la lama
non sia a contatto con il pezzo da lavorare. ecc. prima di accendere l'interruttore.

TAGLIO COME AVVERTIMENTO PER LA SEGA A MITRAGLIATRICE
Assicurarsi che la protezione inferiore della lama C sia installata prima di utilizzarla in modalita sega circolare.

ATTENZIONE

Non esercitare una pressione eccessiva sull'impugnatura durante il taglio. Una forza eccessiva pud causare un sovraccarico del motore e/o una riduzione
dell'efficienza di taglio. Spingere verso il basso I'impugnatura solo con la forza necessaria per un taglio regolare e senza una significativa riduzione della velocita
della lama.

Premere delicatamente I'impugnatura per eseguire il taglio. Se I'impugnatura viene premuta con forza o se viene applicata una forza laterale. La lama vibrera e
lascera un segno (segno di sega) nel pezzo e la precisione del taglio sara compromessa.

1. Taglio della stampa

Accendere I'utensile senza che la lama entri in contatto e attendere che la lama raggiunga la massima velocita prima di abbassarla. Quindi abbassare
delicatamente I'impugnatura fino alla posizione completamente abbassata per tagliare il pezzo. Al termine del taglio, spegnere I'utensile e attendere che la
lama si arresti completamente prima di riportarla in posizione completamente sollevata.

2. Taglio a mitria

Fare riferimento alla sezione "Regolazione dell'angoloditaglio" precedentemente trattata.

3. Taglio a smusso

Allentare la leva e inclinare la lama per impostare 'angolo di smusso (fare riferimento alla sezione "Regolazione dell'angolo di smusso"). Assicurarsi di serrare
saldamente la leva per fissare in modo sicuro l‘angolo di smusso,selezionato. Fissare il pezzo in lavorazione contro la guida e girare il tavolo. Accendere la
punta/ senza che la lama faccia contatto e attendere che la lama raggiunga la massima velocita. Quindi abbassare delicatamente I'impugnatura fino alla
posizione completamente abbassata, esercitando una pressione parallela alla lama. Al termine del taglio, spegnere I'utensile e attendere che la lama si arresti
completamente prima di riportarla in posizione completamente sollevata.

ATTENZIONE

Assicurarsi sempre che la lama si sposti verso il basso in direzione dello/smusso durante un taglio a smusso, Tenere le mani fuori dalla traiettoria della lama.
Durante un taglio a smusso, si puo creare una condizione in cui il pezzo tagliato si appoggia.contro il lato della lama. Se la lama viene sollevata mentre & ancora
in rotazione, questo pezzo puo essere catturato dalla lama, causando ladispersione diframmenti,.il che & pericoloso. La lama deve essere sollevata solo dopo
che s i é arrestata completamente.

Quando si preme l'impugnatura verso il basso, esercitare una pressione parallela-alla lama. Se la pressione non é parallela alla lama durante il taglio, I'angolo
della lama potrebbe spostarsi e la precisione del taglio risulterebbe compromessas

4. Taglio composto

Il taglio composto € il processo in cui un angolo di smusso viene eseguite'contemporaneamente.al taglio di un‘angole di mitria®S su un pezzo. Il taglio composto
puo essere eseguito con gli angoli indicati nella tabella.

Angolo di smussatura Angolo di taglio

45° Sinistra e destra 0 - 45°

Quando si esegue il taglio composto, fare riferimento alla sezione Taglio a pressione. Spiegazioni.delle curve "Taglio'a strisce" e "Smusso".

5. Taglio dell'estrusione di alluminio (Fig. 56)

Quando si fissano gli estrusi di alluminio, utilizzare blocchi distanziatori o pezzi di scarto come mestrato.in figura per evitare la deformazione dell'alluminio.
Quando si taglia I'estrusione di alluminio, utilizzare un lubrificante da taglio per evitare I'accumulo di'materiale di alluminio sulla lama.

ATTENZIONE

Non tentare mai di tagliare estrusioni di alluminio spesse o rotonde. Gli estrusi di alluminio spessi possono staccarsi durante 'operazione e gli estrusi di
alluminio rotondi non possono essere fissati saldamente con questo utensile.

Non tagliare mai I'alluminio in modalita sega da banco (modalita bench).

TAGLIO COME SEGA DA BANCO (MODALITA BENCH)

ATTENZIONE

Utilizzare sempre "aiutanti di lavoro" come bastoni e blocchi di spinta quando c'e il rischio che le mani o le dita si avvicinino alla lama.

Tenere sempre il pezzo da lavorare saldamente con la tavola e la guida di taglio. Non piegarlo o torcerlo durante la guida. Se la postazione di lavoro viene piegata
o attorcigliata, possono verificarsi pericolosi contraccolpi.

Non ritirare mai il pezzo in lavorazione mentre la lama & in funzione. Se e necessario ritirare la postazione di lavoro prima di completare un taglio, spegnere
rapidamente |'utensile tenendo saldamente il pezzo in lavorazione. Prima di ritirare la postazione di lavoro, attendere che la lama si arresti completamente. In
caso contrario, si potrebbero verificare pericolosi contraccolpi. Non rimuovere mai il materiale tagliato mentre la lama & in funzione.

Non mettere mai le mani o le dita nel percorso della lama. Fissare sempre saldamente la guida di taglio, per evitare pericolosi contraccolpi.

Utilizzare sempre "aiutanti di lavoro", come bastoni e blocchi di spinta, quando si tagliano posti di lavoro piccoli o stretti, o quando la testa del martello &
nascosta alla vista durante il taglio.

57 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR




Aiutanti di lavoro (facoltativo)
Le bacchette di spinta, i blocchi di spinta o le recinzioni ausiliarie sono tipi di "aiutanti di lavoro".

Blocco di spinta (Fig. 57) (non incluso)

Utilizzare un pezzo di compensato da 19 mm.

La maniglia deve trovarsi al centro del pezzo di compensato. Fissare con colla e viti per legno come illustrato. Un piccolo pezzo dilegno di 9,5 mm x 8 mm x 50
mm deve sempre essere incollato al compensato per evitare che la lama si opacizzi se |'operatore taglia per errore il blocco di spinta. (Non utilizzare mai chiodi
nel blocco di spinta)

Recinzione ausiliaria (Fig. 58) (non inclusa)
Realizzare la recinzione ausiliaria con pezzi di compensato da 9,5 mm e 19 mm.

Strappo

ATTENZIONE

Quando si esegue il ripping, rimuovere il calibro da taglio dal tavolo.

Quando si tagliano pezzi lunghi o di grandi dimensioni, fornire sempre un supporto adeguato dietro il tavolo, NON lasciare che la tavola della pinza si muova o
si sposti sul tavolo. Cio causera il bloccaggio della lama e aumentera la possibilita di contraccolpi e lesioni personali. | supporti devono essere alla stessa altezza
del tavolo.

1. Regolare la profondita di taglio un po' piu alta dello spessore del pezzo. Per effettuare questa regolazione, consultare la sezione "Regolazione della profondita
di taglio".

2. Posizionare la guida di taglio alla larghezza desiderata e fissarla in posizione alleggerendo la vite di fissaggio (A). Prima di eseguire il taglio, assicurarsi che le
due viti del supporto della guida di taglio siano fissate..Se non sono sufficientemente fissate, serrarle nuovamente.

3. Accendere |'utensile e far passare delicatamenteiil pezzo da lavorare nella lama insieme alla guida di taglio.

1) Quando la larghezza di taglio € di 150 mm e oltre, utilizzare'con cautela una mano per alimentare il posto di lavoro. Usare un'altra mano per tenere il pezzo
in posizione contro la guida di taglio. (Fig. 59)

2) Quando la larghezza dello strappo € compresa tra 65 mm e .150‘mm, utilizzare I'asta di spinta per alimentare il posto di lavoro. (Fig. 60)

3) Quando la larghezza dello strappo € inferiore a 65 mm, nen e possibile utilizzare il bastone di spinta perché quest'ultimo colpirebbe il paraspigoli.

Utilizzare la guida ausiliaria e il blocco di spinta.

Fissare la guida ausiliaria alla guida op con due morsetti a "C". (Figu61)

Far avanzare il pezzo manualmente fino a quando I'estremita si trova aeirca25 mm dal bordoidel ferro della tavola superiore. Continuare ad avanzare utilizzando
il blocco di spinta sulla parte superiore della guida ausiliaria fino al completamento del taglio. (Fig. 62)

Taglio trasversale (Fig. 63)

ATTENZIONE

Quando si esegue un taglio trasversale, rimuovere la guida di taglio dal tavole:

Quando si abbattono pezzi lunghi o di grandi dimensioni, & necessario fornire sempre.un supporto adeguato.ailati del tavelo. Il supporto deve essere alla stessa
altezza del tavolo. Tenere sempre le mani lontane dal percorso della lama.

Calibro per mitragliatrice
Utilizzare il calibro per i 4 tipi di taglio illustrati nella figura.

ATTENZIONE

Fissare con cura la manopola del calibro da mitra.

Evitare lo strisciamento del posto di lavoro e del calibro mediante una salda presa del lavoro, soprattutto quando si taglia ad angolo. Non afferrare mai la parte
del posto di lavoro destinata al taglio.

Uso del calibro per la misurazione della lunghezza (Fig. 64) (non incluso in tutti i modelli)
Far scorrere il calibro miler nelle scanalature spesse del tavolo. Allentare la manopola del calibro e allineare I'angolo desiderato (da 0° a 60). Portare il materiale
a filo con la lancia e spingere delicatamente in avanti la lama.

Rivestimento ausiliario del legno (calibro per mitra) (Fig. 65)
Per evitare che una tavola lunga oscilli, montare il calibro per mitra con una tavola di recinzione ausiliaria. Fissare con bulloni e dadi senza forare, ma gli elementi
di fissaggio non devono sporgere dal pannello frontale.

Strumento di trasporto (Fig. 66)

Assicurarsi che l'utensile sia scollegato. Per l'utensile appena utilizzato in modalita troncatrice, fissare la lama all'angolo di smusso 0° e il tavolo rotante
all'angolo di 0° miler. Abbassare completamente |' impugnatura e bloccarla in posizione abbassata spingendo a fondo il perno di arresto.

1) Quando la larghezza di taglio € di 150 mm e oltre, utilizzare con cautela una mano per alimentare il posto di lavoro. Usare un'altra mano per tenere il pezzo
in posizione contro la guida di taglio. (Fig. 59)

2) Quando la larghezza dello strappo € compresa tra 65 mm e 150 mm, utilizzare la levetta di spinta per alimentare il posto di lavoro. (Fig. 60)

3) Quando la larghezza dello strappo € inferiore a 65 mm, non e possibile utilizzare il bastone di spinta perché quest'ultimo colpirebbe il paraspigoli.
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Utilizzare la guida ausiliaria e il blocco di spinta.

Fissare la guida ausiliaria alla guida op con due morsetti a "C". (Fig. 61)

Far avanzare il pezzo manualmente fino a quando |'estremita si trova a circa 25 mm dal bordo del ferro della tavola superiore. Continuare ad avanzare utilizzando
il blocco di spinta sulla parte superiore della guida ausiliaria fino al completamento del taglio. (Fig. 62)

Taglio trasversale (Fig. 63)

ATTENZIONE

Quando si esegue un taglio trasversale, rimuovere la guida di taglio dal tavolo.

Quando si abbattono pezzi lunghi o di grandi dimensioni, & necessario fornire sempre un supporto adeguato ai lati del tavolo. Il supporto deve essere alla stessa
altezza del tavolo. Tenere sempre le mani lontane dal percorso della lama.

Calibro per mitragliatrice
Utilizzare il calibro per i 4 tipi di taglio illustrati nella figura.

ATTENZIONE

Fissare con cura la manopola del calibro da mitra.

Evitare lo strisciamento del posto di lavoro e del calibro mediante una salda presa del lavoro, soprattutto quando si taglia ad angolo. Non afferrare mai la parte
del posto di lavoro destinata al taglio.

Uso del calibro per la misurazione della lunghezza (Figu64) (non incluso in tutti i modelli)
Far scorrere il calibro miler nelle scanalature spesse deltavelo. Allentare la manopola del calibro e allineare I'angolo desiderato (da 0° a 60). Portare il materiale
a filo con la lancia e spingere delicatamente in@avanti la lama.

Rivestimento ausiliario del legno (calibro per mitra)\(Fig. 65)

Per evitare che una tavola lunga oscilli, montare il calibro' per'mitra con una tavola di recinzione ausiliaria. Fissare con bulloni e dadi senza forare, ma gli elementi
di fissaggio non devono sporgere dal pannello frontale;

Strumento di trasporto (Fig. 66)

Assicurarsi che I'utensile sia scollegato. Per I'utensile appena,utilizzato,in modalita troncatrice, fissare la lama all'angolo di smusso di 0° e la tavola girevole
all'angolo di battuta di 0°. Abbassare completamente I'impugnatura e bloccarla in posizione abbassata spingendo a fondo il perno di arresto.

Trasportare |'utensile tenendo la parte dell'utensile mostrata in figura. (Fig. 67)

ATTENZIONE

Assicurare sempre tutte le parti mobili prima di trasportare |'utensile.

Prima di trasportare |'utensile, impostarlo sempre in modalita troncatrice.
Assicurarsi che la protezione inferiore della lama C sia installata sull'utensile.

ATTENZIONE ALLA MANUTENZIONE
Assicurarsi sempre che I'utensile sia spento e scollegato prima di eseguire un'ispezione o una manutenzioné.

ATTENZIONE
Assicurarsi sempre che la lama sia affilata e pulita per ottenere prestazioni ottimali e sicure.

Regolazione dell'angolo di taglio
L'utensile & stato accuratamente regolato e allineato in fabbrica, ma un uso improprio potrebbe averne compromesso I'allineamento. Se |'utensile non &
allineato correttamente, procedere come segue:

Angolo di taglio

| bulloni di regolazione dell'angolo di taglio 0° sono situati in quattro posizioni.

Allentare i quattro bulloni di regolazione dell'angolo di taglio 0° ruotando in senso antiorario dalla parte inferiore del tavolo. (Fig. 68)

Abbassare completamente I'impugnatura e bloccarla in posizione abbassata tirando e ruotando il perno di arresto con un angolo di 90° in senso orario.
Mettere in squadra il lato della lama con la faccia della guida utilizzando un regolo triangolare, una squadra per fritti, ecc. Quindi serrare saldamente i quattro
bulloni di regolazione sul braccio secondario dal lato inferiore d e | tavolo. Assicurarsi che la lancetta punti a 0° sulla scala della mitria; in caso contrario, regolare
la posizione della lancetta allentando la vite che la fissa. In caso contrario, regolare la posizione della lancetta allentando la vite di fissaggio della lancetta. (Fig. 69)

Angolo di smussatura

1. Angolo di smussatura 0°

Abbassare completamente I'impugnatura e bloccarla in posizione verticale tirando e ruotando il perno di arresto all'angolo di 90° in senso orario. Allentare la leva
sul retro dell'utensile.

Ruotare dal lato inferiore del tavolo il bullone di regolazione dell'angolo di smusso di 0° sul lato destro del braccio secondario di due o tre giri in senso antiorario
per inclinare la lama verso destra. (Fig. 70)

Con l'ausilio di un regolo triangolare, di una squadra di prova, ecc., squadrare accuratamente il lato della lama con la superficie di taglio del tavolo rotante, ruotando
in senso orario il bullone di regolazione dell'angolo di smussatura di 0°. (Fig. 71)

Assicurarsi che la lancetta della tavola rotante punti a 0° sulla scala dello smusso del braccio. Se non punta su 0°, allentare la vite che fissa la lancetta e regolarla in
modo che punti su 0°.
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2. Angolo di smussatura a 45°

Regolare I'angolo di smusso a 45° solo dopo aver eseguito la regolazione dell'angolo di smusso a 0°. Per regolare I'angolo di smusso a 45°, allentare la leva e
inclinare completamente la lama verso sinistra. Assicurarsi che la lancetta sul braccio punti a 45° sulla scala dello smusso sul braccio. Se la lancetta non punta a
45°, ruotare dal lato inferiore del tavolo. La bussola di regolazione dell'angolo di smusso a 45° sul lato sinistro del braccio secondario fino a quando la lancetta
non punta a 45°. (Fig. 72)

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 73 e 74)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di carbone. Sostituirle quando si consumano fino al limite. Mantenere le spazzole di carbone pulite e adatte
a scivolare nei supporti. Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone identiche.
Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci del portaspazzole. Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire quelle nuove e fissare i tappi del portaspazzole.

Dopo l'uso

Dopo I'uso, eliminare i trucioli e la polvere che aderiscono all'utensile con un panno o simili per garantire la massima durata. Mantenere pulite le protezioni
della lama secondo le indicazioni riportate nella sezione "Protezione della lama", precedentemente trattata. Lubrificare le parti scorrevoli con olio per macchine
per prevenire la ruggine.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro tipo di manutenzione o regolazione devono essere eseguite da un centro
di assistenza autorizzato utilizzando sempre parti di ricambio originali.
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TexHU4YecKu AaHHU

Mogen BFS1800
HanpeskeHwue/yecToTa 230V-50HZ
BxoaAuwa mowHocT 1800W

CropocT 6e3 HaToBapBaHe

4200 Ob/MWH

npu 45°

Pasmep Ha ocTpueTo D254MM
MakcumanHo psasaHe npu | H65*W155MM
00 * 900

MakcumanHo psasaHe npu | H65*W105MM
45° * 90°

MaKkcumanHo psasaHe npu | H40*W155MM
0° * 45°

MaKcumanHo psasaHe npu | H40*W105MM
450 * 450

MacumseH TpuoH: npu 90°/ | 68MM/50MM

Maca 3a pAasaHe

90°-68mm/45°-50mm

Makc. KanayuTeT Ha 70mm
pssaHe npu 90°

Makc. Kanauutet Ha 50mm
pAasaHe npwu 45°

Pasmepu Ha MacaTa 54,2x50cm

CUMBOJIU

* Mpou3BOAMUTENAT CW 3amasBa NPaBOTO A3 MPaBW He3HAYMTeNHU NPOMEHU B AM3aiiHa M TeXHUYecKWUTe crneunduKaumm Ha
npoaykTuTe 6€3 npeABapuUTeNHO YBEAOM/IEHME, OCBEH aKO Te3M NPOMEHM He 3acAraT 3HauuTenHo pabotara u 6esonacHocTTa
Ha NPOAYKTUTE. YacT1Te, ONMCaHU/MIIOCTPUPAHN Ha CTPAHULMTE Ha PLKOBOACTBOTO, KOETO AbPMKMUTE B PbLETE C1, MOXKE fa Ce
OTHACAT W 33 APYrV MOAE/NM OT NPOAYKTOBATA IMHUA HA MPOU3BOAUTENA C NOA0GHM XapaKTEPUCTMKIM U MO3KE /la He Ca BK/IOYEHU
B TOKY-LLO NPUAOBUTUA OT BaC MPOAYKT.

* 3a aa ce rapaHTMpa 6e30nacHOCTTa M HaJeX/AHOCTTa Ha MPOAYKTA W BaNMAHOCTTa Ha rapaHLMATa, BCUYKM paboTi MO PEMOHT,
npoBepKa, MoMpaBKa MM 3aMAHa, BKNIOYMTENHO MOAAPBLKKA M CMeLWanHu HacTpoiiku, TpAbBa Aa ce W3BbPLIBAT Camo OT

Ly OT OTOPU3NPaHUA cep H OTZleN Ha NPOU3BOAUTENS.

* BuHaru u3nonsBaiTe NPoAyKTa ¢ AocTaBeHOTO 06opyABaHe. PaboTata Ha NpojyKTa ¢ 06opyaBaHe, KOETO He e A0CTaBeHo,
MOXe fla joBe/ie 40 HeM3NPaBHOCTU WAV JOPY 10 CEPUO3HM HAapaHABAHWA UM CMBPT. NPON3BOAUTENAT U BHOCUTENAT HE HOCAT
OTIOBOPHOCT 3@ HAPaHABAHMA U LETH,

Ha cnepgawwre CTPaHULUU M BbPXY MallMHATA MOXKeTe A3 HamepuTe cneaHnte CUMBOIN. yBepeTe ce, ye pa36V|paTe TAXHOTO 3Ha4YeHue, Nnpeaun Aa nsnonssate

MalluHaTa.

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

&
O
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[lBoliHa n3onaums.

M3K/NI0UETE WHETPYMEHTA OT e/leKTpUYeckata Mpexa,
npeau

A
¥

ﬂ lMocTaBeTe pbLieTe CM NPABWU/HO, KOraTo HOCUTE.
He Bauraiite ropHuUs Kpaii Ha orpafarta npu MOHTUpaHe
‘ UK LeMOHTUPaHe.

3a pga nsberHete HapaHABaAHUA OT NeTALLN OT/IOMKMN,
APbXKTe rasaTta Ha TPMOHA Hagony che U3BbplUBaHe Ha
pa3pe3n, 4OKaATO OCTPUETO C N P € Hanb/IHO.

He nocrassite PbKa UAU NPbCTU B 6au3oct A0 OCTpUeTo.

3a Bawa besonacHocT OTCTPaHeTe CTPYXKKUTE, MaZIkKute
napyeta U T.H. OT NN10Ta Ha MacaTa npeaun pa60Ta.
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Mopagun npoabaKagallaTta HA NPOrpama 3a Hay4yHu U3cneaBaHUA 1 passutue, CI'IeLJ,MdJMKaLI,MMTe TYK MOraTt ga ce NpoOMeHAT 6e3 npegussectue.
3abenexka: CI'IeLIM(bMKaLIMMTe moraT Aa ce pasanyasaT B 3aBMCUMMOCT OT CTpaHaTa.

MNpeasupeHa ynotpeba
WHCTPYMEHTBT € NpeAHa3HayeH 3a TOYHO NPaBO M CKOCEHO pPA3aHe Ha AbpBO. MHCTPYMEHTBT MOXKe [ia Ce U3N0A3Ba KaKTO B PEKMM Ha KOCO psA3aHe, Taka 1 B
PEXMM Ha HaCTONEH TPUOH Ype3 3aBbPTAaHE HAa MacaTa OKO/O OcCTa M.

3axpaHBaHe

MHCTPYMeHTHT TpAbBa Aa ce CBbP3Ba CamMo KbM 3axpaHBaHe CbC CbLLIOTO HaMNpeXKeHMe, KOeTo e NOCOYeHO Ha Tabenkata, n Mmoe Aa paboTn camo ¢ egHopasHO
NPOMEH/IMBOTOKOBO 3axpaHBaHe. Te ca ABOWHO M30/IMPaHN B CbOTBETCTBME C €BPONENCKUA CTaHAAPT M Ce0BaTe/IHO MOTaT @ Ce U3MON3BaT M OT KOHTAKTH
6e3 3a3emuTeNIeH NPOBOAHMK.

CbBeTu 3a 6e3onacHocT
3a Bawa cobcTBeHa 6E3OI'IaCHOCT, mona, cnasgaiite NPUNOXKEHNUTE MHCTPYKL KUK 3a 6e3onacHocT.

AONBAHUTENHU NPABUNA 3A BE3OMNACHOCT 3A MHCTPYMEHTA

1. KakTo 3a pexunm Ha paboTa ¢ TPMOH, TaKa U 3a peXxnm Ha paboTa c HacToNeH TPUOH:

2. HoceTe npegnasHu cpeacTtsa 3a oumte 1 ciyxa. Tpabsa 4a ce HOCAT U APYrv NOAXOAALLM INYHW NPEAnasHu CPeacTBa.

3. HuKora He HoceTe pbKaBuULM NO Bpeme Ha paboTa, OCBEH NpW CMAHA Ha pekelmTe Auckose uav pabota c rpyb matepuan npeauy onepara lion.

4. NoaabpKaiiTe 30HaTa OKOMO HUBOTO Ha MHCTPYyMeHTa fobpe noaabpkaHa v cBOBOAHA OT HACUMHU MaTepuanu, Hanp. CTPYXKKMU U OTPA3BLM.

He paboteTe ¢ TpuoH 6e3 noctaBeHW NpeanasuTennt U pexeLl, HoX. MposepaBaliTe NpeanasuTennTe 3a NPaBUIHO 3aTBApPAHE Ha HOXKa Npeau BcAka ynoTtpeba.
He paboteTe ¢ TpuoHa, ako npeanasutenvuTe Ha OCTPUETOLHE ce ABMXKAT cBOOOAHO M He ce 3aTBapAT He3abaBHO. HuKora He cTAraiTe Mau Bpb3BaiTe
npeanasuTennTe Ha OCTPUMETO B OTBOPEHO! NosoXKeHue. Beako, HenpaBuaHO GyHKLMOHMPaHe Ha npeanasuTennTe Ha ocTpueTo Tpabsa Aa ce Kopurupa
He3abaBHO.

5. MouncTteTe n BHMMaBalTe Aa He nospeavTe GAAHLUTE Ha lwAvHAEAa (0cobeHO NOBbPXHOCTTA 3@ MHCTAAMPAHE) M LWeCTOCTEHHMA BOAT Npeau uaun npu
MHCTa/IMPaHETO Ha HOXa. [oBpeanTe Ha Te3M YacTV MOraT Aa A0BEAaT A0 CHynBaHe Ha OCTPMETO. JIOWMAT MOHTaXK MOKe Aa NPUUYUHM BUBpaumm/KnateHe uam
npunab3BaHe Ha ocTpueTo. M3nonsealite camo dnaHUM, 0Npesei€HN 33 TO3UMHCTPYMEHT.

6. Npean paboTa npoBepeTe BHUMATENHO OCTPUETO 32 NYKHATUHM WJiK NoBpeau. He nanonsesaiite nospeaeH uam aebopmmnpaH LUPKYASPEH AWCK.

7. U3nonsBalite camo npenopbyaHy OT NMPOU3BOAUTENA HOMKOBE 32 TPUOH, KOUTO OTTOBAPAT Ha M3MUCKBaHMATA Ha EN847-1, n cnasBaiite uUsMcKBaHeTo, Yye
peXeLmAT HOX He TpAbBa Aa e no-aeben oT WMPUHATA Ha pa3pe3a Ha HOXKa 3@ TPMOH UiHE NO-TbHBK OT TANIOTO Ha HOXKa.

8. BUHar# 1M3non3eaiTe akcecoapu, NpenopbyaHu B TOBa PbKOBOACTBO. M3M0A3BaHETO. Ha, HENOAXOAALLM aKCecoapu, KaTo Hanpumep abpasueBHU pexeLum
OMCKOBE, MOXKe [a foBefe A0 HapaHABaHe.

9. U3bepeTe NpaBUAHWA AUCK 338 TPUOH 33 MaTepurana, KOMTO Le ce pexe.

10. He nsnonsgaiite AncKoBe 3a pA3aHe, MPOU3BeLeHN OT BUCOKOCKOPOCTHA CTOMAHa.

11. 3a ga HamanuTe U3NBYBAHUA LWYM, BUHArM ce yBepABaWiTe, Ye OCTPMETO € OCTPOM YMCTO.

12. M3non3BaiiTe NPaBMIIHO HATOYEHW OCTPUETA HA TPMOHU. Cna3BaiiTe MaKEMMaANHATAICKOPOCT, OTOE1A3aHABbPXY LIMPKYNAPHUA OUCK.

13. He perkeTe meTanu KaTo NUPOHU 1 BUHTOBE. Mpean paboTa NpoBEPETE M OTCTRAHETE BEUYKM NUPOHU, BUHTOBE UAPYIM Yy3KAM Tena oT paboTHOTO MACTO.
14. Npeay fa 3anoyHeTe 4a pexkeTe, U34mcTeTe BCUUYKU cBOBOAHM Bb3M Ha paBOTHOTO MACTO:

15. He n3nonsBaiite MHCTPYMEHTa B NPUCHCTBMETO Ha 3anasivMMmn TEYHOCTU UM Ta30Be.

16. 3a Bawa 6€30NacHOCT OTCTPaHEeTe CTPYXKKUTE, MasIKMTE napyeta M T.H. OT PabOTHATA 30Ha M NAOTa HA MacaTa, Npeau Aa BKAYMUTE UHCTPYMEHTA M A3
3anoyHete pabora.

17. OnepaTopsT € NoAXoAALLO 06y4YeH 3a U3MN0/I3BAHETO, PErYIMPAHETO U eKCNA0ATaLMATA Ha MHCTPYMEHTA:

18. [lpbrKTe pbLeTe CU 1 HanpaseTe TaKa, Ye OKOIHUTE U BUE CaMUTE Aa Ce HaMMPaTe U3BbH MbTA U 4a He CTe Ha eAHa IMHUA C OCTPUETO Ha TPMOHa.
MN36AreaiiTe KOHTAKT C BCAKAKBO ocTpue. Tol BCe OLLEe MOXKE Aa NPUUNHU TEXKKM HapaHABaHWA U HUKOFa\He NpoTAraiTe pbLie OKOA0 OCTPUETO Ha TPMOHa.

19. bbaeTe Halipek npes UAN0TO Bpeme, ocobeHo Mo Bpeme Ha MOBTapALLM Ceé MOHOTOHHM onepaumu. He ce ocTasaiite aa 6baeTte 3anbreaHu ¢ Ganwmnso
YyBCTBO 3a curypHocT. OcTpueTaTa ca U3KA4UTeNHO 6e3nowasHu.

20. YBepeTe ce, Ye 6710KMpOBKaTa Ha Basa e ocBoboAeHa, Npeay NPeBKIOYBATENAT Aa 6bae BKIOYEH.

21. MNpeau fa nsnonssate 3bO6HOTO KONEO BbPXY PeasieH AeTaitn, ocTaBeTe ro Aa pabotn nssecTHo Bpeme. CreaeTe 3a BUBpaLMM UK KNATEHE, KOUTO moraT
2 03HaYyaBaT /oL MOHTaX MK NowWwo banaHcMpaHo ocTpue.

22. Mpeau fa 3anovHeTe [a peskeTe, M34aKaiTe, JOKaTO OCTPMETO AOCTUTHE Mb/IHA CKOPOCT.

23. UHCTpYMeHTBT He TpabBa fa ce M3M0/13Ba 33 U3psA3BaHe Ha WaWLoBe uaun xaebose.

24. Bb3abprKaliTe ce OT M3BaXKAaHe Ha OTPE3HM YacTu WK APYrv YacTh Ha paboTHOTO MACTO OT 30HaTa Ha pA3aHe, AOKATO MHCTPYMEHTHT paboTu v rnasaTa Ha
TPWMOHa He e B MOJIOKEHWE Ha NOKOM.

25. AKo 3abenexute Hewo HeobunyaliHo, He3abasHoO cnpeTte paboTarta.

26. U3KNtoYeTe MHCTPYMEHTA U U34aKalTe LMPKYNAPHUAT AUCK 4a Ce HAaKIO0HK, Npeau Aa npemectuTe AeTainia uav Aa NPoOMeHUTe HacTponKuTe.

27. U3KkntoyeTe MHCTPYMEHTA OT eNleKTpUYeckaTa Mpexa, Npeam a CMeHUTe OCTPUETO, Aa ro 0beayKBaTe AU Aa He ro U3nos3saTe.

28. YacT ot npaxa, obpasyBaH npu paboTa, CbAbpIKa XMMUKAAW, 32 KOUTO € U3BECTHO, Ye NPUYMHABAT paK, BpoAeHU AedeKTn Uau Apyrn penpoayKTUBHU
yBpexaaHua. Hakon npumepw 3a TakMBa XMMUKaAM ca:

- OnoBo oT boaAMCaHN MaTepuanm Ha 0OI0BHA OCHOBA.

- ApCEH 1 XpPOM OT XMMM4ecku 06paboTeH AbpBEH MaTepuan.

PUCKBT OT Te3M eKCno3mLmMK e pasnyeH B 3aBUCMMOCT OT TOBA KOJIKO YeCTo M3BbpLUBaTe TO3M BUA paboTa. 3a Aa HaManuTe U3naraHeTo Cv Ha Te3U XMMUKaAn:
paboTeTe B A06pe NPOBETPMBO NMOMELLEHME U U3NoN3BaiiTe oaobpeHo obopyasaHe 3a 6€30MacHOCT, KaTo Hanpumep NPOTUBOMNPAXOBM MACKW, KOMTO ca
cneumanHo NPoeKTUpaHu Aa GUATPUPAT MUKPOCKOMUYHUTE YacTULM.
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29. Mpu pA3aHe CBbPMKETE MHCTPYMEHTA KbM YCTPOWCTBO 33 yN1aBAHE Ha Npax.

30. YBepeTe ce, 4e macaTa e 34paBo GMKCUpPaHa C J10CTa, Ces, KaTo A 0bbpHeTe.

MpK U3Noa3BaHE B PEXMM Ha PEXeLL, TPUOH:

1. He n3nonssaiiTe TpMoHa 3a pA3aHe Ha APYrM maTepuanu OCBEeH AbPBO, aNyMUHWUIA UAK NOA0BHM MaTepuanu.

2. He n3BbpLiBaiiTe onepaumm cbc cBo60AHM pblie, KOrato pexkeTe Ha paboTHO MACTO B 30Ha, 6/1M3Ka A0 OCTPUETO Ha TPMOHA. [10 Bpeme Ha BCUUYKM onepaumm
06paboTBaHUAT AeTain Tpabea Aa 6bae 34PpaBo 3aKpeneH KbM BbpTALLATA Ce Maca M HanpaBAABaLLMA NaHLET.

3. YBepeTe ce, ye BbpTALLATA Ce Maca e NPaBU/IHO 3aKpeneHa, 3a a He ce ABWXKM Mo Bpeme Ha paboTa.

4. YBeperTe ce, Ye PamoTO € 34paBO 3aKPENEHO NPU CKOCABAHE. 3aTErHeTe /10CTa Mo MOCOKa Ha YaCOBHWMKOBATA CTPEJIKA, 3a @ 3aCTONOpUTE PaMoTO.

5. YBeperte ce, 4e OCTPMETO He ce A0onupa [0 BbpTALLaTa Ce Maca B Hall-HUCKOTO MOJIOKEHME M He ce Aonupa Ao obpaboTeaHWs AeTaitn, Npeam Aa BKAUYUTE
npesKaoYBaTeNs.

6. [lpbKTe ApbiKKaTa 34paBo. Mmaiite npeasua, ye no Bpeme Ha CTapTUPaHeTO U MPUABMKBAHETO Ha ypeaa CnacUTeNAT Ce ABUKM IEKO Harope Uaun Hagony.
7. Mpu U3N0N3BaHE B PEXKMUM HA HACTO/IEH TPMOH (HACTONIEH TPUOH):

8. He n3BbpLuBaiiTe onepauum cbe cBoboaHa pbka. CBO6OAHA pbKa 03HAYaBa [4a M3NOA3BaTe PbLETE CU, 3a Aa NOAAbPKATe UAM HacoyBaTe 0bpaboTBaHMA
[eTain BMecTo orpajgara 3a pasaHe.

9. YBeperTe ce, Ye BbpTALLATA CE Maca e 34paBo 3aKkpeneHa.

10. YBepeTe ce, Ye PamoTO € HageKaHOo GUKCMpaHo B paboTHO NO/IOKEHMe. 3aTerHeTe I0CTa Mo NMOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPEsIKa, 3a Aa GpUKcMpaTte pamoTo.
11. M3non3seaiiTe nab3ray unm 6aok4e 3a bytaHe, 3a Aa usberHete paboTa € pble M NPbCTM B 6AU30CT 40 OCTPMETO Ha TPUOHA.

12. YBeperTe ce, 4e OCTPMETO He [OKOCBA PexeLnsa HOXK UM 06paboTBaHMa AeTalin, Npeamn 4a BKAOUYUTE NPEBKOYBaATENS.

13. BuHaru noctaBaiTe NpbykaTa BCTPAHW, KOraTo He A U3nosi3sare.

14. O6bpHeTe CneunasHo BHUMAHWE Ha MHCTPYKLMUTE 33 HamMansBaHe Ha PUCKA OT OTKaT. OTKATbT € BHEe3anHa peakuus Ha NpUTUCHaT, 06Bbp3aH Uan
HenpasuaHO noapeaeH TPUOH. OTKATLT NPUYMHABA U3XBbpAAHE Ha 06paboTBaHMA AeTailn OT MHCTpyMeHTa o6paTHO Kbm onepartopa. OTKaTbT MoXe Aa
[0Beje A0 CeprMo3HO HapaHsaBaHe Ha xopa. M3barsaiite 0bpaTHUA yaap, KaTo NoAAbpIKaTe OCTbP HOXA, KAaTo NoAAbpXKaTe orpagaTa 3a psAsaHe ycrnopegHa Ha
HOa, KaTo MOALbPIKATE PEKELLMA HOXK U NPEANASUTENA HA HOXKA Ha MACTO M paboTeLym NPaBMIHO, KaTo He 0CBOBOXKAaBaTe AeTaina, OKaTo He ro usbyrate
[OKpaii MOKpai HoXa, U KaTo He psa3aTte paboTHO MACTO, KOEBTO e YCYKaHO MAWN U3KPMBEHO AN HAMA Npas pbb 3a BogeHe No KonueTo.

15. U36srsaiiTe pAa3koTo 6bP30 xpaHeHe. MoaaBaiiTe Bb3MOXHOHAN-6aBHO Npy psA3aHe Ha TBbPAM AeTaian. He orbBaiiTe U He yCyKBaiTe paboTHOTO MACTO MO
BPeMe Ha BoAgeHe. AKO Ce 3abpKUTE UM 3aKNELLUTE,0CTPUETO B AeTalNasHe3abaBHO U3KNKOUYETE MHCTPYMEHTA. MI3K/II0YETE MHCTPYMEHTA OT e/1eKTpUYecKaTa
mpeska. Cneq ToBa OTCTpaHeTe 3acAAaHeTo.

16. Npegun fa o6bpHETE MHCTPYMEHTA, BUHArK ce yBepsABaWTe, Ye OrPaHUYUTEAHUAT WKT e 3acTonopua 34paBo r1aBaTa Ha MHCTPYMEHTA B HAM-HUCKOTO
nosioXKeHue.

3ANA3ETE TE3U UHCTPYKLLMM 3A MHCTAZTUPAHE

BHUMAHUE

MopabprkaliTe Noga OKOMO HUBOTO HAa MHCTPYMeHTa fobpe 3acTnaH M cBO6OAEH O HAaCUMHU MaTepPUaUHKaTO CTPYIKKU U OTPA3bLM.

MoHTax Ha nerika (pwr. 1,2 1 3)

3a HaNb/IHO Pa3TBOPEHMUTE KPaKa, NOCTABEHM KAaTO BMCOKA Maca, KOrato M/s4yKkaTa He MOXKEe [a ce nocTasu eTabuiHo. 3aBbpTeTe perynupalyara raiika an
CTbMNANIOTO Ha MHCTPYMEHTA 33 NOAXOAAWA CTabUNHOCT. 3aBbpTeTe_06PaTHO"HA YAaCOBHMKOBATa CTpesika Npu’ refaHe OTrope, 3a Aa HanpaswTe KpayeTto
No-KbCO, M NO NMOCOKA Ha YaCOBHWKOBATa CTPE/IKA NP IMeAaHe OTrope, 3a Aa fo HanpasuTe no-abArod Cnes peryIMpaHeTo ce YBEPETE, Y€ UHCTPYMEHTHT €
cTabuneH. MoHTUpaiTe GUKCMpaLMTE MAOUM C BITIOBUA UM Kpal, HAaCOYEeH HaBbH, BbpXy TPMTEKPaKa Ha UHCTPYMEHTA ¢ NMOMOLLTA Ha LWEeCTOCTEHHM BonToBe.
M 3aKkpeneTe MHCTPYMEHTa KbM cTabuHa U paBHA MOBBPXHOCT, KaTo M3MN0/a3BaTe0TBOPYITE 3a 60/1T0Be; MPeABUAEHW B IMKCOBUTE NNACTUHW, C Tpu BonTa.

3a crbHaTuTe KpaKa, N0OCTaBeHU KaTo HUCKa maca
KoraTto MHCTPYMEHTBT e roTOB B CrbHATO NOJIOXEHMWE Ha KpPaKa. 3akpeneTe KpayeTo C NoMoLu4Ta Ha U—OGpaBHVITe »Knebose, NOKasaHU Ha d)mrypaTa.

OYHKLUMOHATHO

ONUCAHUE BHUMAHUE
BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/IIOUYEH U U3BAAEH OT eNIeKTpUYecKaTa Mpexa, Npeau a peryanparte uan nposepsBate GyHKLUUTE My.

MpegnasuTen Ha octpueto (pur. 4,5 n 6)

BHUMAHUE

YBeperTe ce, ye ApbrKKaTa He MOKe fa ce cnycHe, 6e3 Aa HaTucHeTe fIocTa B 61IM30CT A0 APbXKKaTa HaNABoO.

YBeperte ce, ye AONHUAT NPeAnasuTen Ha HoXKa A He ce 0TBaps, aKo JIOCTBT A0 APbiKKATa HE e HAaTUCHAT B HAall-TOPHOTO MONOXKEHME Ha APbKKaTa. YBeperTe ce,
Ye JONHUAT NpeanasuTen Ha octpueTo C e MOHTMPaH, NPeau 4a U3M0A3BaTe B PEXKMM Ha paboTa C TPMOH.

Mpw crnyckaHe Ha ApbiKKATa, LOKATO HATUCKATE JIOCTA HAABO, LOJIHUAT NPEANA3MTEN Ha HOXa A ce NoBAMra aBTOMaTUYHO. JJOHUAT NpeanasuTen Ha OCTPMETO
B ce nosgura npu gonup c obpaboteaHus aetain. JONHUAT NpeanasnTeN Ha HOXKa e C NPYXMHa, Taka Ye ce BPbLUa B MbPBOHAYaIHOTO CM NOJIOKEHUE, KOraTo
pA3aHeTO NPUKAOYM M ApbXKKaTa ce nosaurHe. OPHUAT Npeanasuten Ha OCTPUETO Naja MNIOCKO BbPXy NOBbPXHOCTTA Ha Macara, c/ief, Kato obpaboTBaHUAT
OeTain e npeM1Han nog Hero.

HuKora He noBpexaanTe U He OTCTPaHABANTE AONHWUTE NPEANa3UTENN Ha HOXKOBETE, NPYYKMHATA, KOATO Ce 3aKpenBa KbM A0HUA NPeanasuTeN Ha HOXKOBETe,
WU TOPHUA NPeAnasnTen Ha HOXKOBETE, OCBEH B C/Iy4anTe, MOCOYEHU NO-40AY.

B uHTepec Ha AnuyHaTa BM 6E30MACHOCT BMHArU MOALbPXANTE BCEKM Mpeanasuten Ha ocTpueto B fo6po cbeTosHMe. Bcska HepeposHa paboTta Ha
npeanasutenute Tpsabsa Aa ce Kopurmpa HezabasHo. MposBepeTe Aanun AONAHUTE NPeanasnTeIn Ha OCTPUETaTa Ca C NPYKMHHO Bb3BPaTHO AeNCTBUE.

HuKora He U3non3BaiiTe MHCTPYMEHTA, aKo AONHUAT NPeANasuTeNn Ha OCTPUETO, NPYMKMHATA UM FOPHUAT NPeAnasuTen Ha OCTPUETO Ca NOBPEAEHM.
MoBpeaeH UK OTCTPaHEH, C U3K/OUYeHMe Ha 3abenexKaTta No-40Ay. ToBa € U3K/UMTEHO OMACHO U MOXKe 4a A0BeAe 40 CEPUO3HM TeNIeCHM NOBPeaU.
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3abenexkka:

ChlLecTBYyBaT CIeAHNUTE U3K/IOYEHWA 33 NPemaxBaHe Ha oxpaHuTenn. Camo KoraTo ce U3Mosi3Ba B PEXMM Ha HAaCTO/IeH TPUOH, AONHUAT NpeAnasnTen Ha HoXa
C ce otcTpaHaBa. Camo Npu M3NON3BAHE B PEXMM Ha MOTOPEH TPMOH Ce OTCTPAHABA NPeANasUTENAT Ha JIONATKOBUA ANCK.

AKO HAKOW OT Te3n Npo3payHu NpeanasuTenn Ha OCTPUETO Ce 3aMbPCU WU MO HEro NOAENHAT CTbPrOTUHM MO TaKbB HAuYMH, Ye OCTPMETO BeYe He ce BUXKAA
JIECHO, U3KNHOYETE TPMOHA OT eNeKTpUYecKaTa Mperka v BHUMaTeNHO NnovncTeTe npesnasmTennTe C BNaxHa Kbpna. He nsnonssaiite pastBoOpUTENIN MU KAKBUTO
1 aa 6uno NnouncTBaLLM NpenapaTy Ha NeTPOHA OCHOBA BbPXY NAAaCcTMacoBUA nNpeanasuTen.

AKO JONHWAT NpeanasuTen Ha Hoxa A e 0cobeHo 3aMbpCceH U BUAMMOCTTa Npe3 npeAnasunTens e HapylleHa, npoueanpainTte no cnegHua HauuH. MosaurHete
OPbKKaTa Hamb/IHO. M3BaeTe HOXa Ha TpMoHa (BukTe pasgena "MOHTUPaHe UK LEMOHTUPAHE Ha HOXKa Ha TpMoHaA"). MoBAWTHeTe [ONHMA NpeanasuTen Ha
HOXa A, KaTO HaTUCKaTe I0CTa HanABo. pu Taka NOCTaBeHUA [O/IEH NpeanasuTeN Ha HoXa A MOYUCTBAHETO MOXeE A3 Ce U3BbPLUN NO-MbAHO U ePEKTUBHO.
Korato nouuctsaHeTo e 3aBbplueHo. O6bpHeTe npolesypaTta no-rope u 3akpenete 6onTa. B cbluma cnyyaid 3a ropHUA NpeanasnTen Ha OCTPUETO, KaKTO e
OnuMcaHo no-rope, HaTUcHeTe ByTOHa B NpefHaTa My YacT 40 ropHaTa NOBbPXHOCT U CBajsieTe rOPHUA NpeanasuTen Ha octpueto. Cnes NoYMUCTBaHe BUHArM ro
MOHTMpaiTe OTHOBO Ha CUTYPHO MACTO. AKO HAKOW OT Te3u npeAnasuTenu Ha ocTpmeTo ce obesLBeT Nopaamn Bb3pacTTa UAKN U3araHeTo Ha yATPaBMONEeToBa
CBET/IMHA, CBbPKETE Ce CbC CEPBM3EH LEHTbP 3a HOB NpeanasuTten. He nopasasalite n He OTCTPaHABaNTe NpeanasuTenuTe.

MoaabpikaHe Ha MaKCMManeH KanauuTet Ha pasaHe (dur. 7)
To3u MHCTPYMeHT e GpabpuyHO peryampax, 3a 4a OCUrypyu MakCMMasieH KanauuTeT Ha pAsaHe.
Mpy MOHTUPaHe Ha HOB HOX BUHArK NPoBepABaiiTe foAHATa rPaHWUYHA NO3MLMA Ha HOXKA U aKo € HeoBXOAMMO, A perynpaiTe, KaKTo cieasa:

BHUMAHUE

KoraTo usBbpluBaTe Ta3u HaCTPOIMKa, U3KNIOUETe 3aXPaHBAHETO OT KOHTAKTa.

MbpBO U3K/AKOYETE MHCTPYMEHTA OT e/eKTpMUYeckaTa Mpeska. CrycHeTe Hamb/HO PbKOXBaTKaTa M3nosissaiTe KAkoYa, 3a Aa 3aBbPTUTE peryaupaiims 6o,
[0KaTo NepudepmaTa Ha OCTPMETO M31e3e MaAKO NOA FopHaTa MOBbPXHOCT Ha MacaTa 3a BbpTeHe B TOYKaTa, KbAETO NpejHaTta NoBbPXHOCT Ha Hanpas/ifBalLaTa
orpaja ce cpeLua c ropHaTa NOBbPXHOCT Ha MacaTa 3a BbpTeHe.

Mpu n3KAOYEH 316, 3aBbPTETE OCTPMETO C PbKa, KATo AbPKUTE APBKKATa AOKPai HAafZoAY, 33 Aa Ce yBEPUTE, Ye OCTPMETO He LOKOCBA HWUTO efHa 4YacT oT
[0/1HaTa OCHOBA. AKO € HE0BX0AMMO, PErYIMPANTEIEKO.

BHUMAHUE

lMpu MHCTanMpaHe Ha HOBO OCTPUE BUHArM Ce yBepABaiiTe, Y€ OCTPMETO He JOKOCBA HMKOA YacT OT lo/IHAaTa OCHOBA, KOraTo APbKKaTa e CMycHaTa Hamb/HO, KaTo
BWHaru npaseTe TOBA NPU U3K/IOUEH OT eleKTpuyeckaTa Mmpea UHCTPYMEHT.

To3u MHCTPYMEHT MO3Ke fja Ce U3MoA3Ba CbC UK 6e3 fo/Ha rpaHuLa, RaTo ceMPeMecTy OFPaHNYUTENAT Ha A0HATa FPaHKLA, KaKTo e MoKasaHo Ha ¢urypa 8.
3a fa “3nosi3BaTe MHCTPYMeHTa 6e3 orpaHuWYnTeN Ha KyiaTa, 3aBbpTeTeKpas Ha OrpaHuimuTeNs o6paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/IKa.

M3non3saHeTo B Ta3u NO3MLMA € NOAXOAALLO 33 PA3aHE Ha LUMPOKM M TbHKU AeTalud 3a Aa U3nea38aTe MHCTPYMEHTA C A0/HA rpaHuLa, MpemecTeTe Kpas Ha
OrpaHuyMTeNs no Nocoka Ha YaCOBHUKOBATA CTPe/IKa. M3non3BaHeTo B Ta3u NO3MUUA € NOAXOAALLO'3a pA3aHe Ha aeben aeTain.

PerynupaHe Ha brbsia Ha ckocaBaHe (¢ur. 9 n 10)

Pa3sxnabeTe cTArawma BUHT Ha BOAeELL,ATa Orpaja, KaTo 3aBbpTUTe 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/KA. 3aBbpTETE BbpTALLAaTa Ce Maca C MOMOLLTA Ha ApPbXKKaTa.
Korato npemectute ApbKaTa A0 NONOXKEHWE, B KOETO MOKasaneLbT COYM XKENaHNA bIb BbPXY CKalaTta 3a CKOCABaHE, 3aTerHeTe 34,paBo 3aTAralna BUHT No
NOCOKa Ha YaCOBHWMKOBATa CTPenKa.

BHUMAHUE
Korato 06pbu.|,aTe MmacaTta, He 3a6paBﬂP|Te Aa nosaurHeTe ApbXKKaTa HaMb/IHO.
Cnep, NPOMAHA Ha bIbJIa HA CKOCABaHe BMHAru 3aernBa|7|Te BbpTALLATA CE€ Maca, KaTO ON1IEKOTUTE 34PaBO 3aTAralwlna BUHT.

PerynupaHe Ha brbsa Ha ckocsaBaHe (owur. 11 1 12)

B peXkum Ha pexeLy, TPMOH

3a pa peryavpare brbia Ha CKOCABaHe, pasx/iabete N0CTa B 3aHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTa B NOCOKa, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTPesIKa.

HaTucHeTe gpbiKKaTta 3a naouykuTe eh, 3a Aa HaKNOHUTE TPUOHA, [AOKATO CTPE/IKaTa MOKaXKe KenaHWs brb/l HA CKanaTa 3a ckocsBaHe. Cnep ToBa onekoTeTe
3/paBO JI0CTa MO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPEJIKA, 3a Aa GpMKCUpaTe pbyKaTa.

BHUMAHUE
Korato HaknaHATe TpMOHa, He 3a6paBm7|Te Aa nosaurHeTe gpbXKKaTa HaMb/IHO.
Mpy NpomMAHa Ha brb/ia Ha CKOcABaHe BUHArm 3aernBal71Te PaMOTO, KaTO 3aTAraTe N10CTa NO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/IKa.

B peXum Ha HacToneH TpuoH (Purypa 13)

3a fa perynunpare brb/ia Ha CKocsiBaHe, pasxsiabeTe focTa No4 macaTta B NpegHaTa YacT Ha MHCTPYMeHTa B NocoKa, 0bpaTHa Ha YacoBHMKOBATa CTpesKa.
MpemecTeTe KONYETO 3a perynMpaHe Ha 4bN60YMHATA HANABO, 33 4@ HAK/NOHWTE TPMOHA, AOKATO CTPE/IKaTa MOKaKe Xe/laHUA brb/l Ha CKasaTa 3a CKocABaHe.
Cnep, ToBa 3aTerHeTe 34,paBo JI0CTa MO MOCOKA Ha YaCOBHWKOBATa CTPE/IKA, 3a Aa 3aKpenute pamoTo.
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[OevictBue Ha npesBkatouBarens (pur. 14)
M3paboTeH NpeBK/oYBaTeN 32 MUTPAZIHUA TPUOH

BHUMAHMUE

Mpeam fa BKAKUYMTE MHCTPYMEHTA, BUHArM NpoBepsBaiTe 4aaun NOCTLT Ha NPEBK/OYBATENA Ce 3a4eCTBa NPaBU/IHO M ce BpbLLa B nonoxeHue OFF, koraTo 6bae
ocBobogeH. Korato He M3Noa3BaTe MHCTPYMEHTa, OTCTpaHeTe ByToHa 3a 3aKNH04YBAHE U O CbXPaHABAMTE HA CUIYPHO MACTO. 10 TO3M HauMH ce NpeaoTBpaTABa
HeoTopM3MpPaHO M3MNON3BaHE.

He usgbprsaiTe cUIHO 10CTa Ha NpeBKItoYBaTesns, 6e3 Aa HaTucHeTe ByToHa 3a 3ak/touBaHe. ToBa MOXKe [1a [JOBEAE [0 CYynBaHe Ha MPEeBK/II0YBaATESS.

3a fAa ce npefoTBpaTM CNy4aiHOTO M3AbprBaHe Ha /10CTa Ha MpeBK/oYBaTeNs, e npeasuaeH 6yToH 3a 3ak/o4YBaHe. 3a Aa ctapTuparte rpabexa, nsbyraite
N10CTa 3a Nornea, HanABo, HaTUcHeTe BYTOHa 3a 3aK/YBaHe U /el TOBa M3AbpnaiTe N0CTa 3a NpeBKaoYBaHe. OcBoboAeTe N0CTa 3a NPEBKAOYBAHE, 3a A4a ce
HaKNOHMU.

MpeBKAOUBaTEN 32 peXKUMA Ha
paboTa Ha HaCTONHMA TPUOH

BHUMAHME
Mpepam pabota ce yepeTe, Ye MHCTPYMEHTBT € BK/IOYEH U U3KNHOYEH.
3a Aa cTapTupaTte MHCTPYMeHTa, HaTucHeTe 6yToHa ON (). 3a aa ro cnpeTte, HaTucHeTe BGyToHa OFF.

PerynupaHe Ha gbn6ounHata Ha pasaHe (dur. 15)
[bnboumHaTa Ha pA3aHe MOKe [ia ce peryanpa Ype3SaBbpTaHe HA KOMYETO 33 PEryInpaHe Ha AbNboYMHATa Ha pA3aHe. 3aBbpTeTe KOMYETO 3a PerynnMpaHe Ha
AbnboyMHaTa Ha pA3aHe Mo NocoKa Ha YaCOBHMKOBATA/ETPe/IKa, 33 Aa NOBAMTHETE OCTPUETO, UM OBPATHO Ha YAaCOBHWMKOBATA CTPE/IKA, 33 @ O CHUNKUTE.

NPEAYMPEXAEHUE
an pPA3aHe Ha TbHKU maTtepuranu M3nos3sanTe HaCTpOVIKa 33 MaJika ,Cl,'b!'l60“|l/|Ha, 3a Oa NoCTUrHeTe No-4YucT cpes.

BHUMAHUE
LLINGTBT Ha OrpaHUUUTENA HE MOMKE Aa Ce 3aBbPTU NPU HaMb/IHO CMyCHaTa 1aBa Ha MHCTPYMEHTa. B TO3M MOMEHT 3aBbpTeTe JIeKO KOMYEeTO CpeLLly YaCOBHMKOBATa
CTpesnKa n WudTLT Ha orpaHuuMTens moxe aa bbvae ocsobogeH. (Pur. 16)

BHUMAHME NPU MOHTAXKA

BuHaru ce ysepsaBaiTe, 4e MHCTPYMEHTBT € U3K/I0YeH VM M3BaZeH OT eNlekTpuYecKata Mpexa, Npean, fa M3BbpLUIBaTe KakBaTo M Aa e paboTa ¢ Hero.

CbXpaHeHue Ha raeyHu Katouose (dur. 17)

[AeUHMAT KNKOY Ce CbXPaHsABa, KAaKTO € MoKas3aHo Ha ¢wurypata. KoraTo M3nons3BaTe ra@uyHmns KoY, U3BafeTe ro OT AbprKaya 3a raeyHu kawodose. Cnen
M3MN0/A3BaHe Ha raeyHus KN4 ro BbPHETE B AbPiKaya 3a ra€4yHM K/YOBE,

[lBynocoyHa HaCTPOMKa Ha BUCOYMHATa Ha MacaTa BucounHata Ha macaTa MOXe A3 Ce HAGTPOM Mo ABa HauMHA = BUCOKA MM HUCKA Maca.

NPEAYNPEXOEHUE
Mop, cBanAHETO Ha MHCTPYMeHTa Hasaz, BUHAru nocTaBaiTe MHCTPYMEHTa B PEXUM Ha\pA3aHe Mo, HAK/IOH M 3aKNioUBaiiTe rmaBaTa Ha MHCTPYMeHTa B Hali-
HWCKOTO MOJIOXKEeHe.

MoapexpaHe Ha BUCOKaTa maca (Purypa 18)

1. 3a Aa HacTpoWTe MHCTPYMEHTa C BUCOKa Maca, NpoLeampanTte no CAefHUsa HaumH.

2. CBanaiiTe MHCTPYMeHTa BHUMaTeIHO Ha3az 6e3 onallKa, KaTo ro AbpXKuTe ¢ ABeTe Cv pble.

3. 3aBbpTeTe KyKkaTa Mo MOCOKa Ha CTpesikaTa Ha durypaTta, 3a Aa pa3BbpikeTe KpadeTaTa. OTBOpeTe KpadyeTaTa Ha macaTa OT egHaTa CTpaHa M u3byTaiite
[I0NHaTa YacT Ha KpayeTaTa Hanb/IHO Hanpea, 3a a ce 3acTONopAT camu, M3sbpLieTe cblyaTa Npoueaypa 3a KpayeraTa oT NPOTUBOMNO/IOKHATa CTpaHa.
YBeperte ce, Ye CTbMasaTa oT ABETe CTPAHU Ca HAMb/IHO 3aK/IHOHEHMN.

NPEAYNPEXAEHUE
YBeperte ce, Ye KyKUUKUTE Ha OrpaHuuuTens ca nepbeKkTHO pasnosioxeHu B ieba Ha ckobara.
(3) BbpHeTe MHCTPYMEHTa B U3MPaBeHO MOJOKEHME.

MoapexpaHe Ha HUCKaTa maca (Pur. 19)

1. Crbnanata morart Aa 6baart yaebeneHu, KakTo e nokasaHo Ha purypata. 3a 4a CrbHETE MHCTPYMEHTA, HanpaseTe CNeLHOTO.
2. CBanAaiTe MHCTPYMEHTA BHUMATENHO Ha3a 6e3 onalika, KaTo ro AbpyKuTe C 4BETe CU pbLie.

3. U3gbpnaiite NbpBO TanaTta Ha CTaBaTa Ha 1eBUA KpaK KbM cebe cu, 3a Aa A OTKoUuTE.

4. M3nbAHeTe CbLyMTe CTbMKKM 38 06paTHUA NOABUT, KaKTO No-rope.

5. U3non3BaiiTe KyKa, 3a fia CBbpXKeTe Te3n Kpadeta.

6. BbpHETE MHCTPYMEHTa B U3MPaBEHO MOJIOKEHME.
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MHcranupaHe WU OTCTPaHABAHEe Ha TPUOH

BHUMAHUE

BuHaru ce yBepsBaiite, 4e MHCTPYMEHTBT € U3K/IIOUEH U BK/IOYEH KbM e/IeKTpUYecKaTa Mpexa, Npean Aa noctaBATe UM CBafATe OCTPUETO.

M3non3gaiite camo NpefoCTaBeHWs raedeH KAkoY, 33 4@ MOHTUpATe WM AeMOHTUpaTe OCTpMeTo. HecnassaHeTo Ha TOBa M3UCKBaHE MOXe [a AoBefe A0
npesaTaraHe UAU HEAOCTaTbYHO 3aTAraHe Ha LeCToCTeHHMA 60AT. ToBa MOXKe A3 foBefe [0 HapaHABaHe.

MpemecTeTe ApbiKKaTa Harope B HaMb/IHO NOBAMUTHATO MOJONKEHME.

HaTucHeTe 610KMpoBKaTa Ha Bana, 3a Aa 6nOKMpaTe WNWHAENA, W W3NOM3BAlTe raeyHMA KAloY, 33 A3 pasxnabute WwecTocTeHHUA BOAT MO Mocoka Ha
YacoBHMKOBATA cTpesika. (dur. 20)

MoBamrHeTe npeanasvTens Ha OCTPMETO A C HEroBMA MOBAMIALL /OCT, KAaTO B CbLLOTO BPEMe HaTUCKaTe ocTa B 6AM30CT A0 ApbXKKaTa Hanaso. Korato
npeAnasuTensaT Ha OCTPMETO A e NOBAWIHAT, CBaNeTe LWeCTOCTeHHNUsA 60AT, BbHWHMA dnaHewl u octpueto. (dur. 21)

3a 4a MOHTMpaTe OCTPMETO, ro NMocTaBeTe BHUMATENHO BbPXY WNWUHAENA, KAaTo ce yBepuTe, Ye NMocoKaTa Ha CTpenkaTa BbpXy NMOBbPXHOCTTA Ha OCTPUETO
CbBMaja C NOCOKaTa Ha CTpe/KkaTa BbpXy Koprnyca Ha ocTpueTto. MoHTUpaiiTe BbHLWHMA GpaaHeL, U LIeCcTOCTEHHWA BOAT, cnes, KOeTo U3MNOoN3BaTe raeqHus Koy,
3a Aja 3aTerHeTe 34paBo WeCTOCTEHHUA BOAT (C NABaTa pbKa) B Mocoka obpaTHa Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/Ka, ,OKATO HaTUCKaTe 61OKMPOBKaTa Ha Bana.

3ABENNEXKA
Korato MoHTUpaTe HoXa Ha TPMOHa, He 3abpasaiiTe MbPBO Aa ro NOCTaBUTE MEXAY NpeanasuTena Ha Hoxa B 1 cnep ToBa Aa ro noBAMrHeTe, Taka ye HOXKbT Aa
6bae noctaBeH B NpeanasuTens Ha Hoxa B. (Pur.22 n 23)

3a BCUYKM CTPaHU, pa3nnyHM OT eBponeiickute (dur. 24)

BHUMAHMUE

CpebbpHUAT NPBCTEH € BbHLLEH AnameTbp 25,4 mme€ $abpruiHO MOHTMPAH Ha WNMHAENA. YePHUAT NPBCTEH C BbHLWEH AMameTbp 25 MM eBKatoueHo KaTo
cTaHAapTHO obopyasaHe (B 3aBUCMMOCT OT/3aKkyaeHus mogen). Mpean fa MOHTMpaTe HOXa BbPXY WNUHAENA. BuHaru ce yBepsaBsaiiTe, ye Ha WNUHAeNa e
MOHTMpPaH NPaBUNHUAT NPBCTEH 33 KOpyca Ha HOXa, KOMTO Bb3HamepsABaTe Aa U3non3saTe.

3a eBponeiickuTe CTpaHn

BHUMAHUE

MpbCTEHBT € BbHWEH ArameTbp 30 mm ce MOHTMPa GabprUuHO MEXAY BLTPELIHUAM BbHIIHMA dnaHel,.

BbpHeTe AonHMA NpenasuTen Ha Hoxa A B MbPBOHAYaIHOTO MY,NO/oXKeHne. CnyCHeTe APbXKKaTa, 3a Ja Ce yBepuTe, Ye A0HWUTE NPeAnasnTeny Ha HoKoBeTe
Ce ABVXKAT NpaBuUHO. YBepeTe ce, Ye 6710KMpOBKaTa Ha Basia € 0cBO60AMNA WNNHAENA, MPeAU Aa HanpaBuTe pA3aHeTo.

PerynupaHe Ha HOXa 3a pA3aHe

Mpu MbAHOTO HAaTUCKaHE Ha HOXa KbM OCTPUETO TPA6BaA ia Ma Pa3CTOAHME OTOKO/I0 5-6 MM MEX Ay PEKELLMA HOX U 3bBUTe Ha OcTpUeTo. HacTpoiiTe peskelms
HOK MO NOAXOAALL, HAYMH, KaTo MbPBO pasxnabuTe pbUYHO 3aTArallaTa ralika 06paTHO.Ha YaCoOBHMKOBATA CTPE/IKA U Clef, ToBa pasxnabuTte LWeCTOCTeHHWA 6onT
06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/IKa C MOMOLLTA Ha LECTOCTEHHUA KoY U U3MepuTe pascToaHmeTo, Caes, peryinpaHeTo oTnycHeTe 34paBo WeCcTOCTeEHHUA 6onT
W cnef, ToBa 3aTArallaTa raiika no nocoka Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/IKa. BUHATM ApoBepsBanTe fa/iv PEXKEeLMAT,HOXK.€ 3aKpeneH U Aann ropHUAT NpeanasuTen
Ha ocTpueTo pabotm 6e3npobiemHo, npeamn ga pexkere. (dur. 25 u 26)

Mpean aa 6bvae nsnpateH ot GabpurKaTta, HOXKBT € MOHTUPAH TaKa, Ye OCTPUETO MHOXKBT a CayB NPaBa NMHUA CNeNpOCTOTO HacTpoiBaHe. BuxTe pasaena,
o3arnaseH "lMpeHapexgaHe Ha KpuadaTua Hox", 3a HacTpolikaTa. (dur. 27)

BHUMAHUE

AKO OCTPUETO U PEXKELLMAT HOXK He Ca NoAPaBHEHM NPaBWHO, N0 Bpeme Ha paboTa MOMKe Aa Bb3HUKHE OMAacHOMPUTUCKAHE. YBEpPETE Ce, Ye PEKELLUAT HOXK
€ PasnosIoXKeH MeXAy ABaTa BbHLIHM Kpas Ha 3bbuTe Ha OCTPUETO, KOraTo ce resa oTrope. Moxe. ga Nperbpnute CePUO3HU TEECHU NMOBPEAU, LOKATO
M3Mon3saTe MHCTPyMeHTa 6e3 NPaBuaHO NOAPABHEH PeXeLl, HOXK. AKO Te He ca NoApaBHEHM MO HAKAKBM NpuuMHK. BuHary ce o6pbluaiiTe KbM OTOPU3MPAH
CepBM3eH LieHTbP 3a nonpaseka.

KoraTto peryaupate pascToAHMETO MEXAY HOXa 1 3bbuTe Ha ocTpueTo. BuHaru pasxnabeaiiTe wectocTeHHWUA 60T camo cies pasxnabsaHe Ha NpUTUCKaLLaTa
ravika.

MoHTUpaHe u peryanpaHe Ha orpagara 3a psasaHe (durypa 28)

1. MoHTUpaiiTe orpagara 3a pA3aHe BbPpXy MacaTa, Taka Ye Abp)KaybT Ha orpajara 3a pA3aHe [a ce 3axBaHe C Hanpas/iABallaTa WKWHa. 3aTerHeTe 34paso no
MOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPe/Ka CTAralms BUHT (B) Ha orpagarta 3a psasaHe.

2. Pasxnabete cTarawms BuHT (A)

3. Mnb3HeTe orpagarta 3a pA3aHe W A 3aKpeneTe Taka, Ye JaNeyYHUAT Kpai Ha orpajaTa 3a pA3aHe 4a e Ha efHa JIMHWA C TOoYKaTa, B KOATO NPeaHUAT pbb Ha
OCTPMETO Ha TPMOHA Ce MOKa3Ba OT ropHaTa NoBbPXHOCT Ha AeTaina. LienTa Ha Tasm HacTpoiiKa e Aa ce HaMau PUCKBT oT obpaTeH yaap Kbm onepatopa, npu
KOMTO OTPA33HOTO Napye OT AeTalIa ce NPUTUCKA MEXAY LIMPKYNAPHUA AUCK M OrpajaTa 3a pa3aHe v Hakpas ce n3byTea Kbm onepatopa. /IuHuaTa (A) Bapupa
B 3aBMCUMMOCT OT AebesiMHaTa Ha AeTaliia uan HUBOTO Ha macaTa. PeryimpaiiTe nosmumaTa Ha orpajara 3a pAsaHe B 3aBMCMMOCT OT AebenvHaTta Ha AeTaiina.
4. Cnep, KaTo perynupare orpajara 3a pasaHe, 3aTerHete 34paBo amopTusnpaluma suHT (A). (dur. 29)

3ABE/IEXXKA

Mima 4eTnpm cxemu 3a NO3NLMOHMPAHE Ha Orpasata 3a pa3aHe, KAaKTO e NoKa3aHo Ha ¢urypaTa. Orpagarta 3a paskbCBaHe MMa [Ba NPopesa OT ABeTe CU CTPaHM,
KaTo eauHUAT Npopes e ¢ ugurHata nepudepus HabaM30 OT cbLiaTa CTpaHa, a ApyruAT e 6e3 Hes. M3non3BaiiTe MOBbPXHOCTTA HA Orpajara 3a psAsaHe C TO3n
pecHu, 06bpHaT KbM PabOTHOTO MACTO, CAMO KOraTo OTpA3BaTe Ha Napye TbHbK AeTalt.
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3a fla CMeHUTe MoAeNa Ha orpajaTta 3a pAsaHe, U3BajeTe orpaAaTa 3a pAsaHe OT Abp)Kaya 3a orpaja 3a pAsaHe, KaTo pasxnabute amopTMsnpalLms BUHT (A) n
NPOMEHEeTe NMOCTaBAHETO Ha KOMWETO 3a psi3aHe KbM [bpiKaya 3a Orpaja 3a pasaHe, Taka Ye orpajarta 3a pasaHe Aa e obbpHaTa KbM AbprKaya 33 orpasa 3a
pA3aHe cnopes Bawwarta paboTa, KaKTo e NoKasaHo Ha durypara.

MocTaBeTe KBagpaTHaTa raika Ha Abp)Kaya Ha orpajarta 3a pA3aHe B 3afHWA Kpall Ha ABaTa Npopesa Ha orpajaTa 3a psA3aHe, Taka Ye Aa MacHaT, KakTo e
nokasaHo Ha ¢urypara.

3a fa cmenuTe mogena A unm B c mogena C unm D unm B HebnaronpuaTeH cayyait, oTcTpaHeTe KBajpaTHaTa raitka U aemndepupalums BUHT (A) oT Abpikaya Ha
orpagara 3a pasaHe. Cnes ToBa No3ULMOHMPaliTe gemndepupatLma BUHT (A) M KBagpaTHaTa raiika Ha NPOTVMBOMO/IOXKHATA MO3ULMA Ha AbPXKaya Ha ieHTaTa 3a
psA3aHe B CpaBHEHMWE C MbPBOHAYaNHaTa No3uLMA. 3aTerHeTe CTAralwmsa BUHT (A), cnes Kato MoCTaBUTE KBaApaTHATa raiika Ha AbprKaya Ha orpajarta 3a pssaHe
B Npopesa Ha orpazara 3a psA3aHe.

MocTaBeTe KBagpaTHaTa raika Ha Abp)Kaya Ha orpajarta 3a pA3aHe B 3afHWA Kpall Ha ABaTa Npopesa Ha orpajaTa 3a psA3aHe, Taka Ye Aa MacHaT, KakTo e
nokasaHo Ha ¢urypute. (dur. 30 1 31)

Orpaparta 3a psAsaHe e pabpMUHO HACTpPOEeHa TaKa, Ye [a e ycrnopeaHa Ha MOBbPXHOCTTA Ha HOXKa. YBepeTe ce, Ye TA e ycnopesHa. 3a 4a npoBepuTe, 3a Aa
CTe CUTYpHU, Ye JIeHTaTa 33 psA3aHe e ycropeAHa Ha OCTpUeTo. PerynnpaiiTe BUCOUYMHATA Ha HOXa C KOMYETO 3a peryanpaHe Ha AbnbounHaTta Ha psAsaHe,
TaKa Ye HOXbT [a Ce MOABU B HAN-TOPHOTO MOMOXKEHME OT macaTa. OTbenexere eanH OT 3b6WUTE Ha OCTpPMETO C MoauB. M3mepeTte pasctoaHueto (A) u (B)
MeXay orpazarta 3a pszaHe U OCTpUeTo. M3BbpLueTe U ABETe M3MepBaHUA, KaTo M3M0/I3BaTe MapKMPaHUA ¢ MOAUB 3b6. Tesu ABe uamepBaHun Tpsabsa Aa ca
MAEHTUYHM. AKO OrpaziaTa 3a pA3aHe He e YCnopesHa Ha OCTPUETO, MpoLeAupaiiTe No caegHWA HaumH (pur. 32 u 33)

1. 3aBbpTeTe peryampalums BUHT 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTPesiKa.

2. HaknoHeTe npesHuUs pbb Ha KOMMETO eKO HAZACHO WM HANABO, AOKATO CTaHe ycropeseH Ha OCTPUETO.

3. 3aTerHeTe 34paBo peryaMpallys BUHT Ha orpajaTta 3a pAsaHe.

BHUMAHME

He 3abpassaiiTe ga perynumpare orpajara 3a pa3aHe Taka, Ye Aa e ycrnopegHa Ha OCTPUETO, B MPOTUBEH C/y4all MOXKe Ja Ce MoJlyym onaceH oTkaT. He 3abpassaiiTe
[a perynvpare fieHTaTa 3a pA3aHe Taka, Ye 4a He.ce Aonvpa g0 FopHMA NpeanasuTes Ha HoXa UAKN 40 OCTPUETO Ha TPUOHA, (dur. 34).

He npemecTBaiiTe 1 He NpeHacATe UHCTPYMEHTA C.NOMOLLTA Ha OrpaAaTa 3a pa3KbCcBaHe.

MoBAWraHeTo Ha MOHTMPAHaTa orpaja 3a psA3aHe MANYNPAKHABAHETO HA CMIA BbPXY HEA HAAACHO W HANABO C PbKa, XBaHana ropHUA W Kpai, moxe Aa A
nospeau v Aa Hapywu GyHKLUmMATa . MOHTUPaHE U PerynMpaHe Ha OrpaHUUUTENs Ha HaknoHa (dur. 35)

MoHTupaiiTe ypesa 3a usmepBaHe Ha NOAKOCA, KAaTo BKAapaTe Bana My BieAVH QT ABaTa »Kaeba Ha macaTa oTnpes. Orpajarta Ha MUTPaXKa, KOATO Ce M3M0/I3Ba U
KaTo Orpaja 3a psA3aHe, MOXe [ Ceé MOHTMpPa Ha MUTPaXKa B,3aBUCUMOCT OT paboTaTa Bu.

Mpaxocmykauka

M3nonssaHeTo Ha TOopbUYKa 3a Npax NpaBu onepaLunuTe No pA3aHe YUCTU,a CbOUpaHeTo Ha npax - ecHo. 3a Aa 3aKpenuTe TopbuykaTa 3a npax, nocrasete f
BbPXY HaKpaiHuKa 3a npax. (dur. 36)

KoraTto TopbuyKaTa 3a npax ce Hanb/AHW A0 NONOBUHATA, U3BaAETE TOPOUYKATA 3a NPaxX OT MHCTPYMEHTAWM U3AbPNaiTe 3akonyankata. ManpasHere Topbuykata
3a Npax OT CbAbPKAHMETO 1, KaTo A NOTyNaTe JIeKo, 33 Aa OTCTPaHUTE NOMENHAAUTE NO BLTPELHOCTTAHACTULIM, KOMTO MOTaT @ NONpPeYaT Ha NO-HaTaTbLWHOTO
cbbupane. (dwur. 37)

AKO CBbpIKETe NPaxoCMyKayKa KbM TPUOHa, LLLE MOKeTe Aa U3BbpLUBaTe NO-€PEKTUBHIA M A0-4nCTH onepaLuu. (Pur. 38)

KonsHo (¢wr. 39)

BHUMAHUE
HacoueTe n3nyckatenHMA OTBOP Ha KONEHOTO B NMOCOKa, B KOATO 0Tpa60TeHMTE npax U CTPY>KKWU He Ce Pa3HaCAT KbM MHCTPYMEHTa U XOopaTa B pa60THaTa 30Ha.
anKaHBaVITe KOMIAHOTO, KOraTo NpomeHATe NOCOKaTa Ha U3XBbP/IAHE Ha npaxa.

3akpenBaHe Ha AeTaina

NPEAYNPEXAEHUE

V3KN0YMTENHO BaXHO e BUHaru Aa 3akpensarte NPaBuUaHO U NABTHO ,quaﬁna C MOMOLLITA Ha cTAraTa. AKO He ro HanpaBuTe, MHCTPYMEHTBT MOXKe Aa ce noBpeaun
M/VI!WI YHULLOXaBaHUAT ,quaﬁn. Bb3MOXKHO e fa ce CTUrHe u [0 TeleCHU NoBpeau. Cobluo Taka, cnep, onepauma no pAasaHe, HE Bﬂ,MraﬁTe OCTpUeTo, A0KaTOo TO
He Crnpe Hanb/IHO.

BepTtukanHa crara (¢wr. 40)

BepTukanHaTta ckoba Moxe fa ce MOHTMPa B ABe No3uLuKM - OT AABaTa UAM OT AACHATa CTpaHa Ha Hanpas/aABalwMA Wypsan. [locTaBeTe NpbTa Ha TUKCOTO B
0TBOpa BbB BOAELLATa Orpaja U 3aTerHeTe 3aTArallya BUHT, 3a 4@ 3aKpenuTe TUKCOTO.

Mo3MUMOHMpPaiiTe PamoTO Ha cTAraTa B 3aBUCMMOCT OT AebennHata u popmaTta Ha ob6paboTBaHUA AeTaln 1 3aKpeneTe paMoTo Ha CTAraTa, KaTo 3aTerHete
CTAralyMA BUMHT. AKO BUHTBT 33 3aKpernBaHe Ha PaMoTo Ha BUAMMUTE Ce AOMUpa [0 BOAeLlaTa orpaja, MOHTUPaWTe 3aTArallusa BUHT OT NPOTMBOMO/ONKHATA
CTpaHa Ha PaMoTO Ha BUAMKTE. YBEPETE Ce, Ye HUTO €fjHa YacT OT MHCTPYMEHTa He AOKOCBA NMPUTUCKAYa, KOraTo CrycKaTe pbKoXBaTKaTa A0OKpan. AKO HAKOA
yacT ce fonupa Ao Tecnarta, npemecrtere Tecaara.

MpuTucHete 06paboTBaHMa AeTain Hal kbm Bogewata orpasa U KbM BbpTALaTa ce maca. Mo3uumoHupaiTe AeTaina B KenaHata nosuumsa Ha pAsaHe u
3akpenerte |l 34paBo, KaTo 3aTerHeTe KOMYeTO Ha TecsaTa.

BHUMAHUE
[Jetainst TpabBa Aa 6bae 34paBO 3aKpeneH KbM BbPTALLATA Ce Maca v Hanpae/sBaLLusA NOCT.
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HacTtpoiiBaHe Ha MHCTPYMEHTA B PEXXUM Ha HacTO/IEH TPUOH

BHUMAHME

Mpean Aa v3nonssate B PeXMM Ha HACTONEH TPUOH, Ce yBepeTe, Ye BbPTALLATA Ce Maca e 3aKkpeneHa nog bron 0° ¢ NMOMOLLTa HA 3aTAralMA BUHT Ha
Hanpasnagawwma noct. MNpeam ynotpeba B peMm Ha HACTONEH TPUOH ce yBepeTe, Ye BOAEeHaTa MaBa e 3akpeneHa ¢ socTa, MNpeaun aa 3anoyHete pabota B
PEXMM Ha HaCTONIeH TPUOH, Ce yBEpPEeTe, Ye PEKELLMAT HOXK e 3aKpeneH npasuaHo. Mpeaun Aa U3nons3sate B PEXKMM Ha HAaCTONEH TPUOH, OTCTPaHeTe JONHUA
npeanasuten Ha Hoxa C.

B peXKnm Ha HacToneH TPUOH ocBoboAETE [ONHUA OTPAHUYUTEN.

MHCTPYMEHTBT ce focTaBs oT GpabpuKaTa C HAaCTPOIMKA B PEXMM Ha peeLL, TPMOH. Mpean ynotpeba B peXXMM Ha HAaCTONEH TPUMOH NPOMEHETE HacTpoliKaTa u
cnepBaiTe npoueayparta no-4ony.

1. OcurypsBaHe Ha BbpTALWaTa ce maca. (dur. 41)

3a pa 3aKkpenuTe BbPTALLATA Ce Maca, 0OIeKoTeTe 3paBo BUHTA Ha HanpaB/ABaLLaTa orpasa npv broa Ha ckocasaHe 0°.

2. 3aKpenBaHe Ha rnasarta Ha MHCTpymeHTa (Pur. 42)

3akpenerTe r1aBaTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo 3aTerHeTe J10CTa B MOCOKAaTa Ha CTpesikaTa, MoKasaHa Ha ¢urypara.

3. OcBobokaaBaHe Ha JONHUA orpaHuuuTen. (dur. 43)

YBeperte ce, Ye KpanT Ha JONHWA OrpaHUunUTeN e B No3numa A Ha durypata. 3aBbpTeTe Kpas Ha JONHUA OrpaHnYMTen obpaTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/KA A0
nosuumaA A, KoraTo e pasnosoXKeH B No3numa B.

4. MpeHapexaaHe Ha pexkewwma Hox (durypa 44)

MNosuumara (pur. 44-A) TpsabBa Aa Ce MPOMEHM MO CEAHUA HAYMH.

1. Pasxnabere 3aTArawara raiika (¢ur. 44-B).

2. U3abpnaiiTe v 3aBbPTETE PEXKELLMA HOXK A0 NONOKERME Nog, brba 90° No NOCoKa Ha cTpenkata. (Pur. 44-C) U ro HaTUCHETE NEKO, Taka Ye Aa OCTaHe B TOBa
nosioxeHwue.

3. MoBAuMrHeTe HaNbAHO JONHMA NpeanasuTe’Ha OeTPUETOA €. NOMOLLTA Ha YXOTO MY, KaTo CbLUEeBPEMEHHO HaTUCKaTe IocTa B 61M30CT A0 ApbiKKaTa HaNABO,
1 ocBobogeTe focTa B 61M30CT A0 ApbKKaTa. (Pur. 44-D)

4. M36yTaiiTe pexeLLma HOX MO NOCOKA Ha CTPesKaTa, (BX. dur. 44-E),Taka ye fa ce M3PaBHM C OCTPMETO Ha TPUOHa.

5. Cnep, KaTo HaTUCHeTe perkeLLma HOX B MOCOKaTaHa CTpesikaTa, NoKasaHa Ha ¢urypata, ocsoboaeTe AONHUA NpeAnasnTen Ha HoXa A.

6. Cnes KaTo NoApaBHUTE PeXeLLnsa HOMX, 3aTerHeTe 34paBo 3aTaArallara raika (Bx. dour. 44-F).

7. CBanaHe Ha AonHUA npeanasuten Ha Hoxa C (dur. 45) CeaneTe AonHUA NnpeAnasuTen Ha Hoxa C OT MacaTa, KaTo pasxnabuTte CTAralWma BUHT.

8. 3ak/Ilo4BaHe Ha rnaBaTta Ha MHCTPYMEHTa B Hamb/IHO CrycHaTo nonoxkeHue (Pur.46)

9. Cnep, KaTo HaCTPOUTE PENKELLMA HOXK B MO3ULMA 38 PEXKUM HA,HACTONEH TPMOH, M3AbpNaliTe OrpaHNYMTENA NO NOCOKa Ha CTpenKaTta A 1 ro 3abpTeTe [0
brbs 90° N0 NOCOKa Ha cTpenkaTta B ¢ usgbpnaH orpaHnunten. CneftoBa CnycHETE PbKOXBATKaTa, 3a /1@ 3aK/104NUTeE [NaBaTa Ha MHCTPYMEHTa.

BHUMAHUE

KoraTo rnaBaTa Ha MHCTPyMeHTa He MOXe fa ce dMKcUpa B HaMb/IHO CMYCHATO NOAOKEHWE, 3aBbPTeTe KOMYeTo 3a peryMpaHe Ha Aba60YnHATA C HAKOIKO
060poTa No NocoKa Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka.(®ur. 47) Mpean fa o6bpHeTe MHETPYMEHTA, BUHaru ce'yBepsaBaiTe, ye WUAOTLT Ha orpaHuunTens e dukempan
3/1paBo MaBaTa Ha MHCTPYMEHTa B Hal-HUCKOTO NOIOXKeHMe.

O6pbLiaHe Ha UHCTpyMmeHTa (Pur. 48)

NMPEAYNPEXAEHUE

YBeperte ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/II0UEH U U3BaZeH OT e/leKTpUYecKaTa Mpexa, MpPeau,4a fo 06bpHeTe.

KoraTo HaTucKaTe HafoNy N0cTa, He 3abpaBaAiiTe Aa NOCTaBUTE NPBLCTA HA pPbKaTa CY AANEY.0T'30HaTa HA MOHTUPaHe HANoCTa M MacaTa. XBaHeTe cpefHWA pbb
Ha mMacaTa ¢ eAHa pbKa, HaTUCHeTe I0CTa HaZoy C ApyraTa pbKa, KaTo AbpKuTe 34paBo pbbaHamacaTa, U 3aBbpTeTe BHUMATEIHO MacaTa, 3a Aa A 06bpHeTe,
KaTo A AbPXKUTE, AOKATO Ce 3aK/II0UN.

8. MOoHTMpaHe Ha ropHuA nNpeanasuten Ha octpueto (our. 49)

HaTucHeTe 6yToHa Ha ropHMA NpeAnasuTea Ha OCTPMETO KbM CTPaHMUYHATa My MOBBbPXHOCT, NOCTABETE r0 BbpXY BAAbOHATUHATA HA PeXKeLLma HOXK C HaTUCHaT
6yTOH 1 ocBobOAeTe HyToHa. Cnep Kato ocBoboauTe 6yToHa, ce yBepeTe, Ye FOPHUAT NpeanasnuTen Ha ocTpueTo E 3akpeneH, KaTo ce onuTaTe Aa ro usgbpnare.

BHUMAHUE
Cnep KaTo MOHTMPATE rOPHMA NpeanasnTen Ha OCTPUETO, Ce YBepeTe, Ye Toi paboTm 6e3npobiemHo HacTpoiika Ha MHCTPYMEHTA B PEXMM Ha paboTa C TPMOH
(dwur. 50)

NMPEAYNPEXAEHUE

He 3abpaBaiiTe fa MOHTUpaTe JONHWA NpeAnasuTen Ha Hoxa C, npeau Aa U3non3saTe MHCTPYMEHTa B PeXKUM Ha paboTa ¢ TPUOH.

3a fAa NpomMeHWUTe HacTpoliKaTa OT PEXMM Ha HacTO/IeH TPUOH B PEXMM Ha TPMOH 3a noapassaHe. O6bpHeTe npoueaypaTta oT pasgena "HactpoiiBaHe Ha
MHCTPYMEHTA B PEXKMM Ha HacToNeH TPMOH".

1. CBanfAHe Ha ropHUA npegnasuTen Ha ocTpueTo.

HaTtucHeTe 6yTOHa 3a HaTUCKaHE Ha FOPHUA NpeanasuTen Ha OCTPUETO KbM CTPaHMYHaTa My NOBBPXHOCT U C/ef TOBa NPOCTO OTAPbMHeTe npeanasuTens Ha
OCTPWUETO Harope ¢ HaTUCHaT BYTOH.

2. MoHTUpaHe Ha JoNHWA NpeanasuTen Ha Hoxa C.

MocTaseTe fonHMA NpeanasuTen Ha octpueTto C BbPXy MacaTa, Taka Ye Aa NacHe B Mpopesa Ha mMacata, v 3aTerHeTe 34paBo 3aTAralMA BUHT.

3. O6pblUaHe Ha UHCTPYMEHTA.

BusKTe pasfena cbC CbLLOTO 3arnaBue B "HacTpoiBaHe Ha MHCTPYMEHTA B PEXKMM Ha HACTONEH TPMOH".

68 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR




4. OcBoboaBaHe Ha rnasata Ha MHCTpyMeHTa OT Hanb/IHO CNYCHATO NOJIOXKEHUE.

[loKaTo AbpKUTE APbiKKaTa, U3abpnaiiTe WwWudTa Ha orpaHUYMTENA NO NOCOKA Ha CTpesikaTa A, 3aBbpTeTe ro nog brba 90° No NOCOKa Ha cTpesikaTa B c usgbpnaH
WMT Ha OrpaHNYUTENA U cnep ToBa NoBaurHeTe 6aBHO ApbiKKaTa.

5. MpeHapexaaHe Ha pUHroBusa Hox (dur. 51)

MonoxeHneTo Ha pexeLmsa HoX (dur. 51-A) Tpabsa Aa ce NPOMEHU, KaKTO ClesBa.

Pasxnabete cTaraliaTa raiika U 3a4pbKTeE AONHUA NPEANasUTeN Ha HoXa A C MOMOLLTA Ha YXOTO My C pbKa. (Pur. 51-B)

[loKaTo AbpKUTE JONHWUA NPesnasuTen Ha OCTPUETO A, U3bpnaiTe pexeLLma HOMX, Taka Ye Aa ce 3aBbPTH, M 0 3aBbpTeTe B NO3ULIMA N0 NOCOKA Ha CTpesKaTa.
(dwur. 51-C)

Cnep, KaTo NOBAMIALLMAT CE€ HOX Ce 3aJibPXKM B TOBA NOJIOXKEHWUE, BbpHETe JONHWA NpeAnasuTen Ha ocTpueTo A B MbPBOHAYaHOTO NOOXKEHWE U 3aTerHeTe
34paBo 3aTarawaTa raika. (dur. 51-D &E)

6. MOHTUPAHE NAW AEMOHTUPAHE HA AOMBAHUTENHUTE OorpaxaeHnsa R u L (durypa 52)

BHUMAHUE

Mpwu pasaHe Ha paboTHO mAcTo ¢ aebennHa Hag 20 Mm ce yBepeTe, Ye NOA/OKHUTE orpaxkaeHus R 1 L ca 34paBo MOHTUPAHM C BUHT. MpemaxBaHeTo Ha
NoANOXKHUTE orpaxkaeHus R u L e yoobHO nNpu psAsaHe Ha WWPOKKU U TbHKU AeTalnu.

Mpw psasaHe Ha geTain ¢ gebennHa o 20 Mm m WMpUHa Hag, 180 mm, oTcTpaHeTe Nog/oxKKuTe R 1 L, KaTo n3BaguTe BUHTA, MOKa3aH Ha ¢urypaTta. MNpu psasaHe
Ha peTain ¢ aebenviHa Hag 20 MM MOHTUPATE NOANOXKKMTE R U L 34paBo ¢ NOMOLLTA HA BUHT.

BuxkTe Tabnmuarta no-40/y 3a CbOTHOWEHMETO MEXAY Pa3MepuTe Ha AeTalanTe U M3nNoa3BaHeTo/HeM3NoN3BaHETO Ha NoMoLHUTe wyuepu R v L. (dur. 53)

Pasmep Ha obpaboTBaHuA Heobxoaumoct ot
petainn (H x W) noanan6a
C'nognposepeyHun
1 68 mm x 155 mm N\
orpaan
be3.noanopHu
2 20 mm x 210 mm

orpaau

BHUMAHMU E NPU PABOTA

Mpeay ynotpeba He 3abpassiiTe fa 0cBOOGOAMTE APbMKKATA OT CMYCHATOTO MOJIOKEHME, KaTo M3LbpraTe WudTa Ha OrPAHUYUTENS U FO 3aBbPTUTE NoZ brba 90°.
YBeperte ce, Ye OCTPUETO He ce gonupa A0 0bpaboTBaHus aeTaia. M T.H. Apeay BRAOYBAHETO HA NPEBK/IIOYBATENS.

PA3SAHE KATO
NPEAYNPEXOEHUE 3A

MWUTPUYEH TPUOH
YBeperTe ce, Ye A0NHMAT npeanasutesn Ha octpueto C e MOHTUPaH, Npean Aa U3Non3eate TPUOHA B PEXKMM Ha PA3AHE MO/, HaK/IOH.

BHUMAHME

He ynpaxHsBaiiTe NpekoMepeH HaTUCK BbPXY APbKKaTa, Korato pexete. [pekafeHo ronsamara cusia Moxe,Aa JoBeje [0 npeToBapBaHe Ha Asuratens v/
WK A0 HamasifBaHe Ha epeKTUBHOCTTa Ha pA3aHe. HaTUCKalTe ApbKKaTa Camo_CTaKaBa Ci/a, KaKkBaTo e HEO6XoAMMA, 3a NIaBHO pA3aHe U 6e3 3HaunUTesHO
HamasifAiBaHe Ha CKOPOCTTa Ha OCTPUETO.

BHMMAaTENHO HaTUCHeTe APbKKaTa, 3a @ U3BbPLUMUTE pA3aHeTo. AKO ApbiKKaTa ce HaTUCHE HAaA 0y CbC CUa UK ako/Ce NPUNOKM CTPAHUYHA CUAa.

OcTpueTo Lwe Bnbpupa U e octasu cnesa ( cnesa ot TpMoH) B obpaboTBaHuA AeTaiin, @ npelinsHocTTa Ha PA3aHETO LWe 6bae HapyLueHa.

1. Npeca 3a pAsaHe

3akpeneTe paboOTHOTO MACTO KbM Hanpas/ABallaTa orpaja v 3aBbpTeTe macaTa_ Bkntouete MHCTPYMEHTa, 63 OCTPUETO @ MMa KOHTAKT, U U34aKaliTe, OKaTo
OCTPMETO AOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT, Npeay Aa ro cnycHeTe. Cie TOBa BHUMATENHO CMyCHETE PbKOXBATKaTa 0 HaMbJ/IHO CrycHaTa Mo3uLma, 3a Ja paspexeTe
AeTaina. Korato pAsaHeTo MPUKKYK, U3KIIOYETE MHCTPYMEHTA U M34aKaiiTe, lOKAaTO OCTPMETO CNpe Hamb/IHO, NPeau Aa BbPHETE PbKOXBATKaTa B HAMbBAHO
NOBAMUFHATOTO NONOKEHME.

2. PasaHe Ha ¢ppe3ose

O61bpHeTe ce KbM pasrnegaHaTa npeam ToBa YacT "PerynmpaHe Ha brbia Ha cKocABaHe'.

3. CKoceH paspes

PasxnabeTe nocTa M HaKkIOHeTe LMPKY/APA, 33 la HACTPOWTE brb/la Ha cKocABaHe (BuKTe pasrnesaHaTta npefm ToBa YacT "PerysiMpaHe Ha brb/ia Ha CKocsiBaHe.
He 3abpaBsiiTe ga 3aTerHerte 34paBo /10CTa, 33 Aa duKcvpaTe 6e3onacHo U3bpaHMA brb/l HA CKocABaHe. 3akpeneTe 0bpaboTBaHWA AeTain KbM Bogelw,aTa
orpasa v 3aBbpTeTe macata. BkatoyeTte npbcera/ 6€3 ocTprUeTo Aa MMa KOHTAKT U U34aKaliTe, 40KATO OCTPUETO AOCTUTHE Mb/HA CKOpOCT. C/iea ToBa BHUMATENHO
CnycHeTe pbKOXBaTKaTa A0 HaMb/HO CMycHaTa MO3WLMA, KaTo ynpasKHABaTe HAaTUCK yCnopeaHo ¢ ocTpueto. KoraTo pA3aHeTo e 3aBbpLUEHO, U3KAoYeTe
MHCTPYMEHTA U U34aKaliTe, LOKaTo OCTPUETO Crpe Hamb/HO, NPeam Aa BbpPHETe pbKoXBaTKaTa B HAMb/HO U3AUIHATO NONOXKEHME.

BHUMAHUE

BuHaru ce ysepsBaiiTe, 4e OCTPMETO LLE Ce ABMXM HaZ0Y MO NMOCOKa Ha CKOCABAHETO MO BPEMe Ha CKOCABaHe, [JpbiKTe pbLieTe Cv AaNey OT MbTA Ha OCTPUETO
Ha TpUoHa.

Mo Bpeme Ha psA3aHe CbC CKOCABAHE MOKE [a Ce NOoAYYM CbCTOAHME, MPU KOETO OTPSA3aHOTO Mapye LWe ce onpe B CTpaHaTta Ha oCcTpueTo. AKO OCTpUeTo ce
NOBAMrHE, JOKATO TO BCe Olle Ce BbpTW, TOBA Napye Moxe Aa 6bAe 3axBaHATO OT OCTPUETO, KOETO Lie AoBese A0 Pa3npbCKBaHe Ha GparMeHTH, KoeTo e
onacHo. Octpueto Tpa6Ba Aa ce NOBAMIA CAMO CNeA, KaTo e CNPA/IO HaMbJ/IHO.

KoraTo HaTUCKaTe ApbiKKaTa HaZOoANY, YNPaXKHABANTE HATUCK YCMOPEAHO Ha OCTPUETO. AKO HAaTUCKBT HE € YCNOopeaeH Ha OCTPMETO MO Bpeme Ha psi3aHe, bbbt
Ha OCTPMETO MOKeE Aa Ce M3MECTM M NPEeLM3HOCTTa Ha PA3aHEeTo 4a ce HapyLwu.
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4. KombuHupaHo pasaHe
CNnoxKHO pAsaHe e NpoLiec, Npu KOWTO Ce NPaBu CKOCABAHE Ha brb/ia eHOBPEMEHHO C U3PA3BAHETO Ha brb/la Ha CKocABaHe S BbPXY AeTalna.
Kombu1HMpaHOTO pA3aHe MOXe [a Ce U3BbPLLUBA NOZ bIWTE, MOKa3aHu B Tabavuata.

bron Ha ckocABaHe brobn

‘brbn Ha ckocABaHe Ha cKoCABaHe

45° NsaBo u gacHo 0 - 45°

KoraTo n3BbpLuBaTe KOMBUHUPAHO psA3aHe, BUXKTe pasgen PasaHe c npeca. "MunvepHo psasaHe" n "CKocasaHe".

5. PA3aHe Ha anyMUHMEB ekcTpyamupaH maTtepuan (dur. 56)

KoraTo 3akpensaTte anymuHuesu Npoduau, n3nonssaiTe AUCTAaHLMOHHM 6N10KOBE MM MAapyeTa OTIOMKM, KaKTO e MOKa3aHo Ha GpurypaTa, 3a fa npesfoTspaTmTe
nedopmauma Ha anymuHua. M3nonssaiiTe cMasKa 3a pA3aHe, KOraTo pexxeTe aflyMUHUEBATA €KCTPY3NA, 33 A3 NPefOTBPaTUTE HATPYNBAHETO Ha aflyMUHUEB
MaTepuan Bbpxy OCTPUETO.

BHUMAHME

HuKora He ce onuTBalTe Aa pexeTe Aebenu AN KpbIv anymvHvuesu npodunu. lebennte anymmHmesn npodunm morat Aa ce pasxiabaT no speme Ha pabora,
a KpbI/IMTe alyMUHUEBM NPodUAM He MoraT Aa 6bAaT 34paBo 3aKPeneHu € TO3U UHCTPYMEHT.

HuKora He pexkeTe anyMUHWUIA B PEKMM Ha HAaCcTONEH TPUOH (penm Ha paboTHa maca).

PA3AHE KATO HACTO/IEH TPMOH (HACTOJIEH PEXXNM)

BHUMAHUE

BuHarv usnonssaiTte NOMOLLHM CpPeACTBa 3a paboTa, KATo HanpUmep NPbYKK U B10KYETA, KOTaTO MMa OMACHOCT PLLETE MU NPBCTUTE BU Aa Ce J06AnKaT A0
ocTpueTo.

BuHaru apbKTe 06paboTBaHuA AeTalin 34paBo<C MacaTta M orpajarta 3a pasaHe. He ro orbBaiiTe UauM ycyKBaiTe, oKaTto ro BoauTe. AKO paboTHOTO MACTO e
OMbHATO WM YCYKaHO, MOXKeE Aa Bb3HMKHAT ONaCHW OTCKOLM.

HuKora He n3TternaiTe 06paboTBaHMA AeTaitn, 4OKATO OCTPUETO paboTu./AKo TpabBa Aa u3TermMTe paboTHOTO MACTO, NPeau Aa 3aBbpwmnTe pAsaHeTo, 6bp30
U3K/IIOYETE MHCTPYMEHTA, KaTo AbpKuTE 34paBo 06paboTBaHma aeTaiin. M34akaiiTe, LOKATO OCTPUETO CNpe HAMb/AHO, NPeau Aa u3Ternute paboTHOTO MACTO.
Hecna3saHeTo Ha TOBa M3MCKBAHE MOXKe Aa A0BEeAE [0 OMacHW 06paTHM yaapy. HyKora He OTCTpaHABalTe OTpA3aHWUA MaTepua, 4OKaTo OCTPUETO e B paboTeH
pexmm.

HuKora He nocTaBaAlTe pbLEeTe UAN NPBCTUTE CU HA NMbTA Ha OCTPUETO Ha TPUOHA: BuHaru 3akpensaiiTe 34paBo orpagaTta 3a pasaHe, B NPOTUBEH C/lyYait MOXKe
2 Bb3HUKHAT OMacHM OTCKOLM.

BuHaru nsnonsgaiite "nomoLLHU cpeacTsa”, Kato byTanHu npbyku 1 byTanHu 6/10K0BE; KOraTopexere Ha Masku AN TeCHWU PaboTHM MecTa MW KoraTo rnasaTta
Ha afyKTopa e CKpWTa OT Nor/iesa no Bpeme Ha psasaHe.

MomowHnum 3a pabora (no nsbop)
Mab3rawmre npbyukK, 610KOBETE 3a U3BYTBAHE MAM CIOMaraTe/IHUTE OrpaxkaeHus ca Buaose "nomoLuHKN cpeacTsa 3a paborta" M3nonssaiite rv, 3a ga npasute
6e3onacHu 1 curypHm paspesu, 6e3 ga e HeobX04MMO ONepaTopPbT AafOKOCBa OCTPUETOIC KOATO M Aa e 4acT OF TANQTO CU.

Bnok 3a HaTUcKaHe (Pur. 57) (He e BK/IKOYEH B KOMM/IEKTa)

M3non3saliTe napye wnepnaat ¢ gebenvHa 19 mm.

[pbikKaTta TpabBa Aa e B LLeHTbpa Ha NapyeTo Wnepnaat. 3akpeneTe ¢ IeNW/I0 1 BUHTOBE 3a4bPBO, KAaKTO e NnoKasaHo. Manko napye Abpso ¢ pasmepu 9,5 mm
X 8 mm x 50 mm TpsabBa BUHArK Aa ce Nenu KbM LWNepnaaTa, 3a Aa ce npeanasy OCTPUETO OT 3aTblisfBaHe, @Ko 0nepaTopbT Ce BPA3Ba Mo norpeLuka B 6yTanHma
6510K. (HuKora He n3nonssaite NMPOHKU B ByTanHUA BNOK)

CnomaratenHa orpaga (dur. 58) (He e BKNtOYEHA B KOMIMJIEKTA)
Hanpasete nomolyHa orpaga ot napyera wnepnaat ¢ gebennta 9,5 mm 1 19 mm.

BHUMAHME npu pa3kbcBaHe

Mpu paskposaBaHe cBaseTe MaHOMeTbpa OT MacarTa.

KoraTto pexeTe Abaru uav ronemun Aetannu, BUHarn ocurypasaiite nogxoaaiia onopa 3aj macata, HE no3sonsasaiite Ha AbcKaTa Aa ce ABUXM AN U3MeCTBa
BbPXYy MacaTa. ToBa Lie A0Bee A0 3aK/JIMHBAHE HA OCTPMETO U LLE YBENMYM Bb3MOMKHOCTTA 3a 06paTeH yaap U IMYHKU HapaHasaHusa. OnopwuTe TpabBa Aa ca Ha
CbLLATa BUCOYMHA KaTo macaTa.

1. HacTpoiite abnbounHaTta Ha pA3aHe ManKo NO-BUCOKO OT AebenvHata Ha 0bpaboTeBaHMA AeTain. 3a Aa M3BbPLUMTE TasW HACTPOWKa, BUXKTE pasgena
"PerynvpaHe Ha gbnbounHaTa Ha pasaHe".

2. NocTaBeTe orpajata 3a pA3aHe Ha KenaHaTa WKMPKMHA Ha pA3aHe U A 3aKpeneTe Ha MACTO, KaTo oTciabuTe 3aTarawmsa BUHT (A). Mpean Aa 3anouyHeTe
pA3aHeTo, ce yBepeTe, Ye ABaTa BMHTA Ha AbpiKaya Ha orpajaTa 3a pAsaHe ca 3aKpeneHu. AKO He ca 3aKperneHu [0CTaTbyHO, 3aTerHeTe r'v OTHOBO.

3. BKAtoueTe MHCTPYMEHTA M BHUMATE/IHO BKapalTe AeTaiina B HOXKa 3aeHO C orpajara 3a psasaHe.

1) KoraTo WwupmrHaTa Ha paskbcBaHe e 150 mm 1 noBeye, BHUMATENHO M3NON3BAMTE eiHATa CM PbKa, 33 Aa Nnogasgete paboTHOTO MACTO. M3non3BaiTe ApyraTa
pbKa, 33 Aa AbprKuTe 06paboTBaHUA AeTaii B NO3MLMA CNPAMO orpagarta 3a pasaxe. (dur. 59)

2) KoraTo WwupoymHaTta Ha neHTaTa e 65-150 mm, nsnonssaiite bytoHa 3a nogasaHe Ha paboTHOTO mAcTo. (Pur. 60)

3) KoraTo wupoymHaTa Ha pa3kbCcBaHeTo e No-maska oT 65 mm, He MoXKe Ja ce u3nonsea byTano, Thil KaTo TO LUe yAapu Npesnasutens Ha oCTPUETO.
M3non3BaliTe cnomaratenHa orpaga v bytawy, 610k.
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MpuKpeneTe 4OMbAHUTENIHOTO OrpaXKaeHne KbM orpaxaeHuneto op c gse "C" ckobu. (dur. 61)
MopaiiTe geTaitna ¢ pbKa, 40KaTO KPasT My Ce OKake Ha OKosio 25 mm oT pbba Ha ropHaTta maca. Mpoabaskasaite fa nogasare ¢ nomowTa Ha bytanHus 610K
Ha ropHaTa 4acT Ha cnomaraTesiHaTa orpaga, 4oKaTo pA3aHeTo npukaoum. (dur. 62)

KpbcrocaHo pasaHe (dur. 63)

BHUMAHUE

KoraTo u3sbpluBaTte HanpeyHo pA3aHe, OTCTpaHeTe Orpazara 3a psAsaHe OT macara.

KoraTo uspsssarte AbArv v roneMm AeTaiiu, BUHary ocurypssaiTe NoaxoAsLLa onopa oTcTpaHu Ha macaTa. Onopara Tpabsa Aa e Ha CblyaTa BUCOUMHA KaTo
macata. BuHarv gpbxTe pbLeTe cu fased OT MbTA Ha OCTPUETO.

MaHomeTbp 3a ppe3oBaHe
M3non3Baiite HakNoHOMEpa 3a 4-Te BUAA pA3aHe, NoKas3aHW Ha ¢urypaTta.

BHUMAHUE

3aKpeneTe BHYUMATE/NHO KOMYETO HAa MAaHOMETbPA 3a CKOCABAHE.

M36arsaiiTe NbaseHeTo Ha PpaboTHOTO MACTO M Ha U3MEpPBATENHUA ypes Ypes3 cTabuaHo NpuabpKaHe Ha paboTaTa, 0co6eHO Npu paA3aHe Nog brba. HuKora He
APBXKTE U He XBalLaiTe NpeABMAeHaTa 3a OTpA3BaHe YacT Ha paboTHOTO MACTO.

U3snonseaHe Ha Kanubbp 3a ckocasaHe (Our. 64) (He e BK/IOYEH BbB BCUYKM MOAENN)
Mnb3HeTe MaHoMeTbpa B Aebenute xnebose Ha macara. Pasxnabere KONyeTo Ha MaHOMETbPA M NOAPaBHETE A0 Kenauua brba (0° go 60. MNpusenete
MaTepuana B e4Ha paBHMHaA C KOMMUETO M KO ro HacoyeTeHanpes KbM ocTpueTo.

CnomaratenHa 061ML0BKa 3a AbpBO (Kannbbp)(dur. 65)
3a A3 ce NpesoTBPATM KNATEHETO HAa Ab/rata A4bCKa, MOHTVpaiTe Ha MaHOMETbPA MOMOLLHA OrpajHa AbcKa. 3akpeneTe ¢ 60NToBe/raiku, HO KpenexHuTe
enemeHTU He TpAbBa fa CTbpYaT OT INLEeBaTa AbCKa.

UHCTpYMeHT 3a npeHacsaHe (pur. 66)

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/IOUEH OT e/IeKTpUYecKaTampesKa. 3a TOKY-LLUO U3MOo3BaHUA MHCTPYMEHT B PeXnM Ha paboTa C TPMOH, 3aKpeneTe oCcTpMeTo
nog, brb/l Ha ckocaBaHe 0°, a BbpTALWATA ce maca - nog, brba 02, MuaMmeTpa. ClycHeTe HaMb/HO APbXKKATa U A 3aCTONOPETE B CMYCHATO MONOXKEHWE, KaTo
HaTUCHeTe AOKPal OrPaHUYUTENHUA WUPT.

1) KoraTo wwvpuHaTta Ha paskbcBaHe e 150 mm v noBeye, BHMMATEIHO U3MOI3BaUTE eA4HaTa CU PbKa, 3a Aa nogaserte paboTHoTo mAcTo. M3nonssaiite apyrata
pbKa, 33 Aa AbpKUTe 06paboTBAHUA AETAMN B NO3MLMA CNPAMO OrpafaTta 3a pasaHe.(Pdwr. 59)

2) KoraTo WwWrpoymnHaTa Ha sieHTaTa e 65-150 mm, n3nonssaiite 6yToHa 3a nofaBaHe Ha paboTHOTO MACTOw(DPur. 60)

3) KoraTo wupoymHaTa Ha pa3KbCcBaHeTo e No-mMaska oT 65 mm, He MoXe Ja ce u3nonsea 6yTano, Tobi KaTo TO LUe yAapu Npesnasutens Ha OCTPUETO.
M3non3BaiTe cnomaraTenHa orpasa v byTtaly 6/10kK.

MpuKpeneTe 4OMbAHUTENIHOTO OrpaXKAeHNe KbM orpaxaeHneto op c ageé "C"ckobu. (dur. 61)

MopaiiTe geTaina ¢ pbKa, JOKATO KPAAT My Ce OKaXke Ha 0Kos1o 25 mm oT pbbaHa ropHaTta maca. NpogsaXKaBaiTe fa noaaBaTe C MOMOLLTA Ha ByTanHua 610K
Ha ropHaTa 4acT Ha crmomaraTenHaTa orpasa, 4oKaTo PA3aHeTo NpuKtoum. (dur. 62)

KpbcrocaHo pasaHe (dur. 63)

BHUMAHUE

KoraTo u3sbpluBaTe HanpeyHo psA3aHe, OTCTPaHeTe Orpaaara 3a psAsaHe OT macara.

KoraTo uspsssarte AbArv v ronemm AeTaiiu, BUHary ocurypsasaiTe NoaxoAsiua onopa oTCTpaHu Ha MacaTa. Onopara TpabBsa Aa e Ha CblyaTa BUCOUMHA KaTo
macata. BuHarv gpbxTe pbLeTe cu fased OT MbTA Ha OCTPUETO.

MaHomeTbp 3a ppe3oBaHe
M3non3Baiite HakNoHOMEpa 3a 4-Te BUAA pA3aHe, NOKas3aHW Ha ¢urypaTta.

BHUMAHUE

3aKkpeneTe BHYUMATE/NHO KOMYETO HA MAaHOMETbPA 3a CKOCABAHE.

M36arsaiiTe NbaseHeTo Ha paboTHOTO MACTO M Ha U3MEpPBATENHUA ypes Ypes3 cTabunHo NpuabpKaHe Ha paboTaTa, 0cobeHO Npu pa3aHe Nog brba. HuKora He
APBXKTE U He XBalLaiTe NpeABMAeHaTa 3a OTpA3BaHe YacT Ha paboTHOTO MACTO.

U3nonssaHe Ha Kanubbp 3a ckocaBaHe (Our. 64) (He e BK/IOYEH BbB BCUYKM MOAENN)
Mnb3HeTe maHomeTbpa B Aebenute knebose Ha macarta. Pasxnabete Konyeto Ha MaHOMETbpa W MogpasBHeTe A0 *KenaHua brba (0° go 60. MNpuseaerte
MaTepuana B e4Ha paBHMHaA C KOMMWETO M IEKO ro Haco4veTe Hanpes, KbM OCTpUeTo.

CnomaratenHa 061ML0BKa 3a AbpBO (Kannbbp) (dur. 65)

3a fa ce NpegoTBPaTH KNATEHETO Ha Ab/iraTa AbCKa, MOHTMPaTe Ha MaHOMETbPa NOMOLLLHA OrpagHa AbcKa. 3akpeneTe ¢ 601ToBe/raliku, HO KpenesKHUTe
efleMeHTU He TpABBa fa CTbpYaT OT JIMLEBaTa AbCKa.
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UHCTpYMeHT 3a npeHacsaHe (pur. 66)

YBepere ce, 4e MHCTPYMEHTBT € M3KJ/IIOUYEH OT e/IeKTpUYecKaTa Mpexa. 3a TOKy-LLO U3MO3BaHUA MHCTPYMEHT B PEXUM Ha paboTa C TPUOH 3a noapnA3BaHe,
3aKpeneTe OCTPMETO Noj, bib/ Ha ckocasaHe 0°, a BbpTALLaTa ce maca - NoA brba 0°. CnycHeTe HaMbAHO ApbMKKaTa U A 3acTonopeTe B CyCHATO NONOMNKEHMWe,
KaTo HaTUCHeTe AOoKpal orpaHUYUTeNHUA WNGT.

MpeHeceTe MHCTPYMEHTA, KaTo AbPMKUTE YacTTa Ha MHCTPYMEHTa, NoKasaHa Ha durypata. (dur. 67)

BHUMAHUE

BuHaru 3akpensaiTe BCUUKM NOABMMKHM YaCTW, Npean Aa NPeHacsaTe MHCTPYMEHTa.

Mpeau fa npeHeceTe MHCTPYMEHTA, BUHArM ro HacTPOWBalTe B pexkMm Ha paboTa C pexxel, TPMOH. YBepeTe ce, e AONHUAT NpeanasnuTes Ha Hoxa C e MOHTUpaH
Ha MHCTPYMeHTa.

BHUMMAHME 3A NOAAPBHKKA
BuHaru ce ysepsaBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € U3KJ/IIOUYEH M U3BaJeH OT eleKTpMYecKaTa Mpexa, Npeam Aa ce onuTate Ja M3BbpLUMTE MPOBEPKA MM NOAAPBIKKA.

NPEAYNPEXAEHUE
BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye OCTPMETO € OCTPO M YUCTO, 3a Aa NOCTUrHeTe Hall-AobpuTe 1 GesonacHu pesynTaTu.

PerynupaHe Ha brosa Ha pasaHe
TO31 UHCTPYMEHT € BHUMATENHO PeryampaH u noapaBHeH BbB dabpukaTa, Ho rpyboTo 6opaBeHe ¢ HEro MOXKe Aa e NOB/MAIO Ha NoAPaBHABAHETO. AKO BalLUAT
MHcTpymeHT HE E npaBunHo nogpasHeH, U3BbplueTe C1eAHOTO:

bron Ha ckocaBaHe

BonToseTe 3a peryanpaHe Ha brbaa Ha ¢pesosaHe 0°Ca PasfoNoKEHN B YETUPU MO3ULUK.

Pasxnabete yeTnpuTe 60NTa 3a perynmpaHe Ha'brbia Ha cKkocABaHe 0°, KaTo rv 3aBbpTUTe 06PATHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPE/IKA OT A0/IHATa CTPaHa Ha macarta. (dur. 68)
CnycHeTe HaMb/IHO APbXKKATa U A 3acTONOpeTe B CNyCHATO MO/MOXKEHWE, KaTo U34bpnaTe U 3aBbpTuTe WUdTa Ha orpaHuuMTens nog brba 90° Mo Nocoka Ha
YacoBHMKOBATa CTpesIKa. M3paBHeTe cTpaHaTa HALOCTPUETO CUIMLETO Ha Hanpas/ABallaTa orpaja C MOMOLLTA Ha TPUBIb/HO NPaBWIO, KBAAPAT 3a MbPKEHE
n ap. Cnep, ToBa 3aTerHeTe 34paBo YeTpuUTe peryiupaiy bonTta Ha NoAPamoTo OT fo/HaTa CTpaHa Ha MacaTa. YBepeTe ce, Ye MoKasaneusT coun kbm 0°
Ha CKanaTta 3a NoAcTpureaHe, AKO TOBa He e TaKa, peryavpanTe Mo3viuuaTa Ha Nokasaneua, Kato pasxnabuTe BUHTA, 3aKpensaly, Nokasaneua. [pomeHete
perynnpaHeTo, ako, HaAeKA4Ho onekoTeTe BUHTA. (dur. 69)

brbn Ha ckocABaHe

1. bron Ha ckocaBaHe 0°

CnycHeTe HAaMbAHO APbMKKATa M A 3aCTONOPETE B FOPHO NOMOXKEHME, KaTO M3ABPNaTe U 3aBbPTUTE WMdTa Ha orpaHuuMTena Ao broa 90° Mo NMocoka Ha
YacoBHUMKOBaTa cTpesika. Pasxnabete nocTa B 3a4HaTa YacT Ha MHCTPYMEHTA.

3aBbpTeTe OT A0/IHATa CTpaHa Ha macaTa 6oATa 3a peryvMpaHe Ha brbia Ha cKoeaBaHe 0°.oT AfcHaTa ETPaKa Ha NoAPamMoTO Ha ABa Uau Tpu obopoTa obpaTHO
Ha YaCOBHMKOBATa CTPE/IKA, 3a 4@ HAaK/IOHWUTE OCTPUETO HagAacHo. (dur. 70)

BHWMaTenHo n3paBHeTe cTpaHaTa Ha OCTPMETO C HaK/NIOHeHaTa NOBbPXHOCT\HA-MacaTa,3a CTPYroBaHe ¢ NOMOLLTa, Ha TPMBIbIHO NpaBuIo, NpobeH KBaapat v
Ap., KaTo 3aBbpTuTE 60/Ta 32 peryMpaHe Ha brb/ia Ha ckocsaBaHe 0° TIO MOCOKa Ha YaCOBHKUKoBaTa CTpenka. (dur. 71)

YBepeTe ce, ye cTpesikaTta Ha macaTa 3a BbpTeHe coun 0° Ha CKanaTa 3a CKOCABaHe Ha pamoTo. AKO He coum Kbm 0°, pasxnabeTe BMHTA, KOMTO dUKCMpa
noKasasieua, U perynvpainTte nokasaseua, Taka Ye 4a coum kbm 0°.

2. brbn Ha ckocsaBaHe 45°

HacTpoiiTe brona Ha ckocaBaHe 45° camo c/ief KaTo CTe M3BbPLUMIM HAacTPoiKa Ha bibJ/la Ha ckocssaHe 0°,3a fa perynvparte nesus bIb/l Ha cKocABaHe 45°,
pasxnabeTte nocTa n HaK/JOHeTe OCTPUETO U3LANO0 HaNABO. YBepeTe ce, Ye MoKasaselbT Ha paMoTo coun kbM 45" Ha ckanaTa 3a cKocAiBaHe Ha pamoTo. AKO
noKasasielbT He coun Kbm 45°, 3aBbpTeTe, OT AONHATa CTpaHa Ha MacaTa. bonTsT 3a perynnpaHe Ha bib/a Ha CKocABaHe 45° OT iABaTa cTpaHa Ha NoApPamoTo,
[,0KaTo NoKasaseubt nocoun 45°, (dur. 72)

CmsAHa Ha BbI/iepogHu YeTku (ur. 73 n 74)

M3BaskzgaiiTe M npoBepsaBaiTe PesoOBHO BbIJIEPOAHUTE YETKU. 3aMEHETE 1, KOraTo Ce M3HOCAT A0 MPaHMYHaTa MapKMPOBKa. MoaLbpyKaiiTe BbINEPOSHUTE YETKM
YUCTW U AbPBETa, 3a [la Ce N/Tb3raT B AbpykauuTe. [lBeTe BbIIePOAHN YETKM TPAGBa Aa Ce CMEHAT eAHOBPEeMEeHHO. M3non3BaiiTe camo MAEHTUYHN BbINEPOAHM YETKN.
C nomolTa Ha OTBEPTKa CBa/ieTe KanaykuTe Ha AbpiKaunTe Ha YeTKuTe. M3BaseTe M3HOCEHUTE BbINEPOAHM YeTKM, NOCTaBeTe HOBMTE M 3aKpeneTe Kanaykute
Ha YeTKoabpKaTenmTe.

Cnep ynotpeba

Cnep, ynotpeba m3bbplueTe CTPYKKUTE M Mpaxa, NoAenHanu no MHCTPYMEHTa, C Kbpra WaM Apyrv nofobHM CpeacTBa, 3a Aa OCUrypuTe MaKcumaneH
eKcnnoaTaUMoHeH XMBOT. MoaabpsKaiiTe NpeanasuTesnTe Ha ocTpyUeTaTa YACTM CbINAacHO YKasaHMATa B 06xBaHaTMA No-paHo pasaesn, o3arnaseH "Mpeanasuten
Ha ocTpueTo. CMa3BaiiTe MIb3rawmTe ce 4acTi C MalMHHO Mac/Io, 3a 4a NpeAoTBPaTUTE NosABaTa Ha PbKAA.

3a ga ce 3anasm 6€30MacHOCTTa U HAAEXKAHOCTTA Ha MPOAYKTa, PEMOHTLT, BCAKA ApYra NOALPBIKKA MM HAcTpOKa TpsbBa 4a Ce U3BbPLIBAT OT OTOPM3MPaH
CEepPBM3EH LLEHTbP, KaTO BMHArM Ce U3MO/I3BAT OPUTMHANHU PE3EPBHM YaCTy.
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Tehnicni podatki

Model BFS1800
Napetost/frekvenca 230V-50HZ
Vhodna mo¢ 1800W

Hitrost brez obremenitve | 4200 VRTLJ./MIN

Velikost rezila D254MM

Najvecje stevilo rezov pri | H65*W155MM
00 * 900
Najvecje stevilo rezov pri | H65*W105MM
45° * 90°

Najvecje Stevilo rezov pri | H40*W155MM
0° * 45°

Najvecje Stevilo rezov pri | H40*W105MM
45° * 450

Namizna 7aga pri 90%/pri 45° [ 68MM/50MM

Miza za rezanje 90°-68mm/45°-50mm * Proizvajalec si pridrzuje pravico do manjiih sprememb zasnove in tehni¢nih specifikacij izdelka brez predhodnega obvestila,
razen Ce te spremembe bistveno vplivajo na delovanje in varnost izdelkov. Deli, opisani/prikazani na straneh priro¢nika, ki ga
drzite v rokah, se lahko nanasajo tudi na druge modele proizvajalceve linije izdelkov s podobnimi lastnostmi in morda niso
rezanja pri 90° vkljuceni v izdelek, ki ste ga pravkar pridobili.

* Da bi zagotovili varnost in zanesljivost izdelka ter veljavnost garancije, smejo vsa popravila, preglede, popravila ali zamenjave,

Najvec. Zmogljivost 70mm

Najvec. ZmOngiVOSt 50mm vkljuéno z vzdrzevanjem in posebnimi nastavitvami, opravljati le tehniki pooblas¢enega servisnega oddelka proizvajalca.
rezanja pri 45° * |zdelek vedno uporabljajte s prilozeno opremo. Uporaba izdelka z opremo, ki ni prilozena, lahko povzroci nepravilno delovanje
ali celo hude telesne poskodbe ali smrt. Proizvajalec in uvoznik ne odgovarjata za poskodbe in $kodo, ki so posledica uporabe
Dimenzije mize 54,2x50cm neustrezne opreme.
SIMBOLI

Na naslednjih straneh in na stroju so navedeni naslednji simboli. Pred uporabo stroja.seprepricajte, da razumete njihov pomen.

Preberite navodila za uporabo.

Preden orodjeobrnete okoli osi, ga izkljucite iz elektricnega

Dvojna izolacija.

Da bi se izognili poskodbam zaradi letecih delcev, po

. ® rezanju drZite glavo Zage navzdol, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi

5 Med prenasanjem pravilno drZite roke.
@ Ne priblizujte roke ali prstov rezilu.

Pri namescanju ali odstranjevanju ograje ne dvignite
zgornjega dela ograje.

Zaradi vaSe varnosti pred zacetkom uporabe z namizne

plosce odstranite drobce, koscke itd.
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Zaradi nasega stalnega programa raziskav in razvoja se specifikacije v tem dokumentu lahko spremenijo brez predhodnega obvestila.
Opomba: Specifikacije se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

Predvidena uporaba
Orodje je namenjeno natanénemu ravnemu in poSevnemu rezanju lesa. Orodje se lahko uporablja tako v nacinu poSevnega rezanja kot v nadinu namizne zZage
z obrac¢anjem mize okoli njene osi.

Napajanje
Orodje mora biti priklju¢eno le na napajanje z enako napetostjo, kot je navedena na ploscici, in lahko deluje le na enofazni izmenicni tok. V skladu z evropskim
standardom je orodje dvojno izolirano, zato se lahko uporablja tudi iz vti¢nic brez ozemljitvene Zice.

Varnostni nasveti
Zaradi lastne varnosti upostevajte priloZzena navodila za varno uporabo.

DODATNA VARNOSTNA PRAVILA ZA ORODJE

1. Za nacin za poSevno Zago in namizno Zago (namizno Zago):

2. Nosite zascito za oci in sluh. Nositi je treba tudi drugo primerno osebno zas¢itno opremo.

3. Med delom nikoli ne nosite rokavic, razen pri zamenjavi zaginih listov ali ravnanju z grobim materialom pred opera lion.

4. Obmocje okoli nivoja orodja vzdrzujte v dobrem stanju in brez razsutega materiala, npr. ostruzkov in odrezkov.

Zage ne uporabljajte brez nameséenih varoval in rezilirnega noza. Pred vsako uporabo preverite, ali so varovala pravilno zaprta. Ne uporabljajte 7age, ¢e se
varovala rezil ne premikajo prosto in se ne zapirajo takoj. Zasc¢itnih elementov za rezila nikoli ne vpenjajte ali privezujte v odprtem poloZaju. Vsako nepravilno
delovanje varoval rezil je treba takoj popravitis

5. Pred namestitvijo rezila ali med njo odistite in.pazite, da ne poskedujete prirobnic vretena (zlasti namestitveno povrsino) in Sestilo. Poskodbe teh delov lahko
povzrodijo zlom rezila. Slaba namestitev lahko pevzrodi vibriranje/ nihanje ali zdrs rezila. Uporabljajte samo prirobnice, ki so dolo¢ene za to orodje.

6. Pred uporabo natanéno preverite, ali je rezilo razpokano ali poskodovano. Poskodovanega ali deformiranega Zaginega lista ne uporabljajte.

7. Uporabljajte samo Zagine liste, ki jih priporoca proizvajalecin so skladni z EN 847-1, ter upostevajte, da vrtljivinoz ne sme biti debelejsi od Sirine reza Zaginega
lista in ne tanjsi od telesa lista.

8. Vedno uporabljajte dodatke, ki so priporoceni v tem prirocniku. Uporaba heustreznega pribora, kot so abrazivna rezalna kolesa, lahko povzrodi poskodbe.
9. Izberite ustrezen Zagin list za material, ki ga Zelite rezati.

10. Ne uporabljajte zaginih listov, izdelanih iz hitroreznega jekla.

11. Da bi zmanjsali emisijo hrupa, se vedno prepricajte, da je rezilo ostro, ih €isto.

12. Uporabljajte pravilno naostrene Zagine liste. UpoStevajte najvecjo hitrost, oznaceno na zaginem listu.

13. Ne rezite kovin, kot so Zeblji in vijaki. Pred zacetkom dela preverite, ali so na delovnem mestu zeblji, vijaki in drugi tujki, ter jih odstranite.

14. Pred zacetkom rezanja na delovnem mestu odstranite morebitne proste vozle:

15. Orodja ne uporabljajte v prisotnosti vnetljivih tekocin ali plinov.

16. Preden orodje prikljudite in zacnete z delom, zaradi varnosti odstranite z.delovnega obmocja‘in mizne plosée‘drebce, majhne koscke itd.

17. Upravljavec je ustrezno usposobljen za uporabo, nastavitev in delovanje orodja.

18. Drite roke in poskrbite, da se okolica in vi sami ne nahajata na poti in ne v liniji-z rezilom Zage. Izogibajté se stiku's kakr$nim koli Zaginim rezilom. Se vedno
lahko povzrodi hude poskodbe in nikoli ne segajte okoli Zaginega lista.

19. V vsakem trenutku bodite pozorni, zlasti med ponavljajo¢imi se monotonimi dejavnostmi: Ne pustite se prémamitiz laznim obcutkom varnosti. Rezila so
zelo neprizanesljiva.

20. Pred vklopom stikala se prepricajte, da je blokada gredi sproscena.

21. Preden zobnik uporabite na dejanskem obdelovancu, ga pustite nekaj ¢asa delovati. Bodite pozorni na vibracije ali nihanje, ki lahko kaZejo na slabo
namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

22. Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze polno hitrost.

23. Orodja ne smete uporabljati za vrezovanje zarez ali utorov.

24. Ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov delovnega mesta z obmocja rezanja, ko orodje deluje in Zagova glava ni v mirujo¢em polozaju.

25. Ce opazite kaj nenavadnega, takoj prekinite delovanje.

26. Izklopite orodje in pocakajte, da se Zagin list umiri, preden premaknete obdelovanec ali spremenite nastavitve.

27. Pred menjavo rezila, servisiranjem ali neuporabo orodje izkljucite iz elektricnega omrezja.

28. Del prahu, ki nastaja pri delu, vsebuje kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo raka, okvare pri rojstvu ali druge Skodljive vplive na razmnozevanje.
Primeri teh kemikalij so:

- Svinec iz materialoy, ki so pobarvani s svincem.

- Arzen in krom iz kemi¢no obdelanega lesa.

Tveganje zaradi teh izpostavljenosti se razlikuje glede na to, kako pogosto opravljate tovrstno delo. Da bi zmanjsali izpostavljenost tem kemikalijam: delajte v
dobro prezra¢evanem prostoru in z odobreno varnostno opremo, kot so maske proti prahu, ki so posebej zasnovane za filtriranje mikroskopskih delcev.

29. Med Zaganjem orodje prikljucite na napravo za zbiranje prahu.

30. Ko mizo obrnete, se prepricajte, da je varno pritrjena z vzvodom.
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Pri uporabi v nacinu posevne Zage:

1. Zage ne uporabljajte za rezanje drugih materialov razen lesa, aluminija ali podobnih materialov.

2. Pri rezanju delovnega mesta v bliZini Zaginega lista ne delajte prostorocno. Obdelovanec mora biti med vsemi postopki trdno pritrjen na vrtljivo mizo in
vodilno kopito.

. Prepricajte se, da je obracalna miza ustrezno pritrjena, da se med delovanjem ne premakne.

. Prepricajte se, da je rocica med posevnim rezanjem dobro pritrjena. Rocico zategnite v smeri urinega kazalca, da se rocica izravna.

. Pred vklopom stikala se prepricajte, da se rezilo v najniZjem poloZaju ne dotika vrtljive mize in da se ne dotika obdelovanca.

. Rocaj drzite trdno. Upostevajte, da se med zagonom in polaganjem shranek rahlo premika navzgor ali navzdol.

. Pri uporabi v na¢inu namizne Zage (namizna zaga):

. Nobenega postopka ne izvajajte prostoro¢no. Prostoro¢no pomeni, da obdelovanec namesto z ograjo za obrezovanje podpirate ali vodite z rokami.

. Prepricajte se, da je obracalna miza dobro pritrjena.

10. Prepricajte se, da je roka varno pritrjena v delovnem poloZaju. Rocico zategnite v smeri urinega kazalca, da jo pritrdite.

11. Uporabljajte potisno ploscico ali potisni blok, da se izognete delu z rokami in prsti v bliZini Zaginega lista.

12. Pred vklopom stikala se prepricajte, da se rezilo ne dotika vrtljivega noza ali obdelovanca.

13. Ko potisne palice ne uporabljate, jo vedno zapazite.

14. Posebno pozornost namenite navodilom za zmanjsanje tveganja povratnega udarca. Povratni udarec je nenadna reakcija na stisnjen, zavezan ali napac¢no
nastavljen Zagin list. Povratni udarec povzroci izmet obdelovanca iz orodja nazaj proti upravljavcu. Povratni udarec lahko povzroci hude telesne poskodbe.

O 00 N O U b~ W

Povratnemu udarcu se izognite tako, da je rezilo ostro, da je ograja za podiranje vzporedna z rezilom, da sta rezilirni noz in varovalo rezila na mestu in pravilno
delujeta, da obdelovanca ne spustite, dokler ga ne potisnete do konca mimo rezila, in da ne podirate delovnega mesta, ki je ukrivljeno ali deformirano ali nima
ravnega roba, ki bi ga vodil po kopitu.

15. Izogibajte se nenadnemu hitremu hranjenju. Pri rezanju trdih obdelovancev se pomikajte ¢im pocasneje. Med vodenjem ne upogibajte ali zvracajte
delovnega mesta. Ce se rezilo ustavi ali zatakne ¥ obdélovancu. Takoj izklopite orodje. Izklopite orodje iz elektri¢nega omrezja. Nato odstranite zagozditev.

16. Preden orodje obrnete, se vedno prepriéajte, da je zati¢ zanesljivo zaskodil glavo orodja v najnizjem polozaju.

SHRANITE TA NAVODILA ZA NAMESTITEV

POZOR
Poskrbite, da bo talna povrsina okoli orodja dobro zravnana in'bréz razsutega materiala, kot so drobci in odrezki.

MontaZa na mizo (slike 1, 2 in 3)

Za popolnoma iztegnjene noge, ki so postavljene kot visoka miza, kadar plena’ni mogoce stabilno postaviti. Za ustrezno stabilnost zavrtite nastavitveno matico
al nogo orodja. Obracajte v nasprotni smeri urinega kazalca pri pogledu'z vrha, da bo.nogakrajsa, in v smeri urinega kazalca pri pogledu z vrha, da bo daljsa. Po
nastavitvah se prepricajte, da je orodje stabilno. Na tri noge orodja s Sestkotnimi vijakithamestite pritrdilne plosce, katerih nagnjeni konec je usmerjen navzven.
Orodje s tremi vijaki pritrdite na stabilno in ravno povrsino z luknjami za vijakeykiso na voljo v.ploséah lix

Za zloZene noge, postavljene kot nizka miza
Ko je orodje pripravljeno v poloZaju z zloZzeno nogo. Stopalo pritrdite sqpomocjo U-oblikeiutoroyprikazanih na'sliki.

FUNKCIONALNI OPIS

PREVIDNOST
Vedno se prepricajte, da je orodje izklopljeno in odklopljeno iz elektricnega omreZja, preden ga nastavljate ali preverjate njegovo delovanje.

Zascita rezila (slika 4,5 in 6)

POZOR

Prepricajte se, da rocaja ni mogoce spustiti, ne da bi rocico v bliZini rocaja potisnili v levo.

prepricajte, da je spodnje varovalo rezila C namesceno.

Ko spustite rocaj in hkrati potisnete vzvod v levo, se spodnja zascita rezila A samodejno dvigne. Spodnja zascita rezila B se dvigne, ko se dotakne obdelovanca.
Spodnje varovalo rezila je vzmeteno, zato se po konéanem rezanju in dvigu rocaja vrne v prvotni polozaj. Zgornje varovalo rezila pade ravno na povrsino mize,
ko obdelovanec preide pod njim.

Nikoli ne poskodujte ali odstranite spodnjih varoval rezil, vzmeti, ki je pritrjena na spodnje varovalo rezil, ali zgornjega varovala rezil, razen v skladu s spodnjo
opombo.

Zaradi osebne varnosti vedno skrbite za dobro stanje vseh $citnikov rezil. Vsako nepravilno delovanje varoval je treba takoj odpraviti. Preverite, ali so spodnja
varovala rezil vzmetno povratna.

Nikoli ne uporabljajte orodja, ¢e so spodnja zas¢ita rezila, vzmet ali zgornja zascita rezila poskodovani. je poskodovano ali odstranjeno, razen v skladu s spodnjo
opombo. Tak$no ravnanje je zelo nevarno in lahko povzrodi hude telesne poskodbe.

Opomba

Za odstranitev varoval veljajo naslednje izjeme. Spodnje varovalo C se odstrani samo pri uporabi v nacinu namizne Zage. Samo pri uporabi v nacinu Zage za
mlinsko Zago se odstrani varovalo lopatice.

75 WWW.NIKOLAOUTOOLS.GR BORMANN




Ce se katera od DI prosojnih zas¢it rezil umaze ali se nanjo prilepi Zagovina tako, da rezilo ni ve¢ dobro vidno, izkljucite 7ago iz elektricnega omrezja in zas¢ito
skrbno odistite z vlazno krpo. Na plasti¢no zascito ne uporabljajte topil ali kakrsnih koli Cistil na osnovi nafte.

Ce je spodniji $¢itnik rezila A $e posebej umazan in je vidljivost skozi §¢itnik motena, ravnajte, kot sledi. Ro¢aj popolnoma dvignite. Odstranite Zagin list (glejte
poglavje "Namestitev ali odstranitev Zaginega lista"). Dvignite spodniji $Citnik lista A, pri tem pa potisnite roCico v levo. S tako postavljenim spodnjim varovalom

A lahko ¢isc¢enje opravite bolj popolno in ucinkovito. Ko je ¢is¢enje konc¢ano. Obrnite zgornji postopek in pritrdite vijak. V enakem primeru za zgornje varovalo
rezila, kot je zgoraj navedeno, potisnite gumb na njegovi sprednji strani do zgornje povrsine in odstranite zgornje varovalo rezila. Po ¢is¢enju ga vedno znova
varno namestite. Ce kateri koli od teh $¢itnikov rezil zaradi starosti ali izpostavljenosti UV-svetlobi spremeni barvo, se obrnite na servisni center, kjer vam bodo

zamenijali $¢itnik. Varoval ne premagujte ali odstranjujte.

Ohranjanje najvecje zmogljivosti rezanja (slika 7)
To orodje je tovarnisko nastavljeno tako, da zagotavlja najvecjo zmogljivost rezanja.
Pri namestitvi novega rezila vedno preverite spodnji mejni poloZaj rezila in ga po potrebi nastavite na naslednji nacin:

POZOR

Pri tej nastavitvi odklopite plen.

Najprej orodje izkljucite iz elektricnega omreZja. Rocaj popolnoma spustite S kljucem obracajte nastavitveni vijak, dokler obod rezila ne sega nekoliko pod
zgornjo povrsino vrtljive mize na tocki, kjer se sprednja stran vodilne ograje stika z zgornjo povrsino vrtljive mize.

Ko je zobnik odklopljen iz elektricnega omreZja, z roko zavrtite rezilo in drzite ro¢aj do konca navzdol, da se prepricate, da se rezilo ne dotika nobenega dela
spodnje osnove. Po potrebi ga nekoliko prilagodite.

POZOR

Pri namescanju novega rezila se vedno prepricajte, da'se rezilo ne dotika nobenega dela spodnje osnove, ko je rocaj popolnoma spuséen; to vedno pocnite, ko
je orodje izkljuceno iz elektricnega omreZzja.

To orodje lahko uporabljate s spodnjo mejo alitbrezinje, tako da premaknete omejevalnik spodnje meje, kot je prikazano na sliki 8.

Ce 7elite orodje uporabljati brez omejitve stolpajzavrtite konec:zamaska v nasprotni smeri urinega kazalca. Uporaba v tem poloZaju je primerna za rezanje
Sirokega in tankega obdelovanca. Za uporabo orodja sispodnjo mejo premaknite konec zamaska v smeri urinega kazalca.

Uporaba v tem poloZaju je primerna za rezanje debelegaiobdelovanca.

Nastavitev kota pribliZzevanja (sliki 9 in 10)
Z vrtenjem proti smeri urinega kazalca sprostite vpenjalni vijak na vedilni ograji. Obracalno mizo obrnite z ro¢ajem. Ko rocaj premaknete v polozaj, v katerem
kazalec kaZe na Zeleni kot na lestvici posevnih kotov, varno zategnite vpenjalni vijak v smeri‘urinega kazalca.

POZOR
Pri obracanju obracalne mize ne pozabite popolnoma dvigniti roc¢aja.
Po spremembi kota umika vedno pritrdite vrtljivo mizo tako, da trdno odZagate vpenjalni vijak.

Nastavitev kota posevnega utora (sliki 11 in 12)

V nacinu posevne Zage

Ce 7elite nastaviti kot posevnega uklona, popustite vzvod na zadnji strani orodja v.nasprotni smeriurinega kazalca.

Potisnite rocaj za ploscico eh, da nagnete Zagin list, dokler kazalec ne pokaZe Zelenega kota na skalni‘lestvici. Nato vzvod moc¢no razbremenite v smeri urinega
kazalca, da pritrdite rocico.

POZOR
Pri nagibanju lista Zage se prepricajte, da je rocaj popolnoma dvignjen.
Pri spreminjanju kota poSevnega utora vedno pritrdite rocico tako, da zategnete vzvod v smeri urinega kazalca.

V nacinu namizne Zage (Slika 13)

Ce 7elite nastaviti kot po$evnega utora, popustite vzvod pod mizo na sprednji strani orodja v nasprotni smeri urinega kazalca.

Gumb za nastavitev globine premaknite v levo in nagnite Zagin list, dokler kazalec ne pokazZe Zelenega kota na skalni lestvici. Nato moc¢no zategnite rocico v
smeri urinega kazalca, da pritrdite rocico.

Delovanje stikala (slika 14)
Stikalo za poSevno Zago

POZOR

Pred prikljucitvijo orodja vedno preverite, ali se stikalna rocica pravilno sproZi in se po sprostitvi vrne v polozaj OFF. Ko orodja ne uporabljate, odstranite gumb
za zaklepanje in ga shranite na varno mesto. S tem preprecite nepooblas¢eno uporabo.

Ne potegnite mocno stikalne rocice, ne da bi pritisnili gumb za zaklepanje. To lahko povzroci zlom stikala.

Za preprecitev nenamernega potega stikalne rocice je na voljo gumb za zaklepanje. Ce Zelite zagnati plen, potisnite vzvod za pogled v levo, pritisnite gumb za
zaklepanje in nato povlecite vzvod za stikalo. Spustite stikalno rocico, da se preklopi.
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Stikalo za nacin delovanja namizne Zage

POZOR
Pred uporabo se prepricajte, da je orodje vklopljeno in izklopljeno.
Za zagon orodja pritisnite gumb ON (1). Ce ga 7elite ustaviti, pritisnite gumb OFF.

Nastavitev globine reza (slika 15)
Globino reza lahko nastavite z obracanjem gumba za nastavitev globine reza. Z vrtenjem gumba za nastavitev globine rezanja v smeri urinega kazalca rezilo
dvignete, z vrtenjem v nasprotni smeri urinega kazalca pa ga spustite.

OPOZORILO
Pri rezanju tankih materialov uporabite nastavitev za majhno globino, da doseZete Cistejsi rez.

POZOR
Ce je glava orodja v popolnoma spuséenem poloZaju, zatia ni mogoce obrniti. Takrat rahlo obrnite gumb v nasprotni smeri urinega kazalca in zati¢ lahko
sprostite. (Slika 16)

OPOZORIL
0 ZA MONTAZO
Vedno se prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno iz elektricnega omrezja, preden za¢nete opravljati kakrsno koli delo na orodju.

Shranjevanje vijacnega kljuca (slika 17)
Kljuc je shranjen, kot je prikazano na sliki. Ko uporabljate vticni kljuc, ga izvlecite iz drzala za kljuce. Po uporabi vticnega kljuca ga vrnite v drzalo za kljuce.

Dvostranska nastavitev visine mize
Visino mize je mogoce nastaviti na dva nacina, in sicer za visoko alixnizkoimizo.

OPOZORILO
Ce se orodje ne da spustiti nazaj, ga vedno nastavite v nacin posevne Zage inzaklenite glavo orodja v najnizjem polozaju.

Postavitev visoke mize (slika 18)

1. Za nastavitev orodja z visoko mizo ravnajte, kot sledi.

2. Orodje previdno spustite nazaj brez repa, medtem ko ga drzite z obema‘rokama.

3. Obrnite kavelj v smeri puscice na sliki, da razveZete noge. Odprite noge mize,nani strani in,potishite spodnji del nog naprej do konca, da se zaskocijo same.
Enak postopek izvedite za noge na nasprotni strani. Prepricajte se, da so noge na ebeh'straneh popolnema zaklenjene.

OPOZORILO
Prepricajte se, da so kavlji zamaska popolnoma nameséeni v utoru nosilca.
Orodje vrnite v pokonéni polozaj.

Nastavitev nizke mize (slika 19)

1. Noge so lahko odebeljene, kot je prikazano na sliki. Ce Zelite orodje zloZiti, naredite naslednje.
2. Orodje previdno spustite nazaj brez repa, medtem ko ga drzite z obema rokama.

3. Najprej potegnite navzgor zamasek na levi strani leve noge proti sebi, da ga odklenete.

4. Enako kot zgoraj naredite za nasprotni podvig.

5. Te noge povezite s kavljem.

6. Orodje postavite v pokon¢ni poloZzaj.

Namestitev ali odstranitev Zaginega lista

POZOR

Pred namestitvijo ali odstranitvijo rezila se vedno prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljueno iz elektricnega omrezja.

Za namestitev ali odstranitev rezila uporabljajte samo priloZeni klju¢. V nasprotnem primeru lahko pride do prevelike ali nezadostne zategnitve Sestiloznega
vijaka. To lahko povzroci poskodbo.

Rocaj premaknite navzgor v popolnoma dvignjen polozaj.

Pritisnite blokado gredi, da blokirate vreteno, in z nasadnim klju¢em sprostite vijak v smeri urinega kazalca. (Slika 20)

Dvignite varovalo rezila A z dvizno rocico, pri tem pa potisnite rocico v bliZini rocaja v levo. Ko je varovalo rezila A dvignjeno, odstranite Sestilo, zunanjo
prirobnico in rezilo. (Slika 21)

Ce 7elite namestiti rezilo, ga previdno namestite na vreteno in pazite, da se smer puscice na povrsini rezila ujema s smerjo puscice na ohisju rezila.

Namestite zunanjo prirobnico in Sestilo, nato pa z nasadnim klju¢em varno zategnite Sestilo (levo) v nasprotni smeri urinega kazalca, pri tem pa pritisnite
blokado gredi.

OPOMBA
Pri namescanju Zaginega lista ga najprej vstavite med varovalo lista B, nato pa ga dvignite tako, da je list koncno nameséen v varovalo lista B. (Sliki 22 in 23)
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Za vse drzave razen evropskih (slika 24)

POZOR

Srebrni obroéek z zunanjim premerom 25,4 mm je tovarnisko nameséen na vreteno. Crni obroéek z zunanjim premerom 25 mm jevkljuéen v serijsko opremo
(odvisno od kupljenega modela). Pred namestitvijo rezila na vreteno. Vedno se prepricajte, da je na vreteno namescéen ustrezen obro¢ za arbor hale rezila, ki
ga nameravate uporabljati.

Za evropske drzave

POZOR

Obroc¢ z zunanjim premerom 30 mm je tovarnisko vgrajen med notranjo in zunanjo prirobnico.

Spodnje varovalo rezila A vrnite v prvotni poloZaj. Spustite rocaj in se prepricajte, da se spodnja varovala rezil pravilno premikajo. Pred rezanjem se prepricajte,
da je blokada gredi sprostila vreteno.

Nastavitev relingovega noza

Med rezilirnim noZzem in zobmi rezila mora biti priblizno 5 do 6 mm prostora, ko rezilirni noz popolnoma potisnete proti rezilu. Ustrezno nastavite rezilirni noz
tako, da najprej z roko sprostite vpenjalno matico v nasprotni smeri urinega kazalca, nato pa s klju¢em s Sestilom sprostite vijak v nasprotni smeri urinega kazalca
in izmerite razdaljo. Po nastavitvi varno popustite Sestilozni vijak in nato vpenjalno matico v smeri urinega kazalca. Pred rezanjem vedno preverite, ali je rezilirni
noz pritrjen in ali zgornja zascita rezila deluje brezhibno. (Sliki 25 in 26)

Rezilni noZ je bil namescen pred posiljko iz tovarne, tako da sta rezilo in rezilni noz po preprosti nastavitvi v ravni liniji. Za nastavitev si oglejte poglavje z
naslovom "Prestavitev krilnega noza". (Slika 27)

POZOR

Ce rezilo in rezilirni no nista pravilno poravnana,dahke med delovanjem pride do nevarnega stiskanja. Prepricajte se, da je pri pogledu z vrha no? postavljen
med oba zunanja konca zob rezila. Med uporabo orodja brez pravilne poravnanega rezilirnega noza lahko utrpite hude telesne poskodbe. Ce nista poravnana iz
kakrsnih koli razlogov. Vedno ga dajte popraviti peoblaséenemusservisnemu centru.

Pri prilagajanju odmika rezila od zob rezila. Sesterokotni vijak vedno'sprostite Sele po sprostitvi vpenjalne matice.

Namestitev in nastavitev ograje za obrezovanje (slika 28)

1. Ograjo za podiranje namestite na mizo tako, da se drzalo ograje za'podiranje pritrdi na vodilo. Pritrdilni vijak (B) na ograji trdno zategnite v smeri urinega kazalca.
2. Sprostite vpenjalni vijak (A)

3. Drsno ograjo in jo pritrdite tako, da je skrajni konec ograje poravnan.s tocko, kjer se sprednji rob lista Zage pravkar prikaze z zgornje povrsine obdelovanca.
Namen te nastavitve je zmanjsati nevarnost povratnega udarca proti upravljavcu, da se odrezani'kos obdelovanca stisne med Zagin list in ograjo za podiranje
ter na koncu potisne proti upravljavcu. Linija (A) se spreminja glede na debelino obdelovanca ali‘nivo'mize. PoloZaj podrezovalne ograje prilagodite glede na
debelino obdelovanca.

4. Po nastavitvi ograje za podiranje mocno privijte blazilni vijak (A). (Slika 29)

OPOMBA

Na voljo so stirje vzorci za postavitev ograje za podiranje, kot je prikazano na slikixOgraja za pediranjedma na,straneh dve rezi, eno rezo z dvignjenim robom v
bliZini na isti strani, drugo pa brez njega. Povrsino odrivne ograje s tem robom, ki je-obrnjen proti delovhému mestu, uporabljajte samo pri odrezovanju v kos
tankega obdelovanca.

Ce 7elite zamenjati vzorec podrezovalne ograje, odstranite podrezovalno ograjo z drzala podrezovalne ograje tako, dasprostite blazilni vijak (A) in spremenite
namestitev podrezovalne lance na drzalo podrezovalne ograje tako, da bo podrezovalna ograja.ebrnjena proti drzalu podrezovalne ograje glede na vase delo,
kot je prikazano na sliki.

Vstavite kvadratno matico na drzalu podbodne ograje v zadnji konec obeh rez podbodne ograje, tako da se ujemata, kot je prikazano na sliki.

Ce Felite zamenjati vzorec A ali B z vzorcem C ali D ali v nasprotnem primeru, odstranite kvadratno matico in blaZilni vijak (A) z dr7ala podrezovalne ograje.
Nato namestite dusilni vijak (A) in kvadratno matico na nasprotni poloZaj drzala za obrezovalno ograjo v primerjavi s prvotnim poloZajem. Zategnite vpenjalni
vijak (A), potem ko kvadratno matico drzala za podrezovalno ograjo vstavite v rezo za podrezovalno ograjo.

Vstavite kvadratno matico na drzalu podbodne ograje v zadnji konec obeh reZ podbodne ograje, tako da se prilegata, kot je prikazano na slikah. (Sliki 30 in
31) Ograja za podiranje je tovarnisko nastavljena tako, da je vzporedna s povrsino rezila. Prepricajte se, da je vzporedna. Ce Zelite preveriti, ali je rezilna letev
vzporedna z rezilom. Z gumbom za nastavitev globine rezanja nastavite visino rezila tako, da je rezilo videti v najvisjem poloZaju z mize. S svin¢nikom oznacite
enega od zob rezila. Izmerite razdaljo (A) in (B) med ograjo za podiranje in rezilom. Obe meritvi opravite z zobom, oznacenim s svincnikom. Ti dve meritvi morata
biti enaki. Ce ograja za podiranje ni vzporedna z rezilom, nadaljujte na naslednji nacin. (sliki 32 in 33)

1. Zavrtite nastavitveni vijak v nasprotni smeri urinega kazalca.

2. Sprednji rob odrivne Skarje rahlo pomaknite v desno ali levo, dokler ne postane vzporeden z rezilom.

3. Mocno privijte nastavitveni vijak na ograji za podiranje.

POZOR

Prepricajte se, da je ograja nastavljena tako, da je vzporedna z rezilom, sicer lahko pride do nevarnega povratnega udarca. PrepriCajte se, da ste podrezovalno
kopito nastavili tako, da se ne dotika zgornje zascite rezila ali Zaginega lista, (slika 34).

Orodja ne prestavljajte ali prenasajte z ograjo za razpiranje.

Dvigovanje namescene ograje za podiranje ali izvajanje sile na ograjo v desno in levo z roko, ki jo drZi za zgornji konec, jo lahko poskoduje in poslabsa njeno
delovanje. Namestitev in nastavitev posevnega merila (slika 35)

Merilo za poSevno ravnanje namestite tako, da njegovo gred vstavite v enega od dveh utorov v mizi s sprednje strani. Ograjo za merilo za poSevno rezanje, ki se
uporablja tudi kot ograja za podiranje, lahko namestite na merilo za poSevno rezanje v skladu z vasim delom.
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Vrecka za prah

Zaradi uporabe vrecke za prah so postopki rezanja Cisti, zbiranje prahu pa enostavno. Vrecko za prah pritrdite tako, da jo namestite na Sobo za prah. (Slika 36)
Ko je vrecka za prah priblizno do polovice polna, odstranite vrecko za prah iz orodja in izvlecite zapiralo. Izpraznite vrecko za prah in jo rahlo potrkajte, da
odstranite delce, ki so se prilepili na notranjost in bi lahko ovirali nadaljnje zbiranje. (Slika 37)

Ce na 7ago prikljucite sesalnik, lahko opravljate ucinkovitejse in Cistejse postopke. (Slika 38)

Koleno (slika 39)

POZOR
Izpustno odprtino kolena usmerite v smer, v kateri izpusni prah in drobci ne letijo proti orodju in osebam v delovhem obmocju. Ko spremenite smer odvajanja
prahu, pritrdite koleno.

Pritrjevanje obdelovanca

OPOZORILO
Izjemno pomembno je, da obdelovanec vedno pravilno in tesno pritrdite z vpenjalom. Ce tega ne storite, se lahko orodje poskoduje in/ali obdelovanec, ki ga je
treba uniciti. Lahko pride tudi do telesnih poskodb. Prav tako po rezanju NE dvigujte rezila, dokler se rezilo popolnoma ne ustavi.

Navpiéno drzalo (slika 40)

Navpic¢no drzalo je mogoce namestiti na dva polozaja na levi ali desni strani vodila. Visek vstavite v luknjo v vodilni ograji in zategnite vpenjalni vijak, da se
pritrdi.

Namestite roko vpenjala glede na debelino in obliko obdelovanca ter jo pritrdite z zategovanjem vpenjalnega vijaka. Ce se vijak za pritrditev roke povesala
dotika vodilne ograje, namestite vpenjalni vijak nasasprotni'strani roke povesala. Prepricajte se, da se pri popolnem spuscanju rocaja noben del orodja ne
dotika vise. Ce se kaksen del dotika drzala, ga prestavite:

Pritisnite obdelovanec Hal ob vodilno ograjo invobracalno mizo. Postavite obdelovanec v Zeleni polozaj za rezanje in ga z zategovanjem rocaja drzala Il trdno
pritrdite.

POZOR
Obdelovanec mora biti trdno pritrjen na obracalno mizo in vedilo.

Nastavitev orodja v na¢inu namizne Zage

POZOR

Pred uporabo v nacinu namizne Zage se prepricajte, da je vrtljiva miza pritrjena podtkotom 0° z vpenjalnim vijakom na vodilu. Pred uporabo v nacinu namizne
Zage se prepricajte, da je vodena glava pritrjena z vzvodom. Pred uporabo v 'nacinu namizne Zage'se prepricajte, da je rezilirni noZ pravilno pritrjen. Pred
uporabo v nacinu namizne Zage odstranite spodnjo zascito lista C.

V nacdinu namizne Zage sprostite spodnji omejevalnik.

Orodje je tovarnisko dobavljeno z nastavitvijo v nacinu za poSevno Zago. Pred uporabo v nainu namizne Zage spremenite nastavitev in sledite spodnjemu
postopku.

1. Zagotavljanje obracalne mize. (Slika 41)

Ce zelite pritrditi vrtljivo mizo, mo¢no privijte vijak na vodilno ograjo pod kotormn 0°.

2. Pritrditev glave orodja (slika 42)

Glavo orodja pritrdite tako, da zategnete vzvod v smeri puscice, ki je prikazana na sliki.

3. Sprostitev spodnjega omejevalnika. (Slika 43)

Prepricajte se, da je konec spodnjega omejevalnika v poloZaju A na sliki. Konec spodnjega omejevalnega .zamaska obrnite v nasprotni smeri urinega kazalca v
poloZaj A, ko je namescen v poloZaju B.

4. Prestavitev relingovega noza (slika 44)

PoloZaj (slika 44-A) je treba spremeniti na naslednji nacin.

1. Sprostite vpenjalno matico (slika 44-B).

2. Potegnite in zavrtite noZ v polozaj pod kotom 90° v smeri puscice. (Slika 44-C) in ga rahlo potisnite, da ostane v tem polozaju.

3. Z roko popolnoma dvignite spodnji $Citnik rezila A z njegovim usesom, pri tem pa potisnite rocico v bliZini rocaja v levo in sprostite rocico v bliZini rocaja.
(Slika 44-D)

4. Potisnite noz v smeri puscice (glejte sliko 44-E), tako da je poravnan z Zaginim listom.

5. Po potisku rezila v smeri puscice, ki je prikazana na sliki, sprostite spodnje varovalo rezila A.

6. Po poravnavi rezilirnega noza dobro zategnite vpenjalno matico (glejte sliko 44-F).

7. Odstranitev spodnjega varovala rezila C (slika 45) Spodnje varovalo rezila C odstranite z mize tako, da sprostite pritrdilni vijak.

8. Blokiranje glave orodja v popolnoma spus¢enem polozaju. (slika 46)

9. Ko nastavite rezilirni noz v poloZaj za nacin namizne Zage, povlecite omejevalnik v smeri puscice A in ga z izvle¢enim omejevalnikom obrnite v kot 90° v smeri
puscice B. Nato spustite rocaj, da blokirate glavo orodja.

POZOR
Ce glave orodja ni mogoce zakleniti v popolnoma spuséenem polozaju, obrnite gumb za nastavitev globine za nekaj obratov v smeri urinega kazalca.(Slika 47)
Preden obrnete orodje, se vedno prepricajte, da je zati¢ zanesljivo zaklenil glavo orodja v najnizjem poloZaju.
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Obracanje orodja (slika 48)

OPOZORILO

Pred obracanjem se prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno iz elektricnega omrezja.

Ko pritiskate na vzvod, pazite, da je prst roke stran od obmocja prileganja vzvoda in mize. Z eno roko drzite srednji rob mize, z drugo roko potisnite vzvod
navzdol, medtem ko trdno drZite rob mize, in previdno obrnite mizo, da se obrne, in jo drZite, dokler se ne zaskodi.

8. Namestitev zgornje zascite rezila (slika 49)

Potisnite gumb zgornjega varovala rezila na stransko povrsino, ga s pritisnjenim gumbom poloZite na zarezo rezilirnega noza in gumb sprostite. Po sprostitvi
gumba se prepricajte, da je zgornja zascita rezila ZAVAROVANA, tako da jo poskusite izvleci.

POZOR
Po namestitvi zgornje zascite rezila se prepricajte, da deluje brezhibno Nastavite v orodja v nacinu poSevne Zage. (slika 50)

OPOZORILO

Pred uporabo orodja v nacinu poSevne Zage obvezno namestite spodniji $Citnik rezila C.

Ce Zelite spremeniti nastavitev iz nacina za namizno #ago v nacin za posevno 7ago. Obrnite postopek iz poglavja "Nastavitev orodja v nadinu namizne 7age".
1. Odstranjevanje zgornje zascCite rezila.

Potisnite gumb zgornjega varovala rezila na stransko povrsino in nato s pritisnjenim gumbom samo odrinite varovalo rezila navzgor.

2. Namestitev spodnjega varovala rezila C.

Na mizo namestite spodnje varovalo rezila C, tako da se prilega reZi mize, in trdno zategnite vpenjalni vijak.

3. Obracanje orodja.

Oglejte si istoimenski razdelek v poglavju "Nastavitev orodja v na¢inu namizne Zage".

4. Sprostitev glave orodja Iz popolnoma spusc¢enegafpolozaja.

Medtem ko drZite rocaj, potegnite zati¢ v smeripuscice A, ga obrnite za kot 90° v smeri puscice B z izvleCenim zati¢em in nato pocasi dvignite rocaj.
5. Prestavitev relingovega noza (slika 51)

Polozaj rezilirnega noza (slika 51-A) je treba spremeniti-na naslednji nacin.

Sprostite vpenjalno matico in z roko primite spodnjo zascito rezila A z njenim usesom. (Slika 51-B)

Medtem ko drzite spodnji $¢itnik rezila A, potegnite rezilni.noZ;da se obrne, in'ga obrnite v poloZaj v smeri puscice. (Slika 51-C)

Ko je vzpenjajoci se noz v tem poloZaju, vrnite spodnje varovalo rezila A.v prvotni poloZaj in trdno privijte pritrdilno matico. (Slika 51-D in E)

6. Namestitev ali odstranitev pomoznih ograj R in L (slika 52)

POZOR

Pri rezanju delovnega mesta, debelejSega od 20 mm, poskrbite, da sta podemetni ograjici R in L'varno,namesceni z vijakom.

Odstranitev podometnih ograj R in L je priro¢na za rezanje Sirokega in tankegaiobdélovanca.

Pri rezanju obdelovanca debeline do 20 mm in Sirine ve¢ kot 180 mm odstranite podstavka R'in L tako, da odstranite vijak, prikazan na sliki. Pri rezanju
obdelovanca, debelejSega od 20 mm, namestite pomozni ograjici R in L varno.z vijakom.

V spodnji preglednici je navedeno razmerje med velikostjo obdelovancarin uporabo/neuporabopomoznih kopijR in, L. (Slika 53)

Potreba po

Velikost obdelovanca (v x ) . .
podometni ograji

1 68 mm x 155 mm s podograjami

2 20 mm x 210 mm Brez pomoznih ograj

PREVIDNOS T PRI DELOVANJU
Pred uporabo se prepricajte, da ste rocaj sprostili iz spus¢enega poloZaja, tako da potegnete zati¢ in ga obrnete pod kotom 90°.
Prepricajte se, da se rezilo ne dotika obdelovanca. itd. preden je stikalo vklopljeno.

REZANJE KOT OPOZORILO ZA POSEVNO ZAGO
Pred uporabo v nadinu posevne Zage se prepriajte, da je spodnje varovalo C nameséeno.

POZOR

Pri rezanju ne pritiskajte preve¢ na rocaj. Prevelika sila lahko povzro¢i preobremenitev motorja in/zmanj$ano ucinkovitost rezanja. Na rocaj pritiskajte le s
toliksno silo, kolikor je potrebno za nemoteno rezanje in brez obCutnega zmanjsanja hitrosti rezila.

NeZno pritisnite rocaj, da opravite rez. Ce je rocaj pritisnjen s silo ali ¢e je uporabljena boéna sila. Rezilo bo vibriralo in na obdelovancu pustilo sled (sled 7age),
natancnost reza pa bo zmanjsana.

1. Tiskarski razrez

Delovno mesto pritrdite na vodilno ograjo in obrnite mizo_ Vklopite orodje, ne da bi se rezilo dotaknilo, in pocakajte, da rezilo dosezZe polno hitrost, preden ga
spustite. Nato neZno spustite rocaj do popolnoma spuscenega poloZaja, da odreZete obdelovanec. Ko je rez koncan, izklopite orodje in pocakajte, da se rezilo
popolnoma ustavi, preden vrnete rezilo v popolnoma dvignjen polozaj.

2. Rezanje posevno

Oglejte si poglavje "Nastavitev kota poSevnega rezanja".

3. PoSevni rez
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Razrahljajte vzvod in nagnite Zagin list, da nastavite kot poSevnega utora (glejte poglavje "Nastavitev kota poSevnega utora. Prepricajte se, da ste vzvod trdno
zategnili, da varno zavarujete izbrani kot po$evnega rezanja. Obdelovanec pritrdite na vodilno ograjo in obrnite mizo. Vklopite prsti/, ne da bi se rezilo dotaknilo,
in pocakajte, da rezilo doseZe polno hitrost. Nato nezno spustite rocaj v popolnoma spuscen polozaj, pri tem pa pritiskajte vzporedno z rezilom. Ko je rez koncan,
izklopite orodje in pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi, preden vrnete rezilo v popolnoma dvignjen polozaj.

POZOR

Vedno se prepricajte, da se bo rezilo med poSevnim rezom premaknilo navzdol v smer posevnega reza, roke naj ne bodo na poti Zaginega lista.

Med posevnim rezom se lahko zgodi, da se odrezani kos nasloni na stranico rezila. Ce se rezilo dvigne, medtem ko se $e vedno vrti, lahko ta kos zajame rezilo,
zaradi Cesar se razprsijo drobci, kar je nevarno. Rezilo lahko dvignete Sele, ko s e rezilo popolnoma ustavi.

Ko pritiskate ro¢aj navzdol, pritiskajte vzporedno z rezilom. Ce pritisk med rezanjem ni vzporeden z rezilom, se lahko kot rezila premakne in natanénost reza se poslabsa.
4. Sestavljeno rezanje

Sestavljeno rezanje je postopek, pri katerem se na obdelovancu hkrati z rezanjem posevnega kota°S izdela tudi fazni kot. Sestavljeno rezanje s e lahko izvaja
pod koti, prikazanimi v tabeli.

Kot posevnega udarca Kotni rezkalni kot

45° Levo in desno 0 - 45°

Pri izvajanju sestavljenega rezanja glejte poglavje Rezanje s pritiskom. "Miler cutting" in "Bevel" cur razlage.

5. Rezanje aluminijastega ekstrudija (slika 56)

Pri pritrjevanju aluminijastih profilov uporabite distancne bloke ali kos¢ke odpadkov, kot je prikazano na sliki, da preprecite deformacijo aluminija. Pri rezanju
aluminijastega iztiskaca uporabite mazivo za rezanje, da preprecite nabiranje aluminijastega materiala na rezilu.

POZOR

Nikoli ne poskusajte rezati debelih ali okroglih aluminijastih profilov. Debeli aluminijasti profili se lahko med delovanjem sprostijo, okroglih aluminijastih profilov
pa s tem orodjem ni mogoce trdno pritrditi.

Nikoli ne rezite aluminija v nacinu namizne Zage (namizni nacin).

REZANJE KOT NAMIZNA ZAGA (NAMIZNI NACIN)

PREVIDNOST

Kadar obstaja nevarnost, da se vase roke ali prsti pribliZajo rezilu, vedne uporabite "delovnepripomocke", kot so potisne palice in potisni bloki.

Obdelovanec vedno trdno drfite z mizo in podrezovalno ograjo. Med vodenjem ga ne upogibaijté inwne zvijajte. Ce je delovno mesto upognjeno ali zasukano,
lahko pride do nevarnih povratnih udarcev.

Nikoli ne umikajte obdelovanca med delovanjem rezila. Ce morate delovno meste,umaknitiipred zakljuékomireza, hitro izklopite orodje, medtem ko trdno drite
obdelovanec. Pred umikom delovnega mesta zavijajte, dokler se rezilo popolnomaine ustavi. Ce tega nestotite, lahko pride do nevarnih povratnih udarcev.
Nikoli ne odstranjujte odrezanega materiala, ko je rezilo v pogonu.

Nikoli ne postavljajte rok ali prstov na pot Zaginega lista. Ograjo za podiranjevedno-trdno pritrdite, sicer lahko pride do nevarnega povratnega udarca.

Pri rezanju na majhnih ali ozkih delovnih mestih ali kadar je glava stroja med rezanjem skrita, vedno uporabite "delovne pripomocke", kot so potisne palice in
potisni bloki.

Pomocniki pri delu (neobvezno)
Potisne palice, potisni bloki ali pomoZne ograje so vrste "delovnih pripomockov" Uporabite jih za'varne in zanesljive reze, ne da bi se moral upravljavec
dotakniti rezila s katerim koli delom telesa.

Potisni blok (slika 57) (ni priloZzen)

Uporabite 19 mm kos vezanega lesa.

Rocaj mora biti na sredini kosa vezanega lesa. Pritrdite z lepilom in lesnimi vijaki, kot je prikazano. Na vezan les je treba vedno prilepiti majhen kos lesa 9,5 mm x 8 mm x 50
mm, da se rezilo ne bi potupilo, ¢e bi upravljavec pomotoma zarezal v tlacni blok. (Nikoli ne uporabljajte Zebljev v tlacni blok.)

Pomozna ograja (slika 58) (ni vklju¢ena)
19,5 mm in 19 mm vezanega lesa izdelajte pomoZno ograjo.

Opozorilo pri raztrganju

Pri razpiranju odstranite merilo z mize.

Pri rezanju dolgih ali velikih obdelovancev vedno zagotovite ustrezno oporo za mizo, NE dovolite, da bi se deska z zobmi premikala ali premikala na mizi. To
povzrodi, da se rezilo zatakne in poveca mozZnost povratnega udarca ter osebnih poskodb. Podpore morajo biti v enaki visini kot miza.

1. Globino reza nastavite nekoliko visje od debeline obdelovanca. Za to nastavitev glejte poglavje z naslovom "Nastavitev globine ukrivljanja".

2. Nastavite ograjo za podiranje na Zeleno Sirino podiranja in jo pritrdite tako, da sprostite vpenjalni vijak (A). Pred podiranjem se prepricajte, da sta pritrjena
oba vijaka drzala ograje za podiranje. Ce nista dovolj pritrjena, ju ponovno zategnite.

3. Orodje vklopite in obdelovanec previdno vstavite v rezilo skupaj z ograjo za podiranje.

1) Ce je $irina razpiranja 150 mm in ve¢, delovno mesto previdno podajate z eno roko. Z drugo roko drzite obdelovanec v polozaju proti ograji za podiranje. (Slika 59)
2) Ko je Sirina raztrganine od 65 mm do 150 mm, uporabite potisno paliico za podajanje delovnega mesta. (Slika 60)

3) Ce je $irina raztrganine manja od 65 mm, potisne palice ni mogoce uporabiti, ker bi potisna palica udarila v varovalo rezila. Uporabite pomozno ograjo in
potisno palico.
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Pomozno ograjo pritrdite na ograjo op z dvema "C" objemkama. (Slika 61)
Obdelovanec podajajte ro¢no, dokler ni konec priblizno 25 mm oddaljen od roba Iron zgornje mize. Podajanje nadaljujte s potisnim blokom na zgornji strani
pomozZne ograje, dokler rez ni koncéan. (Slika 62)

Precni rez (slika 63)

POZOR

Ko izvajate precni rez, odstranite podbojno ograjo z mize.

Pri izrezovanju dolgih ali velikih obdelovancev vedno poskrbite za ustrezno oporo ob straneh mize. Podpora mora biti v enaki visini kot miza. Roke vedno drzite
stran od poti rezila.

Merilo za rezkanje
Merilo za poSevno rezanje uporabite za 4 vrste rezanja, prikazane na sliki.

POZOR

Previdno pritrdite rocico na merilo za posevno ravnanje.

S ¢vrstim drzanjem dela preprecite drsenje delovnega mesta in merila, zlasti pri rezanju pod kotom. Nikoli ne drZite ali prijemajte predvidenega "odrezanega"
dela delovnega mesta.

Uporaba merilne naprave (Slika 64) (ni priloZzena vsem modelom)
Merilnik milerja potisnite v debele utore v mizi. Sprostite, gumb na merilniku in ga nastavite na Zeleni kot (od 0° do 60. PribliZajte material podstavku i n ga nezno
potisnite naprej v rezilo.

Pomozna obloga za les (posevno merilo) (slika 65)

Da bi prepredili nihanje dolge deske, namestite'na merilo za poSevnoirezanje pomozno ograjno desko. Pritrdite ga z vijaki/maticami in izvrtajte luknje, vendar
pritrdilni elementi ne smejo Strleti iz Celne plosce.

Orodje za prenasanje (slika 66)

Prepricajte se, da je orodje izkljuceno iz elektricnega omrezja. Pri pravkar.uporabljenem orodju v nacinu posevne Zage pritrdite rezilo pod kotom 0° in vrtljivo
mizo pod kotom 0° miler. Rocaj popolnoma spustite in ga v spus¢eném polozaju zaklenite tako, da do konca potisnete zatic.

1) Ce je $irina razpiranja 150 mm in ve¢, delovno mesto previdno pedajate z eno roko.Z drugo roko drzite obdelovanec v polozaju proti ograji za podiranje. (Slika 59)
2) Ko je Sirina raztrganine od 65 mm do 150 mm, uporabite potisno pali€ico za podajanje delovnega mesta. (Slika 60)

3) Ce je $irina raztrganine manj$a od 65 mm, potisne palice ni mogoceiuporabiti, ker-bi'potisna palica udarila v varovalo lopatice. Uporabite pomozno ograjo
in potisno palico.

Pomozno ograjo pritrdite na ograjo op z dvema "C" objemkama. (Slika 61)

Obdelovanec podajajte ro¢no, dokler ni konec priblizno 25 mm oddaljen od Zeleznega roba zgornje mize. Podajanje nadaljujte s potisnim blokom na zgornji
strani pomozZne ograje, dokler rez ni koncan. (Slika 62)

Precni rez (slika 63)

POZOR

Ko izvajate precni rez, odstranite podbojno ograjo z mize.

Pri izrezovanju dolgih ali velikih obdelovancev vedno poskrbite za ustrezno oporo ob straneh'mize. Podpera mora biti v'enaki visini kot miza. Roke vedno drZite
stran od poti rezila.

Merilo za rezkanje
Merilo za poSevno rezanje uporabite za 4 vrste rezanja, prikazane na sliki.

POZOR

Previdno pritrdite rocico na merilo za posevno ravnanje.

S ¢vrstim drzanjem dela preprecite drsenje delovnega mesta in merila, zlasti pri rezanju pod kotom. Nikoli ne drzite ali prijemajte predvidenega "odrezanega"
dela delovnega mesta.

Uporaba merilne naprave (Slika 64) (ni prilozena vsem modelom)
Merilnik milerja potisnite v debele utore v mizi. Sprostite gumb na merilniku in ga nastavite na Zeleni kot (od 0° do 60. Priblizajte material podstavku i n ga
nezno potisnite naprej v rezilo.

Pomozna obloga za les (posevno merilo) (slika 65)
Da bi preprecili nihanje dolge deske, namestite na merilo za poSevno rezanje pomozno ograjno desko. Pritrdite ga z vijaki/maticami in izvrtajte luknje, vendar
pritrdilni elementi ne smejo Strleti iz celne plosce.

Orodje za prenasanje (slika 66)

Prepriajte se, da je orodje izklju¢eno iz elektricnega omreZja. Pri pravkar uporabljenem orodju v nadinu poSevne Zage pritrdite rezilo pod kotom 0° in vrtljivo
mizo pod kotom 0° miler. Rocaj popolnoma spustite in ga v spus¢enem poloZaju zaklenite tako, da do konca potisnete zatic.

1) Ce je $irina razpiranja 150 mm in ve¢, delovno mesto previdno podajate z eno roko. Z drugo roko drzite obdelovanec v poloZaju proti ograji za podiranje.
(Slika 59)
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2) Ko je Sirina raztrganine od 65 mm do 150 mm, uporabite potisno paliico za podajanje delovnega mesta. (Slika 60)

3) Ce je $irina raztrganine manj$a od 65 mm, potisne palice ni mogoce uporabiti, ker bi potisna palica udarila v varovalo lopatice. Uporabite pomozno ograjo
in potisno palico.

Pomozno ograjo pritrdite na ograjo op z dvema "C" objemkama. (Slika 61)

Obdelovanec podajajte ro¢no, dokler ni konec priblizno 25 mm oddaljen od Zeleznega roba zgornje mize. Podajanje nadaljujte s potisnim blokom na zgornji
strani pomozZne ograje, dokler rez ni koncan. (Slika 62)

Precni rez (slika 63)

POZOR

Ko izvajate precni rez, odstranite podbojno ograjo z mize.

Pri izrezovanju dolgih ali velikih obdelovancev vedno poskrbite za ustrezno oporo ob straneh mize. Podpora mora biti v enaki visini kot miza. Roke vedno drZite
stran od poti rezila.

Merilo za rezkanje
Merilo za poSevno rezanje uporabite za 4 vrste rezanja, prikazane na sliki.

POZOR

Previdno pritrdite rocico na merilo za posevno ravnanje.

S ¢vrstim drzanjem dela preprecite drsenje delovnega mesta in merila, zlasti pri rezanju pod kotom. Nikoli ne drzite ali prijemajte predvidenega "odrezanega"
dela delovnega mesta.

Uporaba merilne naprave (Slika 64) (ni priloZzena vsem modelom)
Merilnik milerja potisnite v debele utore v mizi¢Sprostite gumb ha merilniku in ga nastavite na Zeleni kot (od 0° do 60. Priblizajte material podstavku i n ga
nezno potisnite naprej v rezilo.

Pomozna obloga za les (posevno merilo) (slika 65)
Da bi prepredili nihanje dolge deske, namestite na merilo'za pesevno rézanje pomozno ograjno desko. Pritrdite ga z vijaki/maticami in izvrtajte luknje, vendar
pritrdilni elementi ne smejo Strleti iz celne plosce.

Orodje za prenasanje (slika 66)

Prepricajte se, da je orodje izkljuCeno iz elektricnega omrezja. Pri pravkar uporabljenem orodju v nacinu posevne Zage pritrdite rezilo pod kotom 0° in vrtljivo
mizo pod kotom 0°. Rocaj popolnoma spustite in ga zaklenite v spuséenemipolozaju tako, da do koncapotisnete zatic.

Orodje nosite tako, da drZite del orodja, ki je prikazan na sliki. (Slika 67)

POZOR

Pred prenasanjem orodja vedno pritrdite vse premicne dele.

Pred prenasanjem orodja ga vedno nastavite v nadinu posevne Zage.
Prepriajte se, da je na orodju namesceno spodnje varovalo rezila C.

OPOZORILO ZA

VZDRZEVANJE
Vedno se prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno iz elektricnega omrezja, preden poskusate opraviti pregled ali vzdrzevanje.

OPOZORILO
Vedno se prepricajte, da je rezilo ostro in ¢isto, da bo delovalo najbolje in najvarneje.

Nastavitev kota rezanja
To orodje je v tovarni skrbno nastavljeno in poravnano, vendar je grobo ravnanje lahko vplivalo na poravnavo. Ce orodje NI pravilno poravnano, izvedite
naslednje:

Kotni rezkanje

Vijaki za nastavitev kota 0° se nahajajo na Stirih mestih.

Na spodnji strani mize sprostite $tiri vijake za nastavitev kota 0° z vrtenjem proti smeri urinega kazalca. (Slika 68)

Rocaj popolnoma spustite in ga zaklenite v spus¢enem polozaju tako, da potegnete in zavrtite zaporni zati¢ pod kotom 90° v smeri urinega kazalca. Stranico
rezila poravnajte s povrsino vodilne ograje s trikotnim pravilom, fritezo itd. Nato s spodnje strani mize varno zategnite Stiri nastavitvene vijake na pomozni rocici.
Prepricajte se, da kazalec kaze na 0° na lestvici za po$evno ravnanje, ¢e temu ni tako, prilagodite poloZaj kazalca tako, da sprostite vijak, ki pritrjuje kazalec. Ce
nastavitev spremenite, varno popustite vijak. (Slika 69)
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Kot posevnega udarca

1. Kot poSevnega udarca 0°

Rocaj popolnoma spustite in ga zaklenite v dvignjenem poloZaju tako, da potegnete in zavrtite zaporni zati¢ pod kotom 90° v smeri urinega kazalca. Sprostite
vzvod na zadnji strani orodja.

Na spodnji strani mize obrnite vijak za nastavitev kota posevnega uklona 0° na desni strani pomozne roke za dva ali tri obrate v nasprotni smeri urinega kazalca,
da se rezilo nagne v desno. (Slika 70)

Z vrtenjem vijaka za nastavitev kota 0° v smeri urinega kazalca previdno poravnajte stranico rezila s poSevno povrsino vrtljive mize s pomocjo trikotnega pravila,
poskusnega kvadrata itd. (Slika 71)

Prepricajte se, da kazalec na vrtljivi mizi kaZe na 0° na skalni lestvici na rocici. Ce ne kaze na 0°, sprostite vijak, ki pritrjuje kazalec, in nastavite kazalec tako, da
bo kazal na 0°.

2. 45-stopinjski fazni kot

Kot 45° nastavite $ele po opravljeni nastavitvi kota posevnega uklona 0°. Ce Zelite nastaviti levi kot 45°, sprostite vzvod in rezilo popolnoma nagnite v levo.
Prepricajte se, da kazalec na rocici kaze na 4° na skalni lestvici na rocici. Ce kazalec ne kaze na 45°, ga obrnite s spodnje strani mize. Vijak za nastavitev kota
posevnega uklona 45° na levi strani pomozne roke, dokler kazalec ne pokaze na 45°. (Slika 72)

Zamenjava oglenih Séetk (sliki 73 in 74)

Redno odstranjujte in preverjajte oglene Scetke. Ko se obrabijo do mejne vrednosti, jih zamenjajte. Ohranjajte oglene Scetke Ciste in drevesa, da zdrsnejo v
drzalih. Obe ogljikovi 3¢etki je treba zamenjati hkrati. Uporabljajte samo enake ogljikove Scetke.

Z izvijacem odstranite pokrovcke drzala s¢etk. Izvlecite obrabljene ogljikove S¢etke, vstavite nove in pritrdite pokrovcke drzala Scetk.

Po uporabi

Po uporabi s krpo ali podobno krpo obrisite ostrtzke in prah;ki so se prilepili na orodje, da zagotovite ¢im daljSo Zivljenjsko dobo. Zascito rezila vzdrzujte Cisto
v skladu z navodili iz predhodno obravnavanega poglavja z naslovom "Zas¢ita rezila. Drsne dele namafZite s strojnim oljem, da preprecite rjavenje.

Da bi ohranili varnost in zanesljivost izdelka, mora popravila, kakrsno koli drugo vzdrzevanje ali nastavitve opraviti pooblaséeni servisni center, ki mora vedno
uporabljati originalne nadomestne dele.
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Date tehnice

Model BFS1800
Tensiune/Frecventa 230V-50HZ
Putere de intrare 1800W

Viteza fard sarcina 4200RPM
Dimensiunea lamei O254MM
Taiere maxima la0°* 90° | H65*W155MM
Taiere maxima la 45° * 90° | H65*W105MM
Tiiere maxim3 la 0° * 450 | H40*W155MM
Taiere maxim3 la 45° * 45° | H40*W105MM
Ferdstrau de masa: la 90°/ | 68MM/50MM

at 45°

Masa de taiere

90°-68mm/45°-50mm

Max. Capacitate de taiere | 70mm

la 90°

Max. Capacitate de taiere | 50mm

la 45°

Dimensiuni mas3 54,2x50cm

SIMBOLURI

*Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari minore la designul si specificatiile tehnice ale produsului fara notificare
prealabild, cu exceptia cazului in care aceste modificiri afecteaza in mod semnificativ performanta si siguranta produselor.
Piesele descrise / il in inil lului pe care il tineti in maini pot viza si alte modele din linia de produse ale
producatorului cu caracteristici similare si pot sa nu fie incluse in produsul pe care tocmai I-ati achizitionat.

* Pentru a asigura siguranta si fiabilitatea produsului, precum si valabilitatea garantiei, toate lucrarile de reparatii, inspectii,
reparatii sau fnlocuiri, inclusiv intretinerea si reglajele speciale, trebuie sa fie efectuate numai de catre tehnicieni ai
departamentului de service autorizat al producatorului.

* Utilizati d produsul cu echii ul furnizat. Utilizarea produsului cu echipamente care nu sunt furnizate
poate cauza defectiuni sau chiar vatamari grave sau chiar moartea. Producatorul si importatorul nu sunt raspunzatori pentru

atamarile si d din utilizarea unui echipament neconform.

Urmatoarele simboluri se regdsesc in paginile urmdtoare si pe aparat. Asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora inainte de a utiliza aparatul.

Cititi manualul de instructiuni.

Pentru a evita ranirea din cauza resturilor care zboara,
® tineti capul ferdstraului in jos, dupa ce ati efectuat
taieturi, pand cand lama s e opreste complet.

®

85

Izolatie dubla.

Nu puneti mana sau degetele in apropierea lamei.

Scoateti scula din priza Thainte de a o intoarce in jurul axei.

Pozitionati-va mainile Tn mod corespunzator atunci cand le
transportati.

Nu ridicati capatul superior al gardului de protectie la
instalarea sau demontarea acestuia.

@ [ e p

Pentru siguranta dumneavoastra, indepartati aschiile,
bucdtile mici etc. de pe masa de lucru inainte de utilizare.
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Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile din prezentul document pot fi modificate fara notificare prealabila.
Nota: Specificatiile pot varia de la o tara la alta.

Utilizarea preconizata
Unealta este destinata taierii drepte si oblice precise in lemn. Unealta poate fi utilizata atat in modul ferastrau de taiat in colt, cat si in modul ferdstrau de
masa, prin rasturnarea mesei in jurul axei sale.

Alimentarea cu energie electrica
Unealta trebuie conectatd numai la o sursa de alimentare cu aceeasi tensiune ca cea indicata pe placuta de identificare si poate functiona numai cu o sursa de
curent alternativ monofazat. Acestea sunt dublu izolate in conformitate cu standardul european si, prin urmare, pot fi utilizate si de la prize fara fir de impamantare.

Indicatii de siguranta
Pentru siguranta dumneavoastra, va rugam sa consultati instructiunile de siguranta anexate.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU SCULE

1. Atat pentru modul ferastrau de taiat, cat si pentru modul ferdstrdu de masa (ferdstrdu de banc):

2. Purtati protectie pentru ochi si urechi. Trebuie purtat si alt echipament de protectie personald adecvat.

3. Nu purtati niciodata manusi in timpul functionarii, cu exceptia nlocuirii lamelor de ferdstrau sau a manipularii materialului dur inainte de opera lion.

4. Pastrati zona din jurul nivelului sculei bine intretinuta si lipsitd de materiale libere, de exemplu, aschii si resturi.

Nu folositi ferdstrdul fara ca apdratorile si cutitul de'rigoare sa fie la locul lor. Verificati daca apdratorile lamei se inchid corect inainte de fiecare utilizare. Nu
utilizati ferdstraul daca apdratorile lamei nu se misca libersi'nu se inchid instantaneu. Nu fixati sau legati niciodatd aparatorile lamei in pozitie deschisa.

Orice functionare neregulatd a apdratorilor lamei trebuie corectata imediat.

5. Curatati si aveti grija sa nu deteriorati flansele axului (in specialsuprafata de instalare) si surubul hexagonal inainte sau la instalarea lamei. Deteriorarea
acestor piese ar putea duce la ruperea lamei. Instalarea necerespunzatoare poate cauza vibratii/clatindri sau alunecarea lamei. Utilizati numai flansele
specificate pentru aceasta unealta.

6. Verificati cu atentie lama pentru a vedea daca nu prezintafisuri sau deteriorari Tnainte de utilizare. Nu utilizati panze de ferastrau care sunt deteriorate sau deformate.
7. Folositi numai panze de ferdstrau recomandate de producator si care sunt conforme cu EN 847-1 si respectati faptul ca lama de taiere nu trebuie sa fie mai
groasa decat latime a taieturii ficute de lama de ferdstrau si nici mai subtire decat corpul acesteia.

8. Utilizati intotdeauna accesoriile recomandate in acest manual. Utilizarea unor accesorii necorespunzatoare, cum ar fi discurile de tdiere abrazive, poate
provoca raniri.

9. Selectati lama de ferastrau corectd pentru materialul care urmeaza sa fie taiat.

10. Nu utilizati panze de ferastrau fabricate din otel de mare viteza.

11. Pentru a reduce zgomotul emis, asigurati-va intotdeauna ca lama este ascutita si curatas

12. Utilizati lame de ferdstrau corect ascutite. Respectati viteza maxima marcatd pellama de ferastrdu.

13. Nu taiati metale, cum ar fi cuiele si suruburile. Inspectati si indepartati toate cuiele, suruburile si alte corpuri strdine de la locul de muncd inainte de utilizare.
14. Scoateti orice noduri libere de la locul de munca inainte de a incepe sa taiati.

15. Nu utilizati unealta in prezenta unor lichide sau gaze inflamabile.

16. Pentru siguranta dumneavoastrd, indepartati aschiile, piesele mici etc. din zona de lucruside pe masade lucrd inainte de a conecta unealta si de a incepe operatiunea.
17. Operatorul este instruit Tn mod corespunzator in ceea ce priveste utilizarea, reglareassi functionarea sculei.

18. Tineti mainile si asigurati-va ca pozitia dvs. si a spectatorilor este in afara traiectoriei si\nu-in linie cu lama de ferastrdu. Evitati contactul cu orice lama de
taiere. Aceasta poate provoca in continuare rdni grave si nu ajungeti niciodatd in jurul lamei de'ferdstrau.

19. Fiti atenti in orice moment, mai ales in timpul operatiunilor monotone si repetitive. Nu va lasati amdgiti de un fals sentiment de siguranta. Lamele sunt
extrem de neiertatoare.

20. Asigurati-va ca blocarea arborelui este eliberata inainte de a porni comutatorul.

21. Tnainte de a utiliza dispozitivul pe o piesa de prelucrat reald, l3sati-| sa functioneze pentru o perioada de timp. Fiti atenti la vibratii sau oscilatii care ar putea
indica o instalare necorespunzdtoare sau o lama prost echilibrata.

22. Asteptati pana cand lama atinge viteza maxima nainte de a taia.

23. Unealta nu trebuie utilizata pentru a face caneluri sau caneluri.

24. Nu scoateti din zona de taiere nici o piesd de taiere sau alte parti ale locului de munca in timp ce scula este in functiune si capul de ferastrau nu este in
pozitia de repaus.

25. Opriti imediat functionarea daca observati ceva anormal.

26. Opriti scula si asteptati ca lama de ferdstrau sa se incline Tnainte de a muta piesa de lucru sau de a schimba setarile.

27. Scoateti din priza unealta inainte de a schimba lama, de a o repara sau atunci cand nu este utilizata.

28. O parte din praful creat in timpul exploatarii contine substante chimice cunoscute ca fiind cauzatoare de cancer, malformatii congenitale sau alteafectiuni
ale reproducerii. Cateva exemple de astfel de substante chimice sunt:

- Plumbul din materialele vopsite pe baza de plumb.

- Arsenic si crom din lemnul tratat chimic.

Riscul pe care vi-I prezintd aceste expuneri variaza, in functie de frecventa cu care faceti acest tip de munca. Pentru a va reduce expunerea la aceste substante
chimice: lucrati intr-o zona bine ventilata si lucrati cu echipamente de siguranta aprobate, cum ar fi acele masti de protectie impotriva prafului care sunt special
concepute pentru a filtra particulele microscopice.

29. Conectati unealta la un dispozitiv de colectare a prafului atunci cand taiati cu ferastraul.

30. Asigurati-va ca masa este bine fixata cu ajutorul parghiei dupa ce o intoarceti.
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Atunci cand se utilizeaza in modul ferastrau de tdiat la colt:

1. Nu utilizati ferastraul pentru a tdia decat lemn, aluminiu sau materiale similare.

2. Nu efectuati operatiunea cu mana libera atunci cand tdiati locul de munca intr-o zona apropiata de lama ferastraului. Piesa de prelucrat trebuie fixata ferm
de masa rotativa si de lancea de ghidare in timpul tuturor operatiunilor.

3. Asigurati-va cd masa turnantad este fixata corespunzator, astfel incat sa nu se deplaseze in timpul functionarii.

. Asigurati-va ca bratul este bine fixat atunci cand se face o sanfrenare. Strangeti maneta in sensul acelor de ceasornic pentru a lixa bratul.

. Asigurati-va ca lama nu intrd in contact cu masa rotativa in pozitia cea mai joasa si ca nu intrd in contact cu piesa de lucru inainte de a porni comutatorul.

. Tineti ferm manerul. Fiti atenti la faptul ca salvarea se misca usor in sus sau in jos in timpul pornirii si al slotului.

. La utilizarea in modul ferdstrau de masa (ferdstrau de banc):

. Nu efectuati nicio operatiune cu mana libera. Mana libera inseamna folosirea mainilor pentru a sustine sau a ghida piesa de lucru, in locul unui gard de tdiere.
. Asigurati-va cd masa turnantad este fixatd in siguranta.

10. Asigurati-va ca bratul este bine fixat in pozitia de lucru. Strangeti maneta in sensul acelor de ceasornic pentru a fixa bratul.

11. Folositi o suvita de impingere sau un bloc de impingere pentru a evita sa lucrati cu mainile si degetele aproape de lama de ferastrau.

12. Asigurati-va ca lama nu intrd in contact cu cutitul de rigoare sau cu piesa de lucru inainte de a porni comutatorul.

13. Fixati intotdeauna bastonul de impingere atunci cand nu este utilizat.

14. Acordati o atentie deosebita instructiunilor de reducere a riscului de recul. Reculul este o reactie brusca la o panza de ferastrau ciupitd, legatd sau nealiniata.
Reculul provoaca ejectarea piesei de prelucrat din sculd inapoi spre operator. Contraatacul poate duce la vatamari corporale grave. Evitati reculurile prin
mentinerea | a m e i ascutite, prin mentinerea gardului de tdiere paralel cu lama. prin mentinerea cutitului de rigoare si a aparatorii lamei la locul lor si in stare
de functionare corespunzatoare, prin a nu elibera piesa de lucru pana cand nu o impingeti pana la capat dincolo de lama si prin a nu tdia un loc de munca care
este rasucit sau deformat sau care nu are o margine dreaptd pentru a fi ghidata de-a lungul lancii.

15. Evitati hranirea rapida si brusca. Indepértati-va ¢at maiincet posibil atunci cand tiiati piesele dure. Nu indoiti sau rdsuciti locul de muncé in timpul avansarii.
Daca stagnati sau blocati lama in piesa de lucrugOpriti imediat scula. Deconectati scula. Apoi eliminati blocajul.

16. Tnainte de a intoarce scula, asigurati-vé intotdeauna ca stiftul.de oprire a blocat bine capul sculei in pozitia cea mai joasa.

O 00 N O b

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

ATENTIE
Pastrati zona podelei din jurul sculei la un nivel bun, bineincoldcita si fard materiale libere, cum ar fi aschii si resturi.

Montare pe banca (Fig. 1, 2 si 3)

Pentru picioarele complet extinse setati ca masa inalta atunci cand prada nu poate fi asezata stabil. Rotiti piulita de reglare al piciorului sculei pentru o stabilitate
adecvatd. Rotiti-o Tn sens invers acelor de ceasornic in vizualizarea de sus pentru a faeepiciorul mai scurt si in sensul acelor de ceasornic n vizualizarea de sus
pentru a-l face mai lung. Dupa reglaje, asigurati-vd ca unealta se mentine'stabila. Instalati placile dexfixare cu capatul inclinat indreptat spre exterior pe cele
trei picioare ale sculei cu ajutorul suruburilor hexagonale. Si fixati unealta pe o,suprafata stabila si plana‘folosind gaurile de suruburi prevazute in placile lix cu
trei suruburi.

Pentru picioarele pliate, configurate ca masa joasa
Atunci cand unealta este gata n pozitia picior pliat. Fixati piciorul cu ajutorul canelurilor in forma de U prezentateiin figura.

DESCRIERE FUNCTIONALA

PRUDENTA
Asigurati-va ntotdeauna cd scula este opritd si scoasa din priza Tnainte de a regla sau verificafunctia sculei.

Aparatoarea lamei (Fig. 4,5 si 6)

ATENTIE

Asigurati-va cd manerul nu poate fi coborat fara a impinge maneta din apropierea manerului spre stanga.

Asigurati-va ca apdrdtoarea inferioard a lamei A nu se deschide decat daca maneta de langd maner este impinsd in pozitia cea mai de sus a manerului.
Asigurativa ca apdrdtoarea inferioard a lamei C este instalatd inainte de a o utiliza Tn modul ferastrau de tdiat in doua.

Atunci cand coborati manerul in timp ce impingeti maneta spre stanga, protectia inferioara a lamei A se ridica automat. Aparatoarea inferioara a lamei B se
ridica atunci cand intrd in contact cu o piesa de lucru. Aparatoarea inferioard a lamei este incarcatad cu arc, astfel incat revine in pozitia initiala atunci cand tdierea
este finalizatd si manerul este ridicat. Aparatoarea superioara a lamei cade pe suprafata mesei dupa ce piesa de prelucrat a trecut pe sub ea.

Nu infrangeti si nu indepartati niciodata aparatoarea inferioard a lamei, arcul care se ataseaza la aparatoarea inferioard a lamei sau apardtoarea superioard a
lamei, cu exceptia notei de mai jos.

n interesul sigurantei dumneavoastra personale, mentineti intotdeauna in stare buni fiecare apératoare de lama. Orice functionare neregulatd a aparatorilor
trebuie corectata imediat. Verificati pentru a va asigura ca protectiile lamei inferioare se intorc cu arc.

Nu utilizati niciodatd unealta daca protectia inferioara a lamei, arcul sau protectia superioara a lamei sunt deteriorate. Defectuos sau indepdrtat, cu exceptia
notei de mai jos. Acest lucru este extrem de periculos si poate provoca vatamari corporale grave.

Nota

Exista urmatoarele exceptii pentru indepartarea garzilor. Numai atunci cand se utilizeaza in modul ferdstrau de masa, se indepdrteazd aparatoarea inferioara a
lamei C. Numai atunci cand se utilizeaza in modul ferastrau miler, se indeparteaza aparatoarea panzei lop.

n cazul in care oricare dintre aceste protectii transparente ale lamei DI se murdareste sau praful de fierdstrau ader3 la ea in asa fel incat lama nu mai este usor
vizibila, scoateti fierastraul din priza si curdtati c u grija protectiile cu o carpa umeda. Nu folositi solventi sau orice detergenti pe baza de petrol pe apardtoarea
din plastic.
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Daca apardtoarea inferioara a lamei A este deosebit de murdara si vederea prin aparatoare este afectatd, procedati dupa cum urmeaza. Ridicati complet manerul.
Scoateti lama de ferastrau (consultati sectiunea "Instalarea sau scoaterea lamei de ferastrau"). Ridicati protectia inferioara a lamei A in timp ce impingeti maneta
spre stanga. Cu apdratoarea inferioara a lamei A astfel pozitionatd, curatarea poate fi realizatd mai complet si mai eficient. Cand curatarea este completad. Inversati
procedura de mai sus si fixati surubul. In acelasi caz pentru aparitoarea superioard a lamei ca si mai sus slutit, impingeti butonul din fata sa spre suprafata de sus si
scoateti apardtoarea superioara a lamei. Dupa curdtare, reinstalati-l intotdeauna in sigurantd. Daca oricare dintre aceste aparatori de lama se decoloreaza din cauza
varstei sau a expunerii la lumina UV, contactati un centru de service pentru o noua aparatoare. Nu infranati si nu indepartati protectiile.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere (Fig. 7)
Aceasta unealtd este reglata din fabricd pentru a oferi o capacitate maxima de tdiere.
Cand instalati o lama noug, verificati intotdeauna pozitia limita inferioard a lamei si, daca este necesar, reglati-o dupd cum urmeaza:

ATENTIE

Atunci cand efectuati aceasta ajustare, deconectati prada.

n primul rand, scoateti scula din priza. Coborati complet manerul Folositi cheia pentru a roti surubul de reglare pana cand periferia lamei se extinde usor sub
suprafata superioara a mesei de strunjire, in punctul in care fata frontala a gardului de ghidare intdlneste suprafata superioara a mesei de strunjire.

Cu dispozitivul deconectat, rotiti lama cu mana in timp ce tineti manerul pana jos, pentru a va asigura cd lama nu intra in contact cu nicio parte a bazei
inferioare. Reajustati usor daca este necesar.

ATENTIE

Dupa instalarea unei lame noi, asigurati-va intotdeauna ca lama nu intra in contact cu nici o parte a bazei inferioare atunci cand manerul este coborat complet,
faceti intotdeauna acest lucru cu unealta scoasa din'priza:

Aceasta unealtd poate fi utilizatd cu sau fara limita inférioara\prin deplasarea opritorului de limitd inferioara, dupd cum se arata in figura 8.

Pentru a utiliza unealta fara limitarea turnulyi, rotiti capatul epritorului in sens invers acelor de ceasornic. Utilizarea in aceastd pozitie este adecvata pentru a
tdia o piesd de lucru latd si subtire. Pentru a utiliza unealtarcu limitaiinferioard, deplasati capatul opritorului in sensul acelor de ceasornic. Utilizarea in aceasta
pozitie este adecvata pentru a tdia o piesa de prelucratgroasas

Reglarea unghiului de taiere (Fig. 9 si 10)
Slabiti surubul de fixare de pe ghidajul de ghidare, rotindu-Iin sens invers acelor de ceasornic. intoarceti masa rotativa cu ajutorul manerului. Dup ce ati mutat
manerul in pozitia n care indicatorul indica unghiul dorit pe scara‘de tdieredn colt.strangeti bine surubul de fixare in sensul acelor de ceasornic.

ATENTIE
Atunci cand intoarceti masa turnanta, asigurati-va ca ridicati complet manerul.
Dupa modificarea unghiului de tdiere, asigurati intotdeauna masa rotativa prin slabirea ferma a surubului de prindere.

Reglati unghiul de bizotare (Fig. 11 si 12)

Tn modul ferdstrau de tdiat la colt

Pentru a regla unghiul de bizotare, slabiti parghia din partea din spatea sculei-in sens invers acelor de ceasornic,

Tmpingeti manerul spre tigld eh pentru a inclina lama de ferastrdu pana cand indicatorul indicd unghill dorit.pe scara de biseu. Apoi, usurati ferm maneta in
sensul acelor de ceasornic pentru a fixa bratul.

ATENTIE
Atunci cand inclinati lama ferdstraului, asigurati-va ca ridicati complet manerul.
Dupa ce modificati unghiul de bizotare, fixati intotdeauna bratul prin strangerea parghiei in'sensul acelor de ceasornic.

Tn modul feréstrau de masa (Fig. 13)

Pentru a regla unghiul de bizotare, slabiti parghia de sub masa, in partea din fatd a sculei, in sens invers acelor de ceasornic.

Deplasati butonul de reglare a adancimii spre stanga pentru a inclina lama de ferdstrau pana cand indicatorul indica unghiul dorit pe scara de bizotare. Apoi
strangeti ferm maneta in sensul acelor de ceasornic pentru a fixa bratul.

Actiunea comutatorului (Fig. 14)
Intrerupétor pentru ferdstriul de tiiat la colt realizat

ATENTIE

Tnainte de a conecta scula, verificati intotdeauna dacd maneta de comutare actioneaza corect si revine in pozitia OFF atunci cand este eliberatd. Cand nu utilizati
unealta, scoateti butonul de blocare si depozitati-o intr-un loc sigur. Acest lucru previne operarea neautorizata.

Nu trageti cu putere maneta comutatorului fara sa apasati butonul de blocare. Acest lucru poate cauza ruperea comutatorului.

Pentru a impiedica tragerea accidentald a manetei de comutare, este prevazut un buton de blocare. Pentru a porni prada impingeti maneta de privire spre
stanga, apasati butonul de blocare si apoi trageti maneta de comutare. Eliberati parghia de comutare pentru a se inclina.

Comutator pentru modul ferastrau de masa

ATENTIE

Tnainte de utilizare, asigurati-va ci unealta este pornita si oprit.

Pentru a porni scula, apdsati butonul ON (1). Pentru a o opri, apasati butonul OFF (oprit).
Reglarea adancimii de tdiere (Fig. 15)
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Adancimea de tdiere poate fi reglata prin rotirea butonului de reglare a adancimii de tdiere. Rotiti butonul de reglare a adancimii de tdiere in sensul acelor de
ceasornic pentru a ridica lama sau in sens invers acelor de ceasornic pentru a o cobori.

AVERTISMENT
Utilizati o setare de adancime mica atunci cand taiati materiale subtiri pentru a obtine o tdiere mai curata.

ATENTIE
Surubul de oprire nu poate fi rotit cu capul sculei in pozitie complet coborata. in acest moment, rotiti usor butonul in sens contrar acelor de ceasornic si stiftul
de oprire poate fi eliberat. (Fig. 16)

ATENTIE LA ASAMBLARE
Asigurati-vd intotdeauna cd unealta este oprita si scoasa din priza inainte de a efectua orice lucrare pe ea.

Depozitarea cheilor cu cheie tubulara (Fig. 17)

Cheia tubulard este depozitatd asa cum se arata in figurd. Atunci cand utilizati cheia tubulara, scoateti-o din suportul pentru chei. Dupa ce utilizati cheia
tubulard, readuceti-o T n suportul pentru chei.

Tnaltimea mesei cu dou3 céi de configurare Indltimea mesei poate fi configuratd in doud moduri, masa inalt3 sau joasa.

AVERTISMENT
Mai jos, dacd nu reusiti sa coborati scula in sens invers, setati intotdeauna scula in modul ferastrau de taiat la colt si blocati capul sculei in pozitia cea mai joasa.

Instalarea mesei inalte (Fig. 18)

1. Pentru a configura scula cu masa Tnalta, procedati dupdcum urmeaza.

2. Coborati scula cu grijd, inapoi, fard coadd, in timp cewo tinetireu.ambele maini.

3. Intoarceti carligul in directia ségetii din figurd pentru a dezlega picioarele. Deschideti picioarele mesei pe o parte si impingeti bara inferioara a picioarelor
complet inainte pentru a se bloca de la sine, Procedati laifel'si.pentru cea mai'micd pe partea opusd. Asigurati-va ca picioarele de pe ambele parti sunt complet
blocate.

AVERTISMENT
Asigurati-va ca carligele de oprire sunt perfect pozitionate in canelura'suportului.
Readuceti scula in pozitie verticala.

Montarea mesei joase (Fig. 19)

1. Picioarele pot fi evidentiate cu bold, asa cum se aratd in figura. Pentru a rabata scula, procedati dupa cum urmeaza.
2. Coborati scula cu grijd, Tnapoi, fara coadd, in timp ce o tineti cu ambele.maini.

3. Trageti mai Intdi Tn sus opritorul de la articulatia din stanga spre dvs. penttus-a-l- debloca:

4. Urmati aceiasi pasi ca si mai sus pentru fapta opusa.

5. Folositi un carlig pentru a grupa aceste picioare.

6. Aduceti scula n pozitie verticala.

Instalarea sau indepartarea panzei de ferastrau

ATENTIE

Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita si scoasd din priza inainte de a instala sau scoate lama.

Folositi numai cheia de soclu furnizata pentru a instala sau a scoate lama. Tn caz contrar, se poate produce o strdngere excesivd sau insuficientd a surubului
hexagonal. Acest lucru ar putea cauza o ranire.

Deplasati manerul in sus in pozitia complet ridicata.

Apasati dispozitivul de blocare a arborelui pentru a bloca axul, utilizati cheia cu soclu pentru a slabi surubul hexagonal in sensul acelor de ceasornic. (Fig. 20)
Ridicati apdratoarea lamei A cu ajutorul parghiei de ridicare a acesteia, impingand in acelasi timp parghia din apropierea manerului spre stanga. Cu
aparatoarea lamei A ridicata, indepartati surubul hexagonal, flansa exterioara si lama. (Fig. 21)

Pentru a instala lama, montati-o cu grija pe ax, asigurandu-va ca directia sagetii de pe suprafata a lamei coincide cu directia sagetii de pe carcasa lamei.
Instalati flansa exterioarad si surubul hexagonal, apoi folositi cheia tubulara pentru a strange cu siguranta surubul hexagonal (stangaci) in sens antiorar, in timp
ce apasati dispozitivul de blocare a arborelui.

NOTA
Atunci cand instalati o panza de ferastrdu, asigurati-va ca o introduceti mai intai intre aparatoarea de panze B si apoi ridicati-o astfel incat lama sa fie plasatd in
final in apardtoarea de panze B. (Fig.22 & 23)

Pentru toate tarile, cu exceptia tarilor europene (Fig. 24)

ATENTIE

Inelul argintiu cu diametrul exterior de 25,4 mm este montat din fabrica pe ax. Inelul negru cu diametrul exterior de 25 mm esteinclus ca dotare standard (in
functie de modelul achizitionat). Inainte de a monta lama pe ax. Asigurati-va intotdeauna c3 pe ax este instalat inelul corect pentru hale de arbore al lamei pe
care intentionati sa o utilizati.
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Pentru tarile europene

ATENTIE

Inelul cu diametrul exterior de 30 mm este montat din fabrica intre flansele interioare si exterioare.

Readuceti aparatoarea inferioara a lamei A in pozitia sa initiala. Coborati manerul pentru a va asigura ca apardatoarea inferioara a lamei se misca corect.
Asigurati-va cd blocarea arborelui a eliberat axul inainte de a efectua tdierea.

Ajustarea cutitului de rigoare

Trebuie sd existe un spatiu liber de aproximativ 5-6 mm intre cutitul de rigoare si dintii lamei atunci cand Impingeti cutitul de rigoare complet spre lama.
Reglati cutitul de rigoare in mod corespunzator, mai intai sldabind manual piulita de strangere in sens invers acelor de ceasornic si apoi slabind surubul hexagonal in sens
invers acelor de ceasornic cu cheia hexagonala si masurand distanta. Dupa reglare, usurati in sigurantd surubul hexagonal si apoi piulita de strangere in sensul acelor
de ceasornic. Verificati intotdeauna daca cutitul riving este fixat si dacd aparatoarea superioara a lamei functioneaza fara probleme inainte de a taia. (Fig. 25 si 26)
Cutitul de rigoare a fost instalat Tnainte de a fi expediat din fabrica, astfel incat lama si cutitul de rigoare sa fie in linie dreaptd dupa o instalare simpla.
Consultati sectiunea intitulata "Repozitionarea cutitului de aripa" pentru configurare. (Fig. 27)

ATENTIE

Dacd lama si cutitul de rigoare nu sunt aliniate corect, se poate produce o stare de ciupire periculoasa in timpul functiondrii. Asigurati-va ca cutitul de rabatare
este pozitionat intre cele doua capete exterioare ale dintilor lamei atunci cand se priveste de sus. Ati putea suferi vatamari corporale grave in timpul utilizarii
sculei fara un cutit de rigoare aliniat corespunzator. Dacd acestea nu sunt aliniate din orice motiv. Solicitati intotdeauna repararea acestuia la un centru de
service autorizat.

La reglarea distantei dintre cutitul de rigoare si dintii lamei. Slabiti intotdeauna surubul hexagonal numai dupa ce ati slabit piulita de fixare.

Instalarea si reglarea gardului longitudinal (Fig. 28)

1. Instalati gardul de taiere pe masa astfel incédt suportul gardului de taiere sa se cupleze cu sina de ghidare. Strangeti ferm surubul de fixare (B) de pe gardul
de tdiere in sensul acelor de ceasornic.

2. Slabiti surubul de fixare (A)

3. Glisati gardul de tdiere si fixati-| astfel incat capatul indepartat de la dumneavoastra al gardului de taiere sa fie aliniat cu punctul in care marginea frontala a
lamei de ferastrau tocmai apare de pe suprafata superioara‘a piesei de prelucrat.'Scopul acestei ajustari este de a reduce riscul de recul catre operator, care ar
putea duce la faptul cd bucata tdiata din piesa de lucru este prinsa intre lama de ferastrdu si gardul de protectie si, in final, impinsd spre operator.

Linia (A) variaza in functie de grosimea piesei de prelucrat sau de nivelul mesei: Reglati pozitia gardului de rip in functie de grosimea piesei de prelucrat.

4. Dupd reglarea gardului de taiere in doua, strangeti bine surubul de‘amortizare (A). (Fig. 29)

NOTA

Existd patru modele de pozitionare a gardului de tdiere, dupa cum se aratd in figura. Gardul de protectie are doua fante pe laturile sale, o fanta cu o franjura
naltata in apropiere, pe aceeasi parte, iar cealalta fard ea. Folositi suprafata gardului de rip cu aceasta franjura orientata spre locul de munca numai atunci
cand tdiati intr-o bucata dintr-o piesa subtire.

Pentru a schimba modelul gardului de tdiere, scoateti gardul de tdiere din suportul gardului‘de tdiere prin sldbirea‘surubului de amortizare (A) si schimbati
amplasarea lancei de taiere p e suportul gardului de taiere astfel incat gardul de tdiere sa fie orientat spre suportul gardului de tdiere in functie de lucrarea dvs.,
dupd cum se arata in figura.

Introduceti piulita patratd de pe suportul gardului de taiere in capatul din spate al'oricdreia dintre fantele garduluide taiere, astfel incat acestea sd se potriveasca
asa cum se arata in figura.

Pentru a trece de la modelul A sau B la modelul C sau D. sau in caz contrar, indepartati piulita patratd.si surubul de amortizare (A) de pe suportul ghidajului de rip.
Apoi, pozitionati surubul de strangere (A) si piulita patrata pe pozitia opusa a suportului de ghidaj longitudinal fata de pozitia initiald. Strangeti surubul de strangere
(A) in siguranta dupa ce ati introdus piulita patratd a suportului pentru gardul de taiere in fanta garduluide tdiere.

Introduceti piulita patratd de pe suportul gardului de taiere in capatul din spate al oricdreia dintre fantele gardului de tdiere, astfel incat acestea sd se potriveasca
asa cum se arata in figuri. (Fig. 30 si 31)

Gardul de taiere in lung este reglat din fabricd astfel incat sa fie paralel cu suprafata lamei. Asigurati-va ca este paralel. Pentru a verifica sa vd asigurati ca lancea
de rip este paralela cu lama. Reglati inaltimea lamei cu ajutorul butonului de reglare a adancimii de tdiere astfel incat lama sa apara in pozitia cea mai de sus
de pe masa. Marcati unul dintre dintii lamei cu un creion. Masurati distanta (A) si (B) dintre gardul de rip si lama. Efectuati ambele masuratori folosind dintele
marcat cu creionul. Aceste doud masuratori trebuie sé fie identice. Tn cazul in care gardul de protectie impotriva ripelor nu este paralel cu lama, procedati dupa
cum urmeaza (Fig. 32 si 33)

1. Rotiti surubul de reglare in sens invers acelor de ceasornic.

2. Inclinati usor spre dreapta sau spre stinga marginea frontala a sulitei de tiiere pana cand aceasta devine paraleld cu lama.

3. Strangeti bine surubul de reglare de pe gardul de taiere.

ATENTIE

Asigurati-va ca reglati gardul de taiere la lama astfel incat sa fie paralel cu lama, altfel poate aparea o situatie periculoasd de recul. Asigurati-va ca reglati lancea
de rip astfel incat sd nu intre in contact cu aparatoarea superioara a lamei sau cu lama de ferastrau, (Fig. 34)

Nu mutati si nu transportati scula cu ajutorul gardului de rip.

Ridicarea gardului de protectie instalat sau exercitarea unei forte asupra acestuia la dreapta si la stdnga, cu mana apucand capatul superior al acestuia, il poate
deteriora si i poate afecta functia. Instalarea si reglarea ghidajului de taiere in colt (Fig. 35)

Instalati calibrul de taiere in colt de masa prin introducerea arborelui sau intr-una dintre cele doud caneluri din masa, din fatd. Gardul de tdiere in colt care
este utilizat si ca gard de tdiere in lung poate fi instalat pe dispozitivul de tdiere in colt in functie de lucrarile dumneavoastra.
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Sac de praf

Utilizarea sacului de praf face ca operatiunile de tdiere sa fie curate si colectarea prafului sa fie usoard. Pentru a atasa sacul de praf, montati-I pe duza de praf. (Fig. 36)
Atunci cand sacul de praf este pe jumatate plin, scoateti sacul de praf din scula si trageti de dispozitivul de fixare. Goliti sacul de praf de continutul sau lovindul
usor pentru a indepdrta particulele care adera la interior si care ar putea impiedica colectarea ulterioara. (Fig. 37)

Dacd conectati un aspirator la ferdstraul dumneavoastra, puteti efectua operatiuni mai eficiente si mai curate. (Fig. 38)

Cot (Fig. 39)

ATENTIE
Orientati orificiul de evacuare al cotului in directia in care praful si aschiile evacuate nu zboara spre scula si spre persoanele din zona de lucru. Atasati cotul
atunci cand schimbati directia de evacuare a prafului.

Asigurarea piesei de lucru

AVERTISMENT

Este extrem de important sa fixati intotdeauna piesa de lucru in mod corespunzitor si strans cu menghina. In caz contrar, se poate deteriora unealta si/sau se
poate deteriora piesa de lucru care urmeaza sa fie distrusa. De asemenea, se pot produce vatamari corporale. De asemenea, dupd o operatiune de tdiere, NU
ridicati lama pana cand aceasta nu se opreste complet.

Menghina verticala (Fig. 40)

Menghina verticald poate fi instalata in doua pozitii, fie pe partea stanga, fie pe partea dreapta a lancei de ghidare. Introduceti tija menghinei in orificiul din
ghidajul de ghidare si strangeti surubul de prindereentru a fixa tija menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea siformaipiesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin strangerea surubului de fixare. Daca surubul de
fixare a bratului menghinei intra in contact cu ghidajul;. instalati'surubul de fixare pe partea opusa a bratului menghinei. Asigurati-va ca nicio parte a sculei nu
intrd in contact cu menghina atunci cdnd coborati manerulpana la'capat. Daca o parte intrd in contact cu menghina, repozitionati menghina.

Apasati piesa de prelucrat Hal impotriva garduluiide ghidare si-a.mesei.rotative. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de taiere dorita si fixati-o ferm Il prin
strangerea butonului menghinei.

ATENTIE
Piesa de prelucrat trebuie s fie fixatd ferm pe masa rotativa siipelanceade ghidare.

Configurarea sculei in modul ferdstrau de masa

ATENTIE

Tnainte de utilizarea in modul ferdstrau de mas3, asigurati-vd c3 masa rotativa afostfixats la un.unghide taiere de 0° cu ajutorul surubului de fixare de pe lancea
de ghidare. Thainte de utilizarea in modul ferdstrdu de mas3, asigurati-va ci capulicu ledi fost fixat cu ajutorul parghiei, inainte de utilizarea in modul feréstrau
de masa, asigurati-va cd a fost fixat corect cutitul de rigoare.

Tnainte de utilizarea in modul ferdstriu de masa, indepértati aparatoareatinferioara a lamei C.

n modul ferastrau de mas3, eliberati opritorul limit3 inferior.

Unealta este livrata din fabricd cu configurarea in modul feréstrau de téiat la cot:Inainte de utilizarea in modul ferdstrau de masa, modificati configuratia si
urmati procedura de mai jos.

1. Asigurarea mesei turnante. (Fig. 41)

Pentru a fixa masa de strunjire, usurati ferm surubul de pe ghidajul de ghidare la 0° unghiul-de tdiere in colt:

2. Fixarea capului sculei (Fig. 42)

Fixati capul sculei prin strangerea parghiei in directia sdgetii indicate in figura.

3. Eliberarea opritorului de limita inferioara (Fig. 43).

Asigurati-va cd capatul opritorului de limita inferioara se afla in pozitia A din figura. Rotiti capatul opritorului de limita inferioara in sens invers acelor de
ceasornic pana la pozitia A atunci cand acesta este pozitionat in pozitia B.

4. Repozitionarea cutitului de rigoare (Fig. 44)

Pozitia (Fig. 44-A) trebuie modificatd dupa cum urmeaza.

1. Slabiti piulita de strangere (Fig. 44-B).

2. Trageti si pivotati cutitul de rigoare in pozitia la un unghi de 90° in directia sagetii. (Fig. 44-C) si impingeti-l usor inauntru, astfel incat sa ramana nemiscat in
aceasta pozitie.

3. Ridicati complet apdratoarea inferioard a lamei A cu ajutorul urechii sale, impingand in acelasi timp maneta din apropierea manerului spre stanga si eliberati
maneta din apropierea manerului. (Fig. 44-D)

4. Impingeti cutitul de rigoare in directia sigetii (a se vedea Fig. 44-E) astfel incat s4 fie aliniat cu lama de ferastriu.

5. Dupa ce impingeti cutitul de rigoare in directia sagetii indicate in figurd, eliberati protectia inferioara a lamei A.

6. Dupa ce ati aliniat cutitul de rigoare, strangeti bine piulita de strangere (a se vedea Fig. 44-F).

7. ndepértarea apéaratorii inferioare a lamei C (Fig. 45) Indepartati aparatoarea inferioard a lamei C de pe masé prin slabirea surubului de fixare.

8. Blocarea capului sculei in pozitia complet coboratd (Fig. 46)

9. Dupa ce ati reglat cutitul de rigoare 1n pozitia pentru modul ferastrau de masa, trageti opritorul in directia sagetii A si rotiti-l la unghiul de 90° in directia sagetii
B cu opritorul tras. Apoi coborati manerul pentru a bloca capul sculei.

ATENTIE
Atunci cand capul sculei nu poate fi blocat in pozitia complet coborata, rotiti butonul de reglare a adancimii cu cateva ture in sensul acelor de ceasornic. (Fig.47)
Tnainte de a intoarce scula, asigurati-vé intotdeauna c stiftul de oprire a blocat bine capul sculei in pozitia cea mai joas.
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Intoarcerea sculei (Fig. 48)

AVERTISMENT

Asigurati-va ca unealta este opritd si scoasa din priza inainte de a o intoarce.

Atunci cand Tmpingeti maneta in jos, asigurati-va ca plasati degetul de la mand departe de zona de montare a manetei pe masa. Tineti marginea din mijloc a
mesei cu 0 mand, impingeti parghia in jos cu cealaltd man3, tinand ferm marginea mesei, si pivotati masa cu grija pentru a o rasturna Tineti-o pana cand se
blocheaza.

8. Instalarea aparatorii de sus a lamei (Fig. 49)

impingeti butonul de apasare al aparatorii de lama superioaré pe suprafata sa laterald, plasati-| pe crestétura cutitului de rigoare cu butonul apésat si eliberati
butonul. Dupa ce ati eliberat butonul de apdsare, asigurati-va ca apdratoarea lamei superioare ESTE fixata incercand sa o scoateti.

ATENTIE
Dupa instalarea aparatorii de sus a lamei, asigurati-va cd functioneaza fara probleme Configurarea sculei in modul ferdstrdu de tdiat in doua. (Fig. 50)

AVERTISMENT

Asigurati-va ca instalati apardtoarea inferioara a lamei C inainte de a utiliza unealta in modul ferastrau de taiat.

Pentru a schimba configuratia din modul ferastrdu de masa in modul ferastrau de taiat. Inversati procedura din sectiunea intitulatd "Configurarea sculei in
modul ferdstrau de masa".

1. Indepértarea protectiei lamei superioare.

Tmpingeti butonul de apasare al apératorii lamei superioare spre suprafata sa laterald si apoi indepértati doar lacul de protectie a lamei de lopata in sus cu
butonul apasat.

2. Instalarea protectiei inferioare a lamei C.

Asezati aparatoarea inferioara a lamei C pe masa astfel incat sd.se potriveasca in fanta mesei si strangeti bine surubul de fixare.

3. Intoarcerea sculei.

Consultati sectiunea cu acelasi titlu din "Configurarea sculei in moduliferdstrau de masa".

4. Eliberarea capului sculei din pozitia complet coberata.

in timp ce tineti manerul, trageti stiftul de oprire in ditectia sigetii A, rotiti-hla un unghi de 90° in directia sagetii B cu stiftul de oprire tras si apoi ridicati incet
manerul.

5. Repozitionarea cutitului de rigoare (Fig. 51)

Pozitia cutitului (Fig. 51-A) trebuie modificatd dupa cum urmeaza.

Slabiti piulita de strangere si tineti cu mana apdratoarea inferioara ajlamei A cu ajutorul urechii sale. (Fig. 51-B)

n timp ce tineti apéritoarea inferioard a lamei A, trageti cutitul de rigoare astfel incat sa se roteascd si sa il faceti si pivoteze in pozitia in directia sagetii.
(Fig.51-C)

Cu cutitul de ridicare tinut in aceasta pozitie, readuceti apdratoarea inferioaraia lamei A in pozitia initialdsi strangeti bine piulita de fixare. (Fig. 51-D &E)

6. Montarea sau demontarea subimpartirilor R si L (Fig. 52)

ATENTIE

Atunci cand tdiati un loc de muncé cu o grosime mai mare de 20 mm, asigurati-va cd subimprejmuifile R si Ilysunt,bine fixate cu un surub. indepartarea
subimpartirilor R si L este convenabild pentru tdierea pieselor de lucru late si subtiri:

Atunci cand tdiati o piesa cu o grosime de pand la 20 mm si o latime mai mare de180 mm, indepartati subtomurile R si Liprin indepartarea surubului indicat in
figura. Atunci cand tdiati o piesa cu o grosime mai mare de 20 mm, instalati bine cu ajutorul.unui surub subtirimile R si L.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre dimensiunile piesei de prelucrat si utilizarea/neutilizarea [ancilor sécundare R si L. (Fig. 53)

Dimensiunea piesei de

Nevoia de sub gard
prelucrat (H x L)

1 68 mm x 155 mm Cu garduri secundare

Fard garduri

2 20 mm x 210 mm
secundare

ATENTIE LA FUNCTIONARE
Tnainte de utilizare, asigurati-va c3 ati eliberat manerul din pozitia coborata tragand de stiftul de oprire si rotindu-I la unghiul de 90°. Asigurati-vé ci lama nu
intrd in contact cu piesa de lucru. Etc. inainte ca intrerupatorul sa fie pornit.

TAIEREA CA AVERTISMENT PENTRU FERASTRAUL DE TAIERE
Asigurati-va cad apardtoarea inferioara a lamei C este instalatd inainte de a o utiliza In modul ferastrau de tdiat in doua.

ATENTIE

Nu aplicati o presiune excesiva pe maner atunci cand taiati. O forta prea mare poate duce la suprasolicitarea motorului si/ sau la sciderea eficientei de taiere.
impingeti manerul in jos doar cu forta necesara pentru o téiere lind si fira o scidere semnificativa a vitezei lamei.

Apasati usor pe maner pentru a efectua tdierea. Dacd manerul este apdsat cu forta sau daca se aplica o forta laterald. Lama va vibra si va ldsa un semn (semn
de ferastrdu) in piesa de prelucrat, iar precizia tdierii va fi afectata.
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1. Taiere cu presa

Fixati locul de munca de ghidajul de ghidare si rotiti masa_ Porniti scula fara ca lama sa intre in contact si asteptati pana cand lama atinge viteza maxima inainte
de a o cobori. Apoi, coborati usor manerul pana la pozitia complet coboratd pentru a tdia piesa de lucru. Cand taierea este finalizatd, opriti scula si asteptati
pana c a n d lama se opreste complet inainte de a readuce lama in pozitia complet ridicata.

2. Tdierea in coltar

Consultati sectiunea "Reglarea unghiului de tdiere in colt", tratata anterior.

3. Tdietura oblica

Slabiti maneta si inclinati lama de ferdstrau pentru a seta unghiul de bizotare (consultati sectiunea "Reglarea unghiului de bizotare", tratata anterior.
Asigurati-va ca strangeti bine maneta pentru a fixa in sigurantd unghiul de bizotare selectat. Fixati piesa de prelucrat de ghidajul de ghidare si intoarceti masa.
Porniti degetul/ fard ca lama sa intre in contact si asteptati pana cand lama atinge viteza maxima. Apoi, coborati usor méanerul in pozitia complet coborata,
aplicand in acelasi timp o presiune paralela cu lama. Cand tdierea este finalizata, opriti scula si asteptati pand cand lama se opreste complet inainte de a readuce
lama in pozitia complet ridicata.

ATENTIE

Asigurati-va intotdeauna cd lama se va deplasa in jos, in directia de tdiere in bisturiu, in timpul unei taieri in bisturiu, Tineti mainile departe de lama ferdstraului.
Tn timpul unei tiieturi in bisturiu, se poate crea o situatie in care piesa tdiata se va sprijini de partea laterald a lamei. Daci lama este ridicata in timp ce lama
ncd se roteste, aceastd bucatd poate fi prinsa de lamd, provocand imprastierea de fragmente, ceea ce este periculos. Lama trebuie ridicatd numai dupa ce lama
s - a oprit complet.

Cand apdsati manerul in jos, aplicati o presiune paraleld cu lama. Daca presiunea nu este paraleld cu lama in timpul unei tdieri, unghiul lamei ar putea fi deplasat
si precizia tdierii va fi afectata.

4. Taiere compusa

Tdierea compusa este procesul prin care se realizeaza un.unghi oblic Tn acelasi timp n care se taie un unghi de tdiere in colt°S pe o piesd de prelucrat.

Tdierea compusa poate fi efectuata la unghiurileiprezentate in tabel.

Unghiul de bisturiu Unghiul de taiere

45° Stanga si dreapta O - 45°

Atunci cand efectuati tdierea compusa, consultati Tdierea prin presare:""Taiere cu milimetru" si explicatii privind curbele "Bevel".

5. Tdierea profilelor de aluminiu (Fig. 56)

La fixarea profilelor din aluminiu, utilizati blocuri de distantare sau bucati de resturi, asa cum se‘arataiin figurd, pentru a preveni deformarea aluminiului.
Folositi un lubrifiant de tdiere atunci cand tdiati profilele de aluminiu pentru apreveni acumularea de material de aluminiu pe lama.

ATENTIE

Nu Tncercati niciodatd sa tdiati extrudate de aluminiu groase sau rotunde. Profilele groase de aluminiu se poet/desprinde in timpul functionarii, iar profilele
rotunde de aluminiu nu pot fi fixate ferm cu aceasta unealta.

Nu taiati niciodata aluminiu in modul ferastrau de masa (modul banc).

TAIEREA CA FERASTRAU DE MASA (MODUL BANC)

ATENTIE

Folositi intotdeauna "ajutoare de lucru", cum ar fi bastoane si blocuri de impingere, atunci cand exista pericolul ca mainile sau mainile dumneavoastra sa se
apropie de lama.

Tineti intotdeauna piesa de lucru ferm de masa si de gardul de tdiere in doud. Nu o indoiti si nu o rasuciti in timpul conducerii. Daca locul de munca este indoit
sau rasucit, se pot produce reculuri periculoase.

Nu retrageti niciodata piesa de prelucrat in timp ce lama este in functiune. Daca trebuie sa retrageti locul de munca inainte de a finaliza o taiere, opriti rapid
scula in timp ce tineti ferm piesa de lucru. Asteptati pana cand lama s-a oprit complet inainte de a retrage locul de munca. In caz contrar, se pot produce reculuri
periculoase. Nu indepartati niciodata materialul tdiat in timp ce lama este in curs de rulare.

Nu va puneti niciodatd mainile sau degetele in calea panzei de ferdstrau. Fixati intotdeauna bine gardul de taiere in doua parti, in caz contrar se pot produce
reculuri periculoase.

Folositi intotdeauna "ajutoare de lucru", cum ar fi bastoane si blocuri de impingere, atunci cand taiati locuri de munca mici sau inguste sau cand capul de tdiere
este ascuns in timpul tdierii.

Ajutoare de lucru (optional)
Baturile de impingere, blocurile de Tmpingere sau gardul auxiliar sunt tipuri de "ajutoare de lucru" Folositi-le pentru a face tdieturi sigure si sigure fara ca
operatorul sa fie nevoit sa intre in contact cu lama cu orice parte a corpului.

Blocul de impingere (Fig. 57) (nu este inclus)

Folositi o bucatd de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie in centrul piesei de placaj. Fixati cu clei si suruburi pentru lemn, asa cum se aratd. O bucata mica de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
trebuie sa fie intotdeauna lipitd de placaj pentru ca lama sd nu se toceascd in cazul in care operatorul taie din greseala in blocul de impingere. (Nu folositi
niciodata cuie in blocul de impingere)
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Gard auxiliar (Fig. 58) (nu este inclus)
Confectionati gardul auxiliar din bucati de placaj de 9,5 mm si 19 mm.

Rupere

ATENTIE

Cand tdiati, indepartati calibrul de tdiere in colt de masa.

Atunci cand tdiati piese de lucru lungi sau mari, asigurati intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei, NU permiteti ca o placa cu cleste sa se miste sau sa se
deplaseze pe masa. Acest lucru va cauza blocarea lamei si va creste posibilitatea de recul si de vatamare corporala. Suporturile trebuie sa fie la aceeasi inaltime
cu masa.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai mare decat grosimea piesei de prelucrat. Pentru a efectua aceasta ajustare, consultati sectiunea intitulata "Reglarea
adancimii de taiere".

2. Pozitionati gardul de tdiere la latimea dorit3 a tdieturii si fixati-l in pozitie prin sldbirea surubului de fixare (A). Tnainte de a taia, asigurati-vd c3 cele doud
suruburi ale suportului gardului de protectie impotriva ripelor sunt fixate. Daca nu sunt suficient de bine fixate, strangeti-le din nou.

3. Porniti scula si introduceti usor piesa de prelucrat in lama, impreuna cu ghidajul de taiere.

1) Atunci cand latimea de rupere este de 150 mm si mai mare, utilizati cu atentie 0 mana pentru a alimenta locul de munca. Folositi o altd mana pentru a tine
piesa de lucru in pozitie fata de gardul de rip. (Fig. 59)

2) Atunci cand latimea de rupere este de 65 mm - 150 mm, utilizati batul de impingere pentru a alimenta locul de munca. (Fig. 60)

3) Atunci cand latimea de rupere este mai micd de 65 mm, nu se poate utiliza batul de impingere, deoarece acesta va lovi apdratoarea lamei. Utilizati gardul
auxiliar si blocul de impingere.

Atasati gardul auxiliar la gardul de operare cu doua cleme "C". (Fig. 61)

Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana cand.capatul se.afld la aproximativ 25 mm de marginea Iron' a mesei superioare. Continuati sa avansati cu ajutorul
blocului de impingere de pe partea superioara‘a ghidajuluiauxiliar pana cand tdietura este completa. (Fig. 62)

Taierea transversala (Fig. 63)

ATENTIE

Atunci cand efectuati o tdiere transversald, indepartati ghidajul longitudinal de pe masa.

Atunci cand se selecteaza piese de lucru lungi sau mari, asigurati intotdeauna un'sprijin adecvat pe partile laterale ale mesei. Suportul trebuie sa fie la aceeasi
inaltime ca si masa. Tineti intotdeauna mainile departe de calea lamei.

Ghidaj de taiere
Folositi instrumentul de tdiere pentru cele 4 tipuri de taiere prezentate infigurd.

ATENTIE

Fixati cu grija butonul de pe dispozitivul de reglare a tdisului.

Evitati deplasarea locului de muncd si a gabaritului prin mentinerea ferma.a.lucrului)in special atunci cand taiati in unghi. Nu tineti si nu apucati niciodata
portiunea prevazuta pentru "taiere" a locului de munca.

Utilizarea calibrului de tdiere in colt (Fig. 64) (nu este inclus la toate modelele)
Glisati dispozitivul de masurare a kilometrilor in canelurile groase din masa. Slabiti butonul de pe calibru si aliniati-Ila“unghiul dorit (0° la 60. Aduceti stocul la
nivel cu lancea si trageti-I usor in fata in lama.

Infruntarea auxiliara a lemnului (calibrator de tdiere in colt) (Fig. 65)
Pentru a impiedica o placd lunga sa se clatine, se monteaza un ghid de tdiere cu o placad de ghidare.auxiliara. Fixati cu suruburi/piulite dupa gaurirea gaurilor,
dar elementele de fixare nu trebuie saiasa in afard de placa frontala.

Instrument de transport (Fig. 66)

Asigurati-vd ca unealta este scoasa din priza. Pentru unealta care tocmai a fost utilizata in modul ferastrau de taiat laturi, fixati lama la un unghi de 0° unghiul
de bizma si masa rotativa la 0° unghi de milimetru. Coborati complet manerul si blocati-l in pozitia coborata prin impingerea completa a stiftului de oprire.

1) Atunci cand latimea de rupere este de 150 mm si mai mare, utilizati cu atentie o0 mana pentru a alimenta locul de munca. Folositi o altd mana pentru a tine
piesa de lucru in pozitie fata de gardul de rip. (Fig. 59)

2) Atunci cand latimea de rupere este de 65 mm - 150 mm, utilizati batul de impingere pentru a alimenta locul de munca. (Fig. 60)

3) Atunci cand latimea de rupere este mai mica de 65 mm, nu se poate utiliza batul de impingere, deoarece acesta va lovi apardtoarea lamei. Utilizati gardul
auxiliar si blocul de impingere.

Atasati gardul auxiliar la gardul de operare cu doua cleme "C". (Fig. 61)

Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana cand capatul se afla la aproximativ 25 mm de marginea Iron' a mesei superioare. Continuati sa avansati cu ajutorul
blocului de impingere de pe partea superioara a ghidajului auxiliar pana cand tdietura este completa. (Fig. 62)

Taierea transversala (Fig. 63)

ATENTIE

Atunci cand efectuati o tdiere transversala, indepartati ghidajul longitudinal de pe masa.

Atunci cand se selecteaza piese de lucru lungi sau mari, asigurati intotdeauna un sprijin adecvat pe partile laterale ale mesei. Suportul trebuie sa fie la aceeasi
inaltime ca si masa. Tineti intotdeauna mainile departe de calea lamei.
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Ghidaj de taiere
Folositi instrumentul de tdiere pentru cele 4 tipuri de taiere prezentate in figura.

ATENTIE

Fixati cu grija butonul de pe dispozitivul de reglare a tdisului.

Evitati deplasarea locului de muncd si a gabaritului prin mentinerea ferma a lucrului, in special atunci cand taiati in unghi. Nu tineti si nu apucati niciodata
portiunea prevazuta pentru "taiere" a locului de munca.

Utilizarea calibrului de taiere oblica (Fig. 64) (nu este inclus la toate modelele)
Glisati dispozitivul de mdsurare a kilometrilor in canelurile groase din masa. Slabiti butonul de pe calibru si aliniati-I la unghiul dorit (0° la 60. Aduceti stocul la
nivel cu lancea si trageti-I usor in fata in lama.

Infruntarea auxiliara a lemnului (calibrator de tdiere in colt) (Fig. 65)
Pentru a impiedica o placa lunga sa se clatine, se monteaza un ghid de tiiere cu o placa de ghidare auxiliara. Fixati-o cu suruburi/piulite dupa gaurirea gaurilor,
dar elementele de fixare nu trebuie saiasa in afard de placa frontala.

Instrumentul de transport (Fig. 66)

Asigurati-va ci unealta este scoasa din priza. In cazul sculei tocmai utilizate in modul ferdstrau de téiat laturi, fixati lama la un unghi de 0° inclinat si masa rotativa
la un unghi de 0° de milimetru. Coborati complet manerul si blocati-l in pozitia coborata prin impingerea completa a stiftului de oprire.

Transportati scula tindnd partea de sculd prezentata in figura. (Fig. 67)

ATENTIE
Asigurati intotdeauna toate partile mobile inainte de a transporta unealta.
Tnainte de a transporta unealta, configurati intotdeduna unealta in modul ferdstrau de téiat la cot. Asigurati-va c3 protectia inferioara a lamei C este instalats pe scul3.

PRECAUTIE LA INTRETINERE
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita si scoasd din prizd inainte deia incerca sa efectuati inspectia sau intretinerea.

AVERTISMENT
Asigurati-va intotdeauna cd lama este ascutita si curatd pentru a'ebtine cele maibune'si mai sigure performante.

Reglarea unghiului de taiere
Acest instrument este reglat si aliniat cu atentie din fabricd, dar este posibil ca'o manipulare dura sa,fi afectat alinierea. Daca scula dumneavoastra NU este
aliniata corect, efectuati urmatoarele:

Unghiul de taiere

Suruburile de reglare a unghiului de tdiere la 0° sunt amplasate in patruspozitii.

Slabiti cele patru suruburi de reglare a unghiului de taiere la 0°, rotindu-le in'sens invers acelor de ceasornic din parteaiinferioara a mesei. (Fig. 68)

Coborati complet manerul si blocati-l in pozitia coborata tragand si rotindu- pe stiftul de oprire,in unghi de'90° in sensul’acelor de ceasornic. Incadrati partea
laterald a lamei cu fata ghidajului de ghidare folosind o rigla triunghiulard, o patrdtica'de friptura etc. Apoi strangeti bine cele patru suruburi de reglare de pe
bratul secundar din partea inferioard a mesei. Asigurati-va ca indicatorul indicd 0° pe scara de taiere Th.colt, Daca nu este asa, reglati pozitia indicatorului prin
slabirea surubului care fixeaza indicatorul. Alterati reglajul daca, sldbiti bine surubul. (Fig. 69)

Unghiul de bisturiu

1. 0° unghiul de bizotare

Coborati complet manerul si blocati-l in pozitia turtita tragand si rotindu-l pe stiftul de oprire la unghiul de 90° in sensul acelor de ceasornic. Slabiti maneta din
partea din spate a sculei.

Rotiti din partea inferioara a mesei, surubul de reglare a unghiului de bizotare de 0° de pe partea dreapta a bratului secundar cu doua sau trei rotatii in sens
invers acelor de ceasornic pentru a inclina lama spre dreapta. (Fig. 70)

Tncadrati cu grija partea laterald a lamei cu suprafata de tiiere a mesei de strunjire, folosind o rigla triunghiulara, un patrat de incercare etc., prin rotirea in
sensul acelor de ceasornic a surubului de reglare a unghiului oblic de 0°. (Fig, 71)

Asigurati-va cd indicatorul de pe masa de strunjire este indreptat spre 0° pe scara de bizotare de pe brat. Daca nu indica 0°, sldbiti surubul care fixeaza
indicatorul si reglati indicatorul astfel incat acesta sa indice 0°.

2. Unghi de 45° unghi de bisturiu

Reglati unghiul oblic de 45° numai dupa ce ati efectuat reglarea unghiului oblic de 0°. Pentru a regla unghiul oblic de 45° la stanga, slabiti maneta si inclinati
complet lama spre stanga. Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica 45" pe scara de conice de pe brat. Daca indicatorul nu indica 45°, rotiti, dinspre partea
inferioara a mesei. boltul de reglare a unghiului de unghi oblic de 45° de pe partea stanga a bratului secundar pana cand indicatorul indicd 45°. (Fig. 72)
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EFTYHZH - WARRANTY - GARANTIE [EL - EN - FR]

EL

Ta NAEKTPLKA EpYOAELDL EXOUV KATAOKEVAOTEL LE QUOTNPA TPOTUTIOL TIOU €XEL BETEL N eTaLPELQ KAl CUVASOULV HE TA EVPWTIAKA TIPOTUTIA TIOLOTNTAG. Mo Ta NAEKTPIKE EpyaAeia TNG ETalL-
pelag pag mapéxetal mepiodog eyyunong 24 UNVWV yLol EPACLTEXVIKN XPron, 12 HNVWV ylo EMAyYEARQTIKA XPNoN KAl 24 pnNvwv yla TG pratapieg kat Toug ¢poptlotég. H oxug tng
£yyunong KA amod TV NUEPOUNVIC OyOPAG TOU TIPOLOVTOG. AMOSEIKTIKO TOU SIKALWHATOG TNG EYYUNONG QTOTEAEL TO TTOPACTATIKO AyOPdG Tou epyaleiou (amodel§n Alavikng n
TIHOAGYL0). Z€ KapLd mepimTwon n etatpeia v KAAUTITEL TN OXETIKN Samdvn avtaAAaKTIKwY KAt epyaciag edv kat epocov 5 cuvodeVeTal ard avtiypado ToU TOPACTATIKOU ayopPdas.
S€ TEPIMTWON TOU N ETLOKEUN TPETEL VA YIVEL OTO service pag n Samavn petadopds (amd kat mpog) Paplvel €’ ohokArpou Tov amoctoAéa. Ta epyaleiar amooTtéAovTat yia Thv
ETLOKEUI) TOUG OTNV €TALPELX 1} 0 E§0UCLOSOTNUEVO CUVEPYELD UE TOV EVOESELYUEVO TPOTIO KAl HEGO METADOPAS.

EZAIPEZEIZ KAI MEPIOPIZMOI THZ EITYHZHZ:

1) AvtoAakTikd ou ¢pBeipovtatl puctoAoyikd amo th xpron toug (KapPouvakia, KaAwsLo, SLakomTeS, GOPTIOTES, TOOK K.A.TT).
2) Epyaleia mou €xouv UTOOTEL {NKiEG artd TN Un CURHOPDWON HE TG 08NYIEG TOU KATAOKEVAOTH.

3) Epyaleia pe e\t ouvtrpnon.

4) Xprion pn evoeSelypévwv AUTAVTLKWY 1 €EAPTNHATWV.

5) EpyaAeia mou €xouv 500l xwplg emiBapuvon.

6) BAGBN mou odeiletal o nAektpikiy cUVSeon o€ tdon SlapopeTikn amd Tnv avaypadopevn oTnv IVoKiSa CUCKEUNG.
7) £0v8eon o€ Un YELWHUEVO PEVUATOSOTN.

8) MetaBoAr Tng TAoNG TOU PEVATOG,.

9) BAGBN ToU POKUTITEL QTG TN XProN AARUPOU VEPOU (TT.X TTAUGTIKA, AVTALES).

10) BAGPBN A kakr Aettoupyia mou éxet pokUPeL amd MANUUERn KabBaplopd Tou epyaleiou.

11) Enadr) tou epyaleiou pe xnuikd , i PAGPN anod vypaosia, StaBpwaon.

12) Epyaheia mou €xouv UTIOGTEL TpOTIOTIOLOELG — AAAQLYEG 1) €XOUV QVOLXTEL amtd pn e§ouctlodotnpévo cuvepyeio.

13) EpyaAeia mou XpnoLomoloUvTaL yLo EVOLKLoon.

H eyyUnon KaAUTITEL AITOKAELOTIKA TN SWPEAV QVTLKATACTOON TOU E§XPTHHATOG TTOU €XEL KATAOKEVAOTLKO EAGTTWHA 1} aoToXio UALKOU. € epimtwon éAewpng avtaAAakTkol n eTatpia
Statnpel To Sikaiwpa avTikaTaotaong tou epyaieiov pe dANo avtiotolxo poviého. MeTd tn Stekmepaiwaon eyyunong Sev EMUNKUVETOL OUTE AVAVEWVETOL O XPOVOG EYyUNGNG TOU £pya-
Aelou. Avtikatdotaon avtaANaKTIKOU e XPEWON ETLOKEURG, KOAUITETAL artd 1 Xpovo gyyunon Kakrg Aettoupyiag, pe mpoindBeon thv Tpnon Twv 6pwv gyyunong. Ta avtoAaKTIKA 1
Ta epyaleia Ta omoia avtikabiotaviol MApaApEVOUV OTNV.KOTOXK, TNG ETALPELRG HaG. ANEG QmaLTHOELG, EKTOG amd QUTEG TTOU avadEPOVTaL 0 QUTO TO EVTUTIO £yyUNONG EMLOKEUNG N
BAaBwv nAektpikwv epyaheiwv, ev loxvouv. Na tnv eyylinonautr toxUeL to eAANVIKO Aikato.

EN
The power tools have been manufactured according to strict standards, set by our.company, which are aligned with the respective European quality standards. The power tools of our
company are provided with a warranty period of 24 months for non-professional use, 12 months for professional use and 24 months for chargers and batteries. The warranty is valid from
the date of purchase of the product. Proof of the warranty right isithe purchase document of the tool (retail receipt or invoice). Under no circumstances shall the company cover the relevant
cost of spare parts and respective required working hours unless a'copy of thé purchase doecument is presented. In case the repair has to be done by our service department the cost of
transportation (to and from) is entirely borne by the sender (client). The tools must be sent forirepair to the company or to an authorized workshop in the appropriate way and means of
transport.

WARRANTY EXEMPTIONS AND RESTRICTIONS:

1) Spare parts that wear out naturally as a consequence of being used (brushes; cables, switches, chargers, chucks etc.).

2) Tools damaged as a result of non-compliance with the instructions of the manufacturer.

3) Tools poorly maintained.

4) Use of improper lubricants or accessories.

5) Tools given to third entities free of charge.

6) Damage due to an electrical connection at a voltage other than that indicated on the appliance plates

7) Connection to a non-earthed power supply.

8) Change in current voltage.

9) Damage resulting from the use of salty water (e.g., washing machines, pumps).

10) Damage or malfunction resulting from improper cleaning procedure of the tool.

11) Contact of the tool with chemicals, or damage as a result of moisture or corrosion.

12) Tools that have been modified or opened by unauthorized personnel.

13) Tools used for rent.

The warranty covers only the free of charge replacement of the component that presents a manufacturing defect or material failure. In_case of lack of a specific spare part the company
reserves the right to replace the tool with another corresponding model. After all warranty procedures have been concluded, the warranty period of the tool shall not be extended or
renewed. Replacement of a spare part with repair charge is covered by a 1 year warranty of good operation, subject to compliance with the warranty terms. The spare parts or tools
that are replaced remain in the possession of our company. Requirements, other than those mentioned in this warranty form, regarding power tools repair or damage thereof, do not
apply. Greek law and relative regulations apply to this warranty.

FR

Les outils électriques sont fabriqués selon des normes strictes, établies par notre société et se sont alignées sur les normes de qualité européennes respectives. Les outils électriques de
notre société sont bénéficiés d’une garantie de 24 mois pour une utilisation non professionnelle, 12 mois pour une utilisation professionnelle et de 24 mois pour les batteries et les
chargeurs. La garantie est valable a partir de la date d’achat du produit. La preuve du droit a la garantie est le document d’achat de I'outil (ticket de caisse ou facture). En aucun cas,
I’entreprise ne couvrira le colt des piéces de rechange et des heures de travail nécessaires si une copie du document d’achat n’est pas présentée. Si la réparation doit étre effectuée
par notre service aprés-vente, les frais de transport (aller-retour) sont entierement a la charge de I'expéditeur (client). Les outils doivent étre envoyés pour réparation a I'entreprise ou
a un atelier agréé de la maniére et avec le moyen de transport appropriée.

EXEMPTIONS ET RESTRICTIONS DE GARANTIE:

1) Les pieces de rechange qui s’usent naturellement suite a leur utilisation (balais, cables, interrupteurs, chargeurs, mandrins, etc.).
2) Les outils endommagés a la suite du non-respect des instructions du fabricant.

3) Outils mal entretenus.

4) Utilisation de lubrifiants ou d’accessoires inappropriés.

5) Outils donnés a des tiers a titre gratuit.

6) Dommages dus a un mauvais branchement électrique ou a une tension différente de celle indiquée sur la plaque de I'appareil.
7) Connexion a une alimentation électrique non reliée a la terre.

8) Fluctuation de la tension inacceptable.

9) Dommages résultant de I'utilisation d’eau salée (par exemple, machines a laver, pompes).

10) Dommages ou dysfonctionnement résultant d’une procédure de nettoyage inadéquate de l'appareil.

11) Contact de l'outil avec des produits chimiques, ou dommages résultant de I'humidité ou de la corrosion.

12) Les outils qui ont été modifiés ou ouverts par du personnel non autorisé.

13) Les outils utilisés a location.

La garantie couvre uniquement le remplacement gratuit du composant qui présente un défaut de fabrication ou une défaillance matérielle. En cas d’absence d’une piéce de rechange
spécifique, I'entreprise se réserve le droit de remplacer 'outil par un autre modeéle correspondant. Aprés la conclusion de toutes les procédures de garantie, la période de garantie de
I'outil ne sera pas prolongée ou renouvelée. Le remplacement d’une piéce de rechange, ainsi que les frais de réparation, sont couverts par une garantie de bon fonctionnement d’un
an, sous réserve du respect des conditions de garantie. Les piéces de rechange ou les outils remplacés restent en possession de notre société. Les exigences, autres que celles
mentionnées dans ce formulaire de garantie, concernant la réparation des outils électriques ou leur endommagement, ne sont pas applicables. La loi grecque et ses réglements
s’appliquent a cette garantie.



GARANZIA- GARANCIA -GARANCLUJE [IT - AL - SRB]

IT
Gli elettroutensili sono stati fabbricati secondo gli standard rigorosi, stabiliti dalla nostra azienda, che sono allineati con i rispettivi standard di qualita europei. Gli elettroutensili della
nostra azienda sono forniti con un periodo di garanzia di 24 mesi per uso non professionale, 12 mesi per uso professionale e 24 mesi per le batterie e i caricabaterie. La garanzia &
valida dalla data di acquisto del prodotto. La prova del diritto di garanzia & il documento di acquisto dell’utensile (scontrino o fattura). In nessun caso I'azienda coprira il relativo costo
dei pezzi di ricambio e delle rispettive ore di lavoro necessarie se non viene presentata una copia del documento di acquisto. Nel caso in cui la riparazione debba essere effettuata dal
nostro servizio di assistenza, il costo del trasporto (da e per) & interamente a carico del mittente (cliente). Gli utensili devono essere inviati per la riparazione all’azienda o ad un’officina
autorizzata nel modo e nel mezzo di trasporto appropriato.

ECCEZIONI E LIMITAZIONI ALLA GARANZIA:

1) Pezzi di ricambio che si deteriorano naturalmente con I'uso (pezzi di consumo).

2) Utensili danneggiati dal mancato rispetto delle istruzioni del produttore.

3) Strumenti con manutenzione insufficiente.

4) Uso di lubrificanti o parti inappropriate.

5) Strumenti dati gratuitamente.

6) Guasto dovuto a un collegamento dell’aria compressa a una pressione diversa da quella indicata sulla targhetta dei dati tecnici.
7) Danni derivanti dall’'uso di aria compressa impura e non filtrata.

8) Danni o malfunzionamenti derivanti da una pulizia inadeguata dell’'utensile.

9) Contatto dell’'utensile con prodotti chimici, o danni da umidita, corrosione.

10) Strumenti che hanno subito modifiche - cambiamenti o sono stati aperti da un’officina non autorizzata.
11) Contatto dell'utensile con sostanze chimiche o danni causati da umidita o corrosione.

12) Strumenti che sono stati modificati o aperti da personale non autorizzato.

13) Strumenti utilizzati per il noleggio.

La garanzia copre solo la sostituzione gratuita del componente che presenta un difetto di fabbricazione o di materiale. In caso di mancanza di un pezzo di ricambio specifico, I'azienda si
riserva il diritto di sostituire I'utensile con un altro modello corrispondente. Una volta concluse tutte le procedure di garanzia, il periodo di garanzia dell’utensile non potra essere
esteso o rinnovato. La sostituzione di un pezzo di ricambio, insieme al costo della riparazione, & coperta da una garanzia di buon funzionamento di 1 anno, a condizione che vengano
rispettati i termini della garanzia. | pezzi di ricambio o gli utensili che vengono sostituiti rimangono in possesso della nostra azienda. | requisiti, diversi da quelli menzionati in questo
modulo di garanzia, riguardanti la riparazione di utensili elettrici o illoro danneggiamento, non si applicano. La legge greca e i relativi regolamenti si applicano a questa garanzia.

AL
Mjetet e energjisé jané prodhuar sipas standardeve strikte, té vendosura nga kompania jong, té cilat jané né pérputhje me standardet respekti ve evropiane té cilésisé. Mjetet e
energjisé té kompanisé soné jané siguruar me njé periudhé garancie prej 24 muajsh pér pérdorim jo profesional, 12 muaj pér pérdorim profesional dhe 24 muaj pér baterité dhe
karikuesit. Garancia éshté e vlefshme nga data e blerjes sé produkti t«Prova e sédrejtés sé garancisé éshté dokumenti i blerjes sé mjeti t (faturé ose faturé me pakicé). Né asnjé
rrethané ndérmarrja nuk mbulon koston pérkatése té pjeséveité kémbimit dhe orarin‘pérkatés té kérkuar té punés, pérveg kur éshté paraqitur njé kopje e dokumenti t té blerjes. Né
rast se riparimi duhet té béhet nga departamenti yné i shérbimit kostoja e transporti t (pér dhe nga) éshté térésisht e mbajtur nga dérguesi (klienti ). Mjetet duhet té dérgohen pér
riparim né ndérmarrje ose né njé pun-ishte té autorizuar né ményrén dhe mjetet eduhura tétransporti t.

PERJASHTIMET DHE KUFIZIMET E GARANCISE:

1) Pjesét rezervé gé pérdoren né ményré natyrale si pasojé e pérdorur (furgat,kabllot, ndérrdesit, karikuesit, mbytjet etj.).
2) Veglat e démtuara si rezultat i mosrespektimit té udhézimeve té prodhuesit.

3) Mjetet e mbajtura keq.

4) Pérdorimi i lubrifikantéve ose aksesoréve té papérshtatshém.

5) Mjetet gé u jepen enteve té treta pa pagesé.

6) Démtimi pér shkak té njé lidhje elektrike né njé tension tjetér nga ai i treguar né pllakén e pajisjes.
7) Lidhja me furnizimin me energji jo tokésore.

8) Ndryshimi i tensionit aktual.

9) Démtimet gé vijné si pasojé e pérdorimit té ujit té kripur (p.sh., lavatrice, pompa).

10) Démtimi ose mosfunksionimi gé rezulton nga procedura e papérshtatshme e pastrimit t& mjetit.
11) Kontakti i mjetit me kimikate, ose démtimi si pasojé e lagéshtisé ose korrozionit.

12) Mjete gé jané modifikuar ose hapur nga personel i paautorizuar.

13) Veglat e pérdorura pér gira.

Garancia mbulon vetém zévendésimin pa pagesé té komponentit gé paraget njé defekt prodhues ose déshtim material. Né rast té mungesés sé njé pjese rezervé specifike kompania
rezervon té drejtén pér té zévendésuar mjetin me njé model tjetér pérkatés. Pasi té jené pérfunduar té gjitha procedurat egarancisé; periudha e garancisé sé mjetit nuk do té zgjatet
ose té rinovohet. Zévendésimi i njé pjese rezervé, sé bashku me ngarkesén e riparimit, mbulohet nga njé garanciweprimi e miré 1 vity'subjekt i pérputhjes me kushtet e garancisé. Pjesét
e kémbimit ose mjetet qé zévendésohen mbeten né zotérim té kompanisé soné. Kérkesat, pérveg atyre té pérmendura né kété.formé garancie, né lidhje me riparimin ose démtimin e
mjeteve té energjisé elektrike, nuk zbatohen. Ligji grek dhe rregullat relative zbatohen pér kété garancia.

SRB
Elektri¢ni alati su proizvedeni prema strogim standardima koje je postavila nasa kompanija a koji su uskladeni sa odgovaraju¢ im evropskim standardima kvaliteta. Elektri¢ni alati nase
kompanije imaju garantni rok od 24 meseca za neprofesionalnu upotrebu, 12 meseci za profesionalnu upotrebu i 24 meseci za baterije i punjace. Garancija vaZi od dana kupovine
proizvoda. Dokaz za pravo na garanciju je dokument o kupovini elektriénog alata (maloprodajni racun ili faktura). Ni pod kojim okolnosti ma kompanija ne¢ e pokriti relevantne
troskove rezervnih delova i potrebno odgovarajué e radno vreme ako se ne predoci kopija dokumenta o kupovini. U slu¢aju da popravku treba da uradi nas servis, troskove transporta
(do i od) u potpunosti snosi posiljalac (klijent). Elektri¢ni alati za popravku se $alju u fi rmu gde su kupljeni ili u ovlas¢ eni servis i to tako da budu prikladno upakovani za transport.

1ZUZECI | OGRANICENJA GARANCIJE:

1) Rezervni delovi koji se prirodno trose kao posledica korisé¢enja (Cetkice, kablovi, prekidaci, punjaci, prigusnice itd).
2) Alati osteceni kao posledica nepostovanja uputstva proizvodaca.

3) Alati su loSe odrzavani.

4) Upotreba neodgovarajucih maziva ili pribora.

5) Alati su dati tre¢im licima besplatno.

6) Ostecenje usled elektri¢nog prikljucka na napon koji nije naznacen na plocici uredaja.
7) Povezivanje na neuzemljeno napajanje.

8) Promena napona struje.

9) Ostecenja nastala upotrebom slane vode (npr. masine za pranje vesa, pumpe).

10) Ostecenije ili kvar nastao kao posledica nepravilne procedure ¢is¢enja alata.

11) Kontakt alata sa hemikalijama ili ostec¢enje usled vlage ili korozije.

12) Alati koje je modifikovalo ili otvorilo neovlasé¢eno osoblje.

13) Alati koji se koriste za iznajmljivanje.

Garancija pokriva samo besplatnu zamenu komponente koja ima fabricku gresku ili materijalne nedostatke. U slu¢aju nedostatka rezervnog dela, kompanija zadrzava pravo zamene elek-
tricnog alata drugim odgovarajuc¢im modelom. Nakon isteka garantnog roka, garantni rok elektri¢cnog alata se ne produzava niti obnavlja. Rezervni delovi ili Elektricni alati koji su zamenjeni
ostaju u posedu nase kompanije. Zamena rezervnog dela, zajedno sa naplatom popravke, pokrivena je garancijom za 1 godinu dobrog rada, koja podleZe posStovanju uslova garancije.
Zahtevi, osim onih navedenih u ovom obrascu garancije, u vezi sa popravkom elektri¢nog alata ili njegovim oSte¢enjem ne vaze. Na ovu garanciju se primenjuju grcki zakoni i odgovarajudi
propisi.



EN
WARRANTY

This power tool is a quality product. It was designed in compliance with current
technical standards and made carefully using normal, good quality materials.
The warranty period is 24 months for non-professional use, 12 months for
professional use and commences on the date of purchase, which can be
verified by the receipt, invoice or delivery note. During this warranty period all
functional errors, which, despite the careful treatment described in our
operating manual, are verifiably due to material flaws, will be rectified by our
after-sales service staff. The warranty takes the form that defective parts will
be repaired or replaced with perfect parts free of charge at our discretion.
Replaced parts will become our property. Repair work or the replacement of
individual parts will not extend the warranty period nor will it result in a new
warranty period being commenced for the appliance. No separate warranty
period will commence for spare parts that may be ted. We cannot offer a
warranty for damage and defects on appliances or their parts caused by the
use of excessive force, improper treatment and servicing. This also applies for
failures to comply with the operating manual and the installation or spare and
accessory parts that are not included in our range of products. In the event of
interference with of modifications to the appliance by unauthorized persons,
the warranty will be rendered void. Damages that are attributable to improper
handling, over loading, or natural wear and tear are excluded from the
guarantee. Damages caused by the manufacturer or by a material defect will
be corrected at no charge by repair or by providing spare parts. The
prerequisite is that the equipment is handed over assembled, and complete
with the proof of sale and guarantee. For a guaranteeiclaim, only use the
original packaging. That way, we can guarantee guick and smooth guarantee
processing. Please send us the appliances post-paid<or request.a Freeway sti
cker. Unfortunately we will be unable to faccept appliances that are not
postpaid. The warranty does not cover parts that are subject to natural wear
and tear. If you wish to make a warranty claim, report faults'@ororderispare
parts or accessories, please contact the after-sales center:/Subject to change
without prior notice.

DE
GARANTIE

Dieses elektrowerkzeug ist ein Qualitatsprodukt. Es wurde gemdR den
aktuellen technischen Standards entworfen und sorgfiltig mit normalen,
hochwertigen Materialien hergestellt. Die Garantiezeit betrdgt 24 Monate bei
nicht-professioneller Nutzung und 12 Monate bei professioneller Nutzung und
beginnt mit dem Kaufdatum, was anhand von Quittung, Rechnung oder
Lieferschein Uberprift werden kann. Wahrend dieser Garantiezeit werden alle
Funktionsfehler, die trotz der in unserer Bedienungsanleitung beschriebenen
sorgfaltigen Behandlung nachweislich auf Materialfehler zuriickzufiihren sind,
von unseren Kundendienstmitarbeitern behoben. Die Garantie besteht in der
Form, dass defekte Teile nach unserem Ermessen kostenlos repariert oder
durch einwandfreie Teile ersetzt werden. Ersetzte Teile werden unser
Eigentum. Reparaturarbeiten oder der Austausch einzelner Teile verldngern
die Garantiezeit nicht und fuhren nicht zu einer neuen Garantiezeit fir das
Gerdt. Fur eventuell verbrauchte Ersatzteile beginnt keine gesonderte
Gewahrleistungsfrist. Wir konnen keine Garantie fur Schaden und Méngel an
Geréaten oder deren Teilen geben, die durch iberméRige Gewaltanwendung,
unsachgemdRe Behandlung und Wartung verursacht wurden. Dies gilt auch
fur die Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung und der Montage- oder
Ersatz- und Zubehorteile, die nicht in unserem Sortiment enthalten sind. Bei
Eingriffen in die Anderung durch unbefugte Personen am Gerit erlischt die
Garantie. Schiden, die auf unsachgemiRe Behandlung, Uberlastung oder
natirliche Abnutzung zurlckzufiihren sind, sind von der Garantie
ausgeschlossen. Schdden, die vom Hersteller oder durch einen Materialfehler
verursacht werden, werden durch Reparatur oder Ersatzteillieferung kostenlos
behoben. Voraussetzung ist, dass das Gerdt zusammen mit dem Verkaufsbeleg
und der Garantie zusammengebaut ibergeben wird. Verwenden Sie fur einen
Garantieanspruch nur die Originalverpackung. Auf diese Weise kénnen wir
eine schnelle und reibungslose Garantieabwicklung garantieren. Bitte schicken
Sie uns die Gerdte im Nachhinein oder fordern Sie einen Freeway-Aufkleber
an. Gerédte, die nicht nachbezahlt werden, konnen wir leider nicht akzepti
eren. Die Garantie erstreckt sich nicht auf Teile, die einem natirlichen
Verschlei unterliegen. Wenn Sie einen Garantieanspruch geltend machen,
Fehler melden oder Ersatzteile oder Zubehér bestellen mochten, wenden Sie
sich bitte an das Kundendienstcenter: Anderungen vorbehalten.

FR
GARANTIE

Cet outil électrique est un produit de qualité. Il a été congu conformément aux
normes techniques en vigueur et fabriqué avec soin a 'aide de matériaux
usuels et de qualité. La période de garantie est de 24 mois pour une utilisation
non professionnelle et 12 mois pour une utilisation professionnelle et débute a
la date d’achat. Elle peut étre vérifiée sur le regu, la facture ou le bon de
livraison. Pendant cette période de garantie, toutes les erreurs de foncti
onnement qui, malgré le traitement minuti eux décrit dans notre manuel d’uti
lisation, sont dues a des défauts matériels, seront corrigées par notre service
aprés-vente. La garantie prend la forme que les piéces défectueuses seront
réparées ou remplacées par des pieces parfaites gratuitement a notre discréti
on. Les pieces remplacées deviendront notre propriété. Les travaux de réparati
on ou le remplacement de piéces individuelles ne prolongeront pas la période
de garantie et n’en-traineront pas le début d’une nouvelle période de garantie
pour I'appareil. Aucune période de garantie séparée ne commencera pour les
piéces de rechange susceptibles d’étre utilisées. Nous ne pouvons pas offrir de
garantie pour les dommages et les défauts des appareils ou de leurs pieces
causés par l'utilisation d’une force excessive, un traitement ou un entretien
inapproprié. Ceci s’applique également aux cas de non-respect du manuel d’uti
lisati on et de I'installation ou des piéces détachées et accessoires non compris
dans notre gamme de produits. En cas d’interférence avec des modifications
apportées a lI'appareil par des personnes non autorisées, la garantie sera
annulée. Les dommages résultant d’'une mauvaise manipulation, d’un
chargement excessif ou d’une usure naturelle sont exclus de la garantie. Les
dommages causés par le fabricant ou par un défaut matériel seront corrigés
gratuitement par la réparati on ou par la fourniture de piéces de rechange. La
condition préalable est que le matériel soit remis assemblé et accompagné de
la preuve de vente et de la garantie. Pour une demande de garantie, utilisez
uniquement I'emballage d’origine. De cette maniére, nous pouvons garantir un
traitement rapide et sans heurts des garanties. S’il vous plait envoyez-nous les
appareils post-payés ou demandez un autocollant Freeway. Malheureusement,
nous ne pourrons pas accepter les appareils non postpayés. La garantie ne
couvre pas les pieces soumises a une usure naturelle. Si vous souhaitez faire
une demande de garantie, signaler un défaut ou commander des piéces de
rechange ou des accessoires, veuillez contacter le service aprés-vente: Sujet a
modification sans préavis.

ESP.
GARANTIA

Esta herramienta eléctricases un producto de calidad. Fue disefiado de
acuerdo con las_normas técnicas actuales y se hizo con cuidado utilizando
materiales normales y de buena calidad. El periodo de garantia es de 24 meses
para uso ne profesional y de 12,meses para uso profesional y comienza en la
fecha de compra, que puéde verificarse mediante el recibo, la factura o la
nota.\de. entrega. ‘Durante este periodo de garantia, todos los errores
funcionales- que, ajpesar /del tratamiento cuidadoso que se describen en
nuestro manual de operacién, sondverificables debido a fallas materiales,
serdn._corregidos-por nuestro personal de servicio postventa. La garantia
adquiere la forma de que las piezas defectuosas se repararan o reemplazarén
con piezas perfectas.de forma gratuita a nuestra discrecién. Las partes
reemplazadas se convertirdn en nuestra propiedad. Los trabajos de reparacién
o el reemplazo de piezas individuales no ampliaran el periodo de garanti a, no
dara lugar a que se comience un nuevo periodo de garantia para el aparato.
No se iniciarda ninglin periodo de garantia por separado para las piezas de
repuesto que puedan ser utilizadas. No podemos ofrecer una garantia por
dafios y defectos en los aparatos o sus partes causados por el uso excesivo de
la fuerza, el tratamiento y el servicio incorrectos. Esto también se aplica a las
fallas en el cumplimiento del manual de operacién y la instalacion o piezas de
repuesto y accesorios que no estdn incluidos en nuestra gama de productos.
En caso de interferencia con modificaciones al aparato por parte de personas
no autorizadas, la garantia quedara anulada. Los dafios que son atribuibles a
un manejo inadecuado, sobrecarga o desgaste natural estan excluidos de la
garantia. Los dafios causados por el fabricante o por un defecto de material se
corregiran sin costo alguno por reparacion o proporcionando piezas de
repuesto. El requisito previo es que el equipo se entregue ensamblado y se
complete con el comprobante de venta y garantia. Para una reclamacién de
garantia, utilice Unicamente el embalaje original. De esta manera, podemos
garantizar un rapido y suave procesamiento de garantias. Por favor, envienos
los electrodomésticos con pospago o solicite una eti queta de Freeway.
Lamentablemente, no podremos aceptar aparatos que no sean de pospago. La
garantia no cubre las piezas que estan sujetas a desgaste natural. Si desea
realizar un reclamo de garantia, informar fallas o solicitar piezas de repuesto o
accesorios, comuniquese con el centro de postventa: Sujeto a cambios sin
previo aviso.



IT

GARANZIA

Questo elettroutensile & un prodotto di qualita. E stato progettato in
conformita con le attuali norme tecniche e realizzato con attenzione uti
lizzando materiali normali di buona qualita. Il periodo di garanzia & di 24 mesi
per uso non professionale e di 12 mesi per uso professionale e decorre dalla
data di acquisto, che puo essere verificata tramite ricevuta, fattura o bolla di
consegna. Durante questo periodo di garanzia tutti gli errori funzionali, che,
nonostante |'accurato trattamento descritto nel nostro manuale operativo,
sono verificabili a causa di difetti dei materiali, verranno risolti dal nostro
personale di assistenza post-vendita. La garanzia assume la forma che le parti
difettose saranno riparate o sosti tuite con parti perfette gratuitamente a
nostra discrezione. Le parti sostituite diventeranno di nostra proprieta. | lavori
di riparazione o la sosti tuzione di singole parti non prolungheranno il periodo
di garanzia, poiché non si verifi chera un nuovo periodo di garanzia per
"apparecchio. Non iniziera alcun periodo di garanzia separato per i pezzi di
ricambio che possono essere utilizzati . Non possiamo off rire una garanzia per
danni e difetti su apparecchi o loro parti causati dall’'uso di forza eccessiva,
trattamento e manutenzione inadeguati. Cio vale anche per il mancato rispett
o del manuale operativo e delle parti di installazione o di ricambio e accessori

non inclusi nella nostra gamma di prodotti. In caso di interferenza con modifi-

che all’apparecchio da parte di persone non autorizzate, la garanzia sara
invalidata. Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili a uso improprio,
sovraccarico o usura naturale.

| danni causa dal produttore o o da un difetto materiale verranno corre

gratuitamente mediante riparazione o fornitura di_pezzi di ricambio. Il
presupposto é che I'att rezzatura sia consegnata assemblata e completa con la
prova di vendita e garanzia. Per una richiesta di‘garanzia, uti lizzare solo la
confezione originale. In questo modo, possiamo ga-ranti re un’elaborazione
della garanzia rapida e agevole. Vi preghiama di-inviarci gli elett rodomesti ci
post-pagamento o richiedere un adesivo Freeway. Purtrop-po non saremo in
grado di accett are apparecchi che non sono postpagati . Aa ga=ranzia,non
copre parti soggett e a usura naturale. Se si desidera presentare una richiesta
di intervento in garanzia, segnalare guasti o ordinare‘pezzi_di_ficambio o
accessori, contattare il centro assistenza: soggetto a 'modifiche senza
preavviso.

SLO
GARANCUA

Ta aprava je kakovosten izdelek. Zasnovan je bil v skladu z veljavnimi tehni¢nimi
standardi in skrbno izdelan z obi¢ajnimi, kakovostnimi materiali. Garancijsko
obdobje je 24 mesecev za neprofesionalno uporabo in 12 mesecev za profe-
sionalno uporabo in se za¢ne na dan nakupa, ki ga je mogoce preveriti sqpotr=
dilom o prejemu, ra¢unom ali dobavnico. V ¢asu garancijskega roka bodo vse
funkcionalne napake, ki so kljub skrbni obdelavi, opisani v nasih navodilih za
uporabo, preverljive zaradi materialnih napak, odpravile nase servisno osebje.
Garancija prevzame obliko, da bodo okvarjeni deli po lastni presoji brezplacno
popravljeni ali zamenjani z brezhibnimi deli. Zamenjani deli bodo postali nasa
last. Popravila ali zamenjava posameznih delov ne podaljSujejo garancijskega
roka, dokler ne za¢ne veljati nova garancijska doba za napravo. Za rezervne dele,
ki se lahko pojavijo, se ne bo zacelo lo¢eno garancijsko obdobje. Ne moremo
ponuditi garancije za poskodbe in napake na napravah ali njihovih delih zaradi
uporabe prekomerne sile, nepravilne obdelave in servisiranja. To velja tudi za
neupostevanje navodil za uporabo in namestitve ali rezervnih delov in dodat-
kov, ki niso vkljuéeni v naso paleto izdelkov. V primeru motenj v napravi s strani
nepooblascenih oseb, se garancija razveljavi. Poskodbe, ki so posledica nepravil-
nega ravnanja, obremenitve ali naravne obrabe, so izkljuene iz garancije.
Poskodbe, ki jih povzroci proizvajalec ali materialna napaka, se bodo popravile
ali popravile z zagotavljanjem rezervnih delov. Predpogoj je, da se oprema preda
sestavljena in skupaj z dokazilom o prodaji in garancijo. Za garancijski zahtevek
uporabite samo originalno embalazo. Tako lahko zagotovimo hitro in gladko ob-
delavo garancij. Prosimo, posljite nam naprave po placilu ali zahtevajte nalepko
za Freeway. Na Zalost ne bomo mogli sprejeti naprav, ki niso postpaid. Garancija
ne zajema delov, ki so predmet naravne obrabe. Ce Zelite vloziti zahtevek za
garancijo, prijaviti napake ali narociti nadomestne dele ali dodatno opremo, se
obrnite na spodnji prodajni center: PridrZzujemo si pravico do sprememb brez
predhodnega obvestila.

MLT
GARANYLJA

Dan I-apparat huwa prodott ta ‘kwalita. Kienet imfassla f’konformita mal-istan-
dards teknici attwali u saret b’attenzjoni bl-uzu ta ‘materjali normali u ta’ kwalita
tajba. ll-perjodu tal-garanzija huwa ta ‘24 xahar ghal uzu mhux professjonali u
12-il xahar ghall-uzu professjonali u jibda fid-data tax-xiri, li jista’ jigi vverifikat
bir-ricevuta, fattura jew nota tal-kunsinna. Matul dan il perjodu ta ‘garanzija
I-izbalji funzjonali kollha, li, minkejja t-trattament bir-reqqa deskritt fil-manwal
operattiv taghna, huma verifikabbli minhabba difetti materjali, se jigu kkoreguti
mill-istaff taghna tas-servizz ta’ wara I-bejgh. Il-garanzija tiehu |-forma li partijiet
difettuzi se jissewwew jew jigu sostitwiti bi partijiet perfetti bla hlas fid-diskrez-
zjoni taghna. Partijiet mibdula jsiru proprjeta taghna. Ix-xoghol ta ‘tiswija jew
is-sostituzzjoni ta’ partijiet individwali ma jestendux il-perjodu ta ‘garanzija
mhux se jirrizulta f'li jibda perjodu gdid ta’ garanzija ghall-apparat. Ma jibda
I-ebda perjodu ta ‘garanzija separat ghal spare parts li jistghu jigu ted. Ma nist-
ghux noffru garanzija ghal hsara u difetti fuq l-apparat jew il-partijiet taghhom
ikkawzati mill-uzu ta ‘forza eccessiva, trattament mhux xierag u manutenzjoni.
Dan japplika wkoll ghal nuqqasijiet ta ‘konformita mal-manwal tat-thaddim u
I-installazzjoni jew partijiet ta’ rikambju u accessorji li mhumiex inkluzi fil-firxa
ta ‘prodotti taghna. Fil-kaz ta ‘interferenza ma’ modifiki fl-apparat minn persuni
mhux awtorizzati, il-garanzija ssir nulla. Hsarat li huma attribwiti ghal immanigg-
jar hazin, taghbija zejda, jew xedd u kedd naturali huma eskluzi mill-garanzi-
ja. Danni kkawzati mill-manifattur jew minn difett materjali se jigu kkoreguti
minghajr hlas permezz ta ‘tiswija jew billi jigu pprovduti spare parts. Il-prere-
kwizit huwa li t-taghmir jigi mghoddi immuntat, u komplut bil-prova tal-bejgh u
I-garanzija. Ghal talba ta ‘garanzija, uza biss I-imballagg originali. B'dan il-mod,
nistghu niggarantixxu processar ta ‘garanzija malajr u bla xkiel. Jekk joghgbok
ibghatilna l-appliances post-paid jew itlob stiker tal-Freeway. Sfortunatament
ma nkunux nistghu naccettaw apparat li ma jithallasx wara. Il-garanzija ma tko-
prix partijiet li huma soggetti ghal ilbies u kedd naturali. Jekk tixtieq taghmel
talba ghall-garanzija, irrapporta hsarat jew tordna spare parts jew accessoriji,
jekk joghgbok ikkuntatt ja ¢-centru ta ‘wara I-bejgh: Soggett ghal bidla
minghajr avviz minn gabel.

SK
ZARUKA

Tento spotrebic je kvalitny vyrobok. Bol navrhnuty v sulade s platnymi tech-
nickymi'normami a opatrne,pouzival bezné a kvalitné materialy. Zaru¢na doba
je 24 mesiacov na neprofesiondlne pouzitie a 12 mesiacov na profesionalne
pouzitie a zacina plynut datumom nakupu, ktory je mozné overit potvrdenim,
fakturou ‘alebo dodacimlistom. Pocas tejto zarucnej lehoty vsetky funkéné
chyby, ktoré napriek starostlivej Gprave popisanej v naSom navode na bsluhu
su.overitelné z dovodusmaterialnychinedostatkov, opravia nasi pracovnici po-
predajného. servisu, Zaruka ma‘formu, Ze vadné Casti budu opravené alebo
nahradené\perfektnymi dielmi bezplatne podla nidsho uvézenia. Nahradené
diely'sa stanu-nasimi vlastnostami¢' Opravné prace alebo vymena jednotlivych
dielov prediZenie ‘zaru¢ne;j lehoty nevedie k vzniku novej zaruénej lehoty pre
spotrebi¢. Za nahradné diely, ktoré mézu byt dodané, sa nezadina samostatna
zéruénd lehota. Nemdzeme ponuknut zéruku na poskodenie a poskodenie spo-
trebicov alebo ich Casti spésobené nadmernou silou, nespravnou obsluhou a
servisom. Plati to aj pre poruchy v stlade s navodom na obsluhu a instaldciou
alebo nahradnymi dielmi a prisluSenstvom, ktoré nie su suc¢astou nasej ponuky.
V pripade zasahu do modifikdcie spotrebi¢a neopravnenymi osobami sa zaruka
stane neplatnou. Skody, ktoré su spdsobené nespravnou manipulaciou, nad-
mernym zatazenim alebo prirodzenym opotrebovanim, su z zaruky vylacené.
Skody spdsobené vyrobcom alebo chybou materialu budd opravené bezplatne
opravou alebo poskytnutim nahradnych dielov. Predpokladom je, Ze zariadenie
je odovzdané a kompletné s dokladom o predaji a zérukou. Pokial ide o narok
na zaruku, pouZite iba pévodny obal. Tymto spésobom méZeme zarudit rych-
le a plynulé spracovanie zéruky. Poslite ndm, prosim, spotrebice, ktoré ste uz
zaplatili, alebo poZiadajte o nalepku Freeway. BohuZial nebudeme méoct pri-
jimat zariadenia, ktoré nie st vyplatené. Zaruka sa nevztahuje na ¢asti, ktoré su
vystavené prirodzenému opotrebovaniu. Ak chcete poZiadat o zaruku, oznamit
chyby alebo objednat nahradné diely alebo prislusenstvo, obratte sa na nizsie
uvedené stredisko popredajného servisu: Podliehaji zmenam bez predchadza-
juceho upozornenia.
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BG
TAPAHUMA

To3n ypes e KayecTBeH MNpoAyKT. Toil e MpoeKTMpaH B CbOTBETCTBME C
LeWCTBalmMTe TEXHUYECKM CTaHAAPTM M € HampaBeH BHWMATE/HO Mpu
M3M0N3BaHe Ha HOPMa/iHU, KauecTBeHU maTtepuanu. FapaHLUUOHHUAT CPOK e 24
meceua 3a HenpodecuMoHanHo nonssaHe M 12 meceua 3a npodecuoHanHa
ynotpeba v 3anoysa Aa Tede O T JaTaTa Ha MOKyMKaTa, KOATO MoKe Aa 6bae
noTBbpAEHa C KBUTaHUMA, GaKTypa UAKM LOKYMEHT 3a focTaBka. [o Bpeme Ha
TO3W rapaHUMOHEH Mepuos BCUYKU YHKLMOHANHM TPELLKM, KOUTO, BbMPEKM
BHMMATE/IHOTO TPETUPAHE, OMMCAHO B HALIETO PbKOBOACTBO 3a eKcn/oartaums,
ca NpoBepuMM Mopaay maTepuanHu HefoCTaTbuM, e 6baaT OTCTPaHeHU oT
Hawusa cepeu3eH nepcoHan. [apaHuuaTa npuema ¢opmata, B KOATO
AedeKTHUTe YacTyv we 6bA4aT PeMOHTUPAHU UAKU 3aMEeHEHM ¢ nepdeKTHU YacTu
6e3nnatHo no Hawe ycmoTpeHue. MogmeHeHUTE 4YacTU LWie cTaHaT Hawa
cob6CTBEHOCT. PEeMOHTHUTE paboTu UAKM MOAMAHATA HAa OTAENHM YacTu HAMA A3
YAb/KAT rapaHUMOHHMA CpoK, 6e3 ToBa Aa foBefe A0 3anouyBaHe Ha HOB
rapaHuUMoHeH nepuoz 3a ypesaa. 3a pe3epBHM 4acTu, KOMTO moraT Aa 6baat
NocTaBeHu, HAMa A3 3amoyHe OTAe/NeH rapaHuMoHeH Cpok. He moxem aa
NpPeaNoXMM rapaHuma 3a NoBpean U AedeKTu Ha ypeauTe Wan TeXHUTE YacTu,
MPUYMHEHU OT MU3MO/I3BAHETO HA NPEKOMEpPHA CU/Ia, HEMPaBWU/IHO TPeTUpaHe u
obcnyxsaHe. ToBa BaKM U 33 HecnassaHe Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKCr/ioatauus
W WHCTaNaumaTa, KaKTo U pe3epBHM U AOMbAHWTESIHM YacTW, KOUTO He ca
BK/IIOYEHU B HALlaTa rama oT MPOAYKTU. B caydait Ha Hameca B moanduKaumm
Ha ypefa OT HeymbAHOMOLWLEeHW AWua, rapaHuuaTa we 6bae npemaxHara.
Lletn, KouTOo ce Ab/mKaT Ha HenpaswWiHO 6opaBeHe, HaToBapBaHe WM
eCTecTBEHO M3HOCBaHe, Ca M3K/YeHU OT rapaHuuara. Wetun, npuunHeHn ot
npoussoauTens unu ot aedekt Ha martepuana, e 6vaan, nonpaseHun 6e3
3an/allaHe uype3 PemMoHT MAM Ype3 npeaocTaBAHe Ha \PE3EepBHU yacTu.
Mpeanoctaska e obopyaBaHeTo fa ce Cr106ABa M43 Ce JOMbjHW C
[0Ka3aTencTBO 3a npogaskkba M rapaHuua. 3a fapaHUMOHHA MpPeTeHumn
M3M0N3BaliTe Camo OPWUrMHasHaTa OnakoBKa. [10, TO3U HadYUHLMONKEM a3
rapaHTMpame 6bp3a 1 ragka o6paboTka Ha rapaHumure. Mo, u3npateTeHu
ypeauTe cief naallaHe Wau 3asseTte CTUKep Ha Freeway:3a CbikaseHue,HAMA
[a MOXeMm Ja npuemame ypeam, KOUTO He ca ¢ aboHameHT. FapaHuuaTta He
MOKPUBA YacTH, KOWUTO Ca OBEKT Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe. AKO Kenaere da
HanpaBuTe rapaHLMOHHA NpeTeHuus, Aa CbobLmTe 32 HEM3MNPABHOCTU UK A3
ropbyaTe pesepBHU YaCTV MM aKCecoapu, MOJA CBbpKeTe ce C LeHTbpa 3a
noaspbiKKa: Moanexu Ha npomsHa 6e3 npegussecTue.

RO

GARANTIE

Acest aparat este un produs de calitate. A fost proiectat in conformitate cu
stan-dardele tehnice actuale si a facut cu atentie materiale normale, de bund
calitate. Perioada de garantie este de 24 de luni pentru uz neprofesionist si de
12 luni pentru uz profesional si incepe la data cumpararii, care poate fi verifi
cata prin chitant3, factura sau buleti n de livrare. In ti mpul acestei perioade de
garantie, toate erorile functionale, care, in ciuda tratamentului atent descris in
manualul nostru de uti lizare, sunt verifi cabile din cauza defectelor materiale,
vor fi recti fi -cate de personalul nostru de service post-vanzare. Garantia ia
forma faptului ca piesele defecte vor fi reparate sau inlocuite cu piese perfecte
gratuit, la discretia noastra. Piesele inlocuite vor deveni proprietatea noastra.
Lucrdrile de reparatii sau inlocuirea pieselor individuale nu vor prelungi
perioada de garantie, deo-arece nu vor duce la inceperea unei noi perioade de
garantie pentru aparat. Nu se va incepe nici o perioada de garanti e separata
pentru piesele de schimb care pot fi incluse. Nu putem oferi o garantie pentru
defectiunile si defectele apa-ratelor sau ale pieselor acestora cauzate de uti
lizarea fortei excesive, tratarea necorespunzatoare si intretinerea. Acest lucru
se aplica si in caz de nerespect-are a manualului de uti lizare si a pieselor de
instalare sau de rezerva si accesorii care nu sunt incluse in gama noastra de
produse. Tn caz de interferentd cu mod-ifi cirile aduse aparatului de citre
persoane neautorizate, garantia va fi anulatd. Daunele care pot fi atribuite
manipularii necorespunzatoare, supraincarcarii sau uzurii naturale sunt excluse
din garantie. Deteriordrile cauzate de producator sau de un defect material vor
fi corectate gratuit, prin reparatii sau prin furniza-rea de piese de schimb.
Conditia prealabild este ca echipamentul sa fi e predat in asamblare si sa fi e
completat cu dovada vanzarii si a garantiei. Pentru o cerere de garantie, uti
lizati numai ambalajul original. Tn acest fel, putem garanta pro-cesarea rapida si
fara probleme a garantiei. Trimiteti-ne aparatele post-plati te sau solicitati un
autocolant Freeway. Din pdcate, nu vom putea accepta dispozi- ti ve care nu
sunt plati te postpaid. Garantia nu acopera piese care sunt supuse uzurii
naturale. Daca doriti sd solicitati o garantie, sa semnalati defectiuni sau sa
comandati piese de schimb sau accesorii, va rugam sa contactati centrul de
asistenta tehnica: Pot fi modificate fara o notificare prealabila.

NMK
TAPAHLUMUIA

OBOj ypen e KBanutTeTeH npoussod. [ln3ajHMpaH e BO COMMACHOCT €O
TEKOBHUTE TEXHUYKMU CTaHAAPAM W HanpaBeH e BHMMaTesHO co yrnoTpeba Ha
HOPMaNHW, KBaAUTETHU MaTepujanu. FapaHTHWOT nepuos e 24 meceuu 3a
HenpodecMoHanHa ynotpeba u 12 meceun 3a npodecnmoHanHa ynotpeba u
3ano4yHyBa Ha AATYMOT Ha KynyBatbe, LUTO MOXe Ja ce NMOTBPAM CO MOTBPAa,
dakTypa waM wcnpatHWua. 3a Bpeme Ha OBOj rapaHTeH nepuopd, cute
GYHKUMOHANHWU TPeLkn, KOoW, M MOKpaj BHUMATE/NIHUOT TpeTMaH OMuLUaH
BO HalleTo ynaTcTBO 3a paboTa, ce MpoBEp/MBM MOpaan MaTepwujanHu
HegocTaToum, Ke buaaT nompaBeHW Of, HALIMOT MepcoHan no npoaaxkbata.
lapaHuujaTa uma popma AeKka HeucnpasHWTe AeNoBU ke BuAAT nonpaBeHu
WM 3aMeHeTM CO COBpLIeHW [AenoBM 6ecnnaTHO MO Hawa AWcKpeuuja.
3ameHeTuTe 4enoBM Ke CTaHaT Halla concTBeHOCT. PaboTaTta 3a nonpaska namn
3amMeHaTa Ha NoeAnHEeYHW 4eN0BU HemMa Aa ro NPOAO/INKU FAapPaHTHUOT NepUoA,
M Hema [a pesynTupa co 3anoyHyBakbe Ha HOB rapaHTeH nepuog, 3a anapaTor.
Hema fga 3anouyHe nocebeH rapaHTeH Nepuos 3a pesepBHUTE AeNoBWU LWITO
MOXe Aa ce TepaaT. He moxeme Ja MOHyAMMe rapaHumja 3a owTeTyBakba U
nebekTM Ha anapatute UAW HWBHUTE AEN0BM Npeau3BMKaHM of ynoTpeba
Ha nNpeKymepHa cuia, HecooABeTeH TPeTMaH W cepBucuparbe. OBa UCTO
TaKa BaXkM M 3a HEYCOrN1aceHoCT CO YMaTcTBOTO 33 paboTa M MHcTanauumjata
WIN pe3epBHUTE U AOMNONHUTENIHUTE Ae/I0BU KOW He Ce BKNYYeHM BO HallaTa
nasneta Ha npoussoan. Bo cnyyaj Ha mewarbe Ha MogudMKaLMM HA anapaToT
of, CTpaHa Ha HeOB/ACTEHU /UL, rapaHuuWjaTa Ke ce noHuwTK. LLteTute wro
ce NpvnNuLyBaaT Ha HENPaABUJ/IHO PaKyBakbe, NPEKYMEepPHO ONTOBapyBakbe 1N
npupoaHo abere ce UCKNyYeHU of rapaHumjata. LLtetute npeamssukaHu og
NPOW3BOAMUTENOT NN Of, MaTepujaneH aedekT Ke ce KopurupaaT 6ecnnaTHo co
nonpaska uau co obesbeaysarbe pesepBHU fenosu. Npeaycnos e onpemara Aa
6uae npefaseHa CKaomneHa, U KOMMAETHa CO A0Ka3 3a npogarkba v rapaHumja.
3a rapaHuMja, KopucTeTe ro Camo OPWUIMHANHOTO NaKyBakbe. Ha Toj HauwH,
MoXKeme fa rapaHTupame 6p3a u HenpeyeHa obpaboTka Ha rapaHuuwuTe. Be
MO/ZIMMe McrpaTeTe HU M anapaTtuTe nocT-neja uam nobapajte HanenHuUUa 3a
aBToONaT. 3a }Kan, Hema Aa MoXKeme Aa npudaTvme anapaTtu WTO He ce NocTneja,
[apaHuujaTa He ondaka AenosBu Kowu ce nNpegmMeT Ha NMPUPOAHO abere
KWHerbe. [IOKO/IKY cakaTe fa nogHeceTe baparbe 3a rapaHuuja, fa npujasute
AedeKkT unn fa Hapavate pesepBHM AeN0BM WAW [04aTOUM, BE MOAUME
KOHTaKTUpajTe ro MNoCTNpOAaXKHWOT LeHTap: Moe fa ce npomeHu 6e3
NpeTxoAHa HajaBa.

HUN
GARANCIA

Ez a késziilék mindségi termék.\Ugy tervezték, hogy megfeleljen a jelenle-
gi.mUszaki, Szabvanyoknak, ésigondosan, normal, j6 mindségli anyagokkal
keészllt. A jotallasi id6 nemiprofessziondlis hasznalat esetén 24 hénap, szakmai
haszndlat esetén 12 honap, és a vasarlas napjan kezdédik, amelyet a kézhezvé-
tel, a szamla vagy a kézbesitésiértesités igazolhat. A garanciaid§ alatt minden
olyan funkgcionalis hiba, amely az Gizemeltetési utasitasunkban leirt gondos ke-
zelés ellenére bizonyithatdoan az anyagi hibak miatt kovetkezik be, a vevészol-
gélatunk javitja. A garanciayolyan formdja, hogy a hibas alkatrészek javitasa
vagy cseréje a tokéletes alkatrészekkel ingyenes. A cserélt részek tulajdonunk
lesz. A javitasi munkak-vagy az egyes részek cseréje nem hosszabbitja meg a
jotallasi idGszakot, és nem eredményez (j garanciaidé megkezdését a késziilék
szamara. Nincs kulon garanciaidd a potalkatrészek esetén. Nem nydjtunk ga-
ranciat a készilékek vagy alkatrészeik karosoddsara és hibaira a tulzott er6, a
helytelen kezelés és a karbantartas miatt. Ez vonatkozik az Gizemeltetési utasitas
és a telepités, illetve a tartalék és tartozék alkatrészeinek meg nem felelésére is,
amelyek nem tartoznak a termékkinalatunkba. Abban az esetben, ha a késziilék
jogosulatlan személy altali mddositasai zavarnak, a garancia érvényét veszti. A
nem megfelel§ kezelés, a terhelés vagy a természetes kopas okozta kdrok nem
tartoznak a garancia hatdlya ald. A gyart6 vagy az anyaghiba altal okozott karo-
kat a javitas vagy a pétalkatrészek beszerzése nélkil kijavitjak. Az eléfeltétel az,
hogy a berendezést Gsszeszerelték, és az értékesités és a garancia igazoldsaval
kiegésziiljon. A garancia igényléséhez csak az eredeti csomagoldst hasznilja. igy
garantélhatjuk a gyors és zokkenémentes garanciafeldolgozast. Kérjik, kildje el
nekink a késziiléket utdlag fizetett vagy kérjen Freeway matricat. Sajnos nem
tudjuk elfogadni a nem utdlag fizetett késziilékeket. A garancia nem terjed ki
a természetes kopdsnak kitett alkatrészekre. Ha garancialis igényt kivan nyud-
jtani, hibakat jelenteni vagy potalkatrészeket vagy tartozékokat rendelni, kér-
juk, vegye fel a kapcsolatot az aldbbi értékesitési kdzponttal: ElGzetes értesités
nélkil valtozhat.



POL
GWARANCIA

To urzadzenie jest produktem wysokiej jakosci. Zostat zaprojektowany zgod-
nie z aktualnymi standardami technicznymi i wykonany starannie przy uzyciu
zwyktych, dobrej jakosci materiatow. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce w
przypadku uzytku nieprofesjonalnego i 12 miesiecy w przypadku uzytku pro-
fesjonalnego i rozpoczyna sie w dniu zakupu, ktéry mozna zweryfikowac za po-
moca paragonu, faktury lub dowodu dostawy. W okresie gwarancji wszystkie
btedy funkcjonalne, ktére pomimo starannego traktowania opisanego w naszej
instrukcji obstugi, sa weryfikowalne przez wady materiatowe, zostang naprawi-
one przez nasz personel obstugi posprzedaznej. Gwarancja ma forme, w ktérej
wadliwe czesci zostang naprawione lub wymienione na czesci zamienne bez-
ptatnie wedtug naszego uznania. Wymienione czesci stang sie naszg wtasnoscia.
Naprawa lub wymiana pojedynczych czesci nie przedtuzy okresu gwarancji, nie
spowoduje to rozpoczecia nowego okresu gwarancyjnego dla urzgdzenia. Nie
rozpocznie sie oddzielny okres gwarancji na czesci zamienne, ktére moga by¢
uzywane. Nie mozemy zaoferowac gwarancji na uszkodzenia i usterki urzadzen
lub ich czesci spowodowane uzyciem nadmiernej sity, niewtasciwego traktowa-
nia i serwisowania. Dotyczy to rowniez nieprzestrzegania instrukcji obstugi i in-
stalacji lub czesci zamiennych i akcesoridw, ktore nie sa zawarte w naszej ofercie
produktow. W przypadku ingerencji w modyfikacje urzadzenia przez osoby nie-
uprawnione, gwarancja zostanie uniewazniona. Szkody, ktére mozna przypisac
niewtasciwej obstudze, nadmiernemu obcigzeniu lub naturalnemu zuzyciu, sg
wytgczone z gwarancji. Uszkodzenia spowodowane przez producenta lub wade
materiatowg zostang naprawione bezptatnie przez naprawe lub przez dostarcze-
nie czesci zamiennych. Warunkiem wstepnym jest przekazanie sprzetu w kom-
plecie wraz z dowodem sprzedazy i gwarancja. W_przypadku reklamacji nalezy
uzywac tylko oryginalnego opakowania. W ten.sposéb mozemy:zagwarantow-
ac szybkie i ptynne przetwarzanie gwarancji. Przeslij nam urzgdzenia post-paid
lub zaméw naklejke na autostrade. Niestety nie,bedziemy mogli akeeptowac
urzadzen, ktére nie sa optacane z dotu. Gwarancja nie obejmuje czesci ulegaja-
cych naturalnemu zuzyciu. Jesli chcesz zgtosic roszczenie gwarancyjne, zgtosi¢
usterki lub zamdwic¢ czesci zamienne lub akcesoria, skontaktuj sie 2 nastepu-
jacym centrum obstugi posprzedaznej: Zastrzega sie mozliwos¢ zmianbez up-
rzedzenia.

ALB
GARANCIA

Kjo pajisje éshté njé produkt cilésor. Wasshté hartuar né pérputhje me standar-
det aktuale teknike dhe éshté béré me kujdes duke pérdorur materiale normale,
me cilési té miré. Periudha e garancisé éshté 24 muaj pér pérdorim jo profesion-
al dhe 12 muaj pér pérdorim profesional dhe fillon né datén e blerjes, e cila
mund té vértetohet me faturén, faturén ose dorézimin. Gjaté késaj periudhe ga-
rancie, té gjitha gabimet funksionale, té cilat, pérkundér trajtimit té kujdesshém
té pérshkruar né manualin toné té funksionimit, jané verifikueshém pér shkak
té metave té materialit, do té korrigjohen nga stafi yné i shérbimit pas shitjes.
Garancia merr formén qé pjesét e démtuara do té riparohen ose zévendésohen
me pjesé té pérsosura falas, sipas gjykimit toné. Pjesét e zévendésuara do té
béhen proné joné. Puna e riparimit ose zévendésimi i pjeséve individuale nuk
do té zgjasé periudhén e garancisé, por nuk do té rezultojé né fillimin e njé
periudhe té re garancie pér pajisjen. Asnjé periudhé e veganté e garancisé nuk
do té fillojé pér pjesét rezervé gé mund té merren. Ne nuk mund té ofrojmé njé
garanci pér démtimin dhe defektet e pajisjeve ose pjeséve té tyre té shkaktuara
nga pérdorimi i forcés sé tepért, trajtimi dhe shérbimi i pahijshém. Kjo gjithash-
tu vlen pér déshtimet né pérputhje me manualin e funksionimit dhe instalimin
ose pjesét rezervé dhe aksesoré qé nuk pérfshihen né gamén toné té produk-
teve. Né rast ndérhyrje né modifikimet e pajisjes nga persona té paautorizuar,
garancia do té higet. Démet gé mund t’i atribuohen trajtimit té pahijshém,
ngarkimit té tepért, ose konsumit natyror, pérjashtohen nga garancia. Démet
e shkaktuara nga prodhuesi ose nga njé defekt i materialit do té korrigjohen
pa pagesé me riparim ose duke siguruar pjesé kémbimi. Parakushti éshté qé
pajisjet té dorézohen té montuara, dhe té kompletuara me provén e shitjes dhe
garancisé. Pér njé kérkesé garancie, pérdorni vetém paketimin origjinal. Né até
ményré, ne mund té garantojmé pérpunim té shpejté dhe té geté té garancisé.
Ju lutemi na dérgoni pajisjet me posté té paguar ose kérkoni njé afishe auto-
stradé. Pér fat té keq, ne nuk do té jemi né gjendje té pranojmé pajisje qé nuk
jané me kontraté. Garancia nuk pérfshin pjesé gé i nénshtrohen konsumit naty-
ror. Nése déshironi té béni njé kérkesé pér garanci, té raportoni gabime ose té
porosisni pjesé rezervé ose pajisje, ju lutemi kontaktoni gendrén pas shitjes:
Subjekti pér té ndryshuar pa njoft im paraprak.

HR
JAMSTVO

Ovaj je uredaj kvalitetan proizvod. Dizajniran je u skladu s trenutnim tehnickim
standardima i izraden je paZljivo koristec¢i normalne, kvalitetne materijale. Ga-
rancijsko razdoblje je 24 mjeseca za neprofesionalnu upotrebu i 12 mjeseci
za profesionalnu uporabu i zapocinje datumom kupnje, Sto se mozZe potvrditi
potvrdom primitka, rac¢una ili dostavnice. Tijekom ovog jamstvenog razdoblja
sve Ce funkcionalne pogreske, koje su unatoc¢ pazljivom postupanju opisanom
u nasem priru¢niku za upotrebu provjerljivo zbog materijalnih nedostataka, ot-
kloniti od strane naseg servisnog osoblja. Jamstvo ima oblik da ¢e se osteceni
dijelovi besplatno popraviti ili zamijeniti savrSenim dijelovima, po nasem na-
hodenju. Zamijenjeni dijelovi postat ¢e nase vlasnistvo. Popravak ili zamjena
pojedinih dijelova neée produljiti jamstveno razdoblje, jer nece rezultirati novim
jamstvenim rokom za uredaj. Nece zapocet zasebni jamstveni rok za rezervne
dijelove koji se mogu trositi. Ne moZemo pruZiti jamstvo za ostecenja i ostecen-
ja uredaja ili njihovih dijelova uzrokovanih prekomjernom silom, nepravilnim
postupanjem i servisiranjem. To se takoder odnosi i na neuskladivanje s up-
utama za uporabu i instalacijskim ili rezervnim i pomo¢nim dijelovima koji nisu
ukljuceni u nas asortiman proizvoda. U slu¢aju ometanja neovlastenih osoba na
izmjenama uredaja, jamstvo Ce se ponistiti. Ostecenja koja se mogu pripisati
nepravilnom rukovanju, preopterecenju ili prirodnom habanju iskljucena su iz
jamstva. Stete uzrokovane proizvodacem ili odte¢enjem materijala ispravit ¢e se
besplatnim popravkom ili osiguravanjem rezervnih dijelova. Preduvjet je da se
oprema preda u sastavu, zajedno s dokazom o prodaji i garancijom. Za garancijs-
ki zahtjev koristite samo originalno pakiranje. Na taj nac¢in mozemo jamditi brzu
i glatku obradu jamstava. Posaljite nam uredaje naknadno ili zatraZite naljep-
nicu autoputa. NaZalost, ne¢emo biti u mogucnosti prihvatiti uredaje koji nisu
pretplaceni. Jamstvo ne obuhvacda dijelove koji su podlozni prirodnom habanju.
Ako Zelite podnijeti zahtjev za jamstvom, prijaviti kvarove ili naruditi
rezervne dijelove ili pribor, molimo kontakti rajte dolje prodajni centar:
Podlozno promjenama bez prethodne najave.

SRB
TAPAHLUMUIA

OBaj'anaparT je KBaanTeTaH npounssos. [InsajHupaH je y cknagay ca TpeHyTHUM
TEXHUYKMM CTaHAapauma W paheH nax/bueo Kopuctehu HopmanHe,
KBanuieTHe, matepujane. fapaHTHU poK je 24 meceua MapaHTHM pokK je 24
Mecela 3a HempoenoHanHo Kopuwhere n 12 meceun 3a npopecuoHanHy
ynoTpeby M 3anouvkbe [AaHOM KyMoBMHe, LWTO ce MoXe BepuduKkosaTh
nprmarbem; GakTypom Man oTnpemHuULoM. TOKOM OBOF rapaHTHOr nepuoaa,
cBe PyHKLIMOHaNHE rpeLlKe Koje ce, yNPKOC NaXK/bUBOM NOCTyNakby ONUCaHOM Y
Halllem ynyTcTBy 3@ ynoTpeby, BepoBaTHO MOry NpoBepuTh 360r MaTepujaiHux
HepocCTaTaka, OTKNAOHWhe Of, C€TpaHe Haler cepBUCHOr ocobsba. lapaHuuja
nobuja 06K pa hedce HeWenpaBHW [Ae/0BM MOMNPaBUTU WAW 3aMEHWUTU
CaBplUeHM AenosuMa 6ecnnaTHO,NoO Hawem Haxoherby. 3amereHn Aenosu
noctahe Halwe BAACHUWTBO. Monpasliy nav 3ameHa nojeanHux aenosa Hehe
NPOAYXKUTI.FapaHTHX POK jep Hehe' Pe3ynTMpaTM HOBUM rapaHLMjCKMM POKOM
3a amapar. Hehe noyery nocebaH rapaHTHU POK 3a pe3epBHe Ae/oBe Koju ce
MOTy HanyHUTK: He MOXeMO npy»KnTi rapaHumjy 3a owtehera u owtehera
ypehaja nin bunxosux AenoBa HacTasmx NPeKOMePHOM CUOM, HENPABUIHUM
TpeTMaHOM U cepsuchparbem. OBO ce Takohe OAHOCKM M Ha HemowToBakbe
ynyTCTBa 3a YNOTPELY. WU MHCTaNALMOHUX WU Pe3epBHUX M NOMONHUX AenoBa
Koju Hucy obyxsaheHn HaWwmMm acopTMMaHOM NPou3BoOAa. Y C/yyajy omeTaka
mopuduKaumja ypehaja oa ctpaHe HeosnawheHux ocoba, rapaHuuja he ce
noHuwTUTU. OwTeherba Koja ce mory mpunucaTM HenpaBWIHOM PYKOBakbY,
npeontepeherby MAM NPUPOJHOM Xxabakby Cy WCK/byYeHa W3 rapaHumje.
Owrteherba HacTana og cTpaHe npoussohaya uam owTteherba maTepujana
ncnpassbahe ce UM Nnonpae/bakbem pesepBHUX Aenosa becnnatHo. MNpeaycnos
je aa ce onpema npepa y cactasy, 3aje4HO ca OKa30M O MPOAAjU U rapaHLMjoM.
3a 3axTeB O rapaHLUMju KOPUCTUTE CaMO OPUTMHANIHO MakoBarbe. Ha Taj HauunH
MOXeMO rapaHToBaTM 6p3y u rnaTky obpagy rapaHuuja. Mowasbute Ham
ypehaje HakHaAHO WK 3aTpaxkuTe HanenHULy ca aytonyTa. HaxanocTt, Hehemo
6uTn y moryhHoctn aa npuxsaTMmo ypehaje Koju Hucy nnaheHu. fapaHuuja
He NOKpMBa JEeNoBe KOjU Cy U3NOXKEHU NpuposHom xabary. AKo xenute aa
noAHeceTe 3axTeB 3a rapaHLMjoM, NpujaBuUTe rpeLlKe UK HapyuuTe pesepsHe
AenoBe WM AO0AATHY ONpPemy, MOJIMMO KOHTaKTUpajTe AOHM NpoAajHU
ueHTap:Mory ce npomeHuTn 6e3 npeTxoaHe Hajase.



The instructions manual is also available in digital format on our website
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