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MAIN PARTS / PARTI PRINCIPALI / KYPIA MEPH / OCHOBHW YACTU /
PIESE PRINCIPALE / GLAVNI DIJELOVI / FOBB ALKATRESZEK

1. Ponkosa cuctema

2. Ckana niova

3. WecrtocteHeH 6onT

4. Hanpasnagalla N"MHUA
5. CBbp3Ball, y4acTbK

6. 3aknt04BaLLa ApbXKKa
7. brnoBa cKkana cucrema
8. MNpeaeH ckoba

9. basa

10. AnbH KAtoy

EN IT EL BG

1.Roller system 1. Sistemaa rulli 1. ZYoTnpa TpoXwv

2. Scale plate 2. Piastra graduata 2. MAGKa KALpoKag

3. Inside hex bolt 3. Vite a brugola.interna 3. E§oywVLKO Umoulovt

4. Guiding ruler 4. Righello guida 4. 06nyog

5. Connecting pipe section 5. Sezione di collegamento 5. Tuipa ovvdeong

6. Locking handle 6. Maniglia di bloccaggio 6:N\aBn.aodaiiong

7. Angular scale system 7. Sistema di scala angolare, 7. Z0otnuo.ywviokng KALLaKog

8. Front bracket 8. Staffa anteriore 8«Eumpodia Bdong otripeng

9. Base 9. Base 9.Baon

10. Allen key 10. Chiave a brugola 10. KAeL5L Allen
RO HR HU
1.Roller system 1. Sistema a rulli 1.Roller system
2. Scale plate 2. Piastra graduata 2/Scale plate
3. Inside hex bolt 3. Vite a brugola interna 3. Inside hex bolt
4. Guiding ruler 4. Righello guida 4. Guiding ruler
5. Connecting pipe section 5. Sezione di collegamento 5. Connecting pipe section
6. Locking handle 6. Maniglia di bloccaggio 6. Locking handle
7. Angular scale system 7. Sistema di scala angolare 7. Angular scale system
8. Front bracket 8. Staffa anteriore 8. Front bracket
9. Base 9. Base 9. Base
10. Allen key 10. Chiave a brugola 10. Allen key

TECHNICAL DATA - TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA - DATI TECNICI - TEXHUMECKU JAHHU
DATE TEHNICE - TEHNICKI PODACI - MUSZAKI ADATOK

Model [EN] BTC2202 BTC2502

Cutting capacity at 90°(mm) 800 1000

Cutting capacity at 45° (mm) 560 700

Material Aluminium, steel, plastic

Maximum tile thickness (mm)

Type Manual

Weight 12,1 kg 14,8 kg

Includes Tile cutter wheel ®22x®5x2, Cutting guide, Cutting height adjustment, Folding

support arms
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Modell / Movtélo [HU - EL] BTC2202 BTC2502
Vagasi kapacitas 90°-ndl (mm)

800 1000
Ikavétnta komrg og 90° (mm)
Vagasi kapacitas 45°-nal (mm)

560 700
IkavotnTa Komr g og 45° (mm)

Anyag / YAO

Aluminium, acél, mlanyag / ANoupivio, atodAL, TAQOTIKO

Maximalis csempevastagsag (mm)

MéyLoto dxog mAakiSiou (mm)

16

Tipus / TOTog Kézi / Xeipokivntog
Saly / Bapog 12,1 kg 14,8 kg

Csempevagd kerék @22x@5x2, Podéa kot mMakidiwv P22XD5X2,
Tartozékok/Mepiéxet Vagodvezetd, Vagasi magassag allitasa, 08nyo komrg, PUBuION UPoug KOTAG,

Osszecsukhaté tdmasztokarok

Mtuoodpevoug Bpayioveg otApLEng

IModello / Mogen [IT-BG] BTC2202 BTC2502
Capacita di taglio a 90° (mm

800 1000
KanauureT Ha pasaHe npy 90° (mm)
Capacita di taglio a 45° (mm)

560 700

Kanauprer Ha psizaHe npu 45° (mm)

Materiale / Matepwuan

Alluminio, acciaio, plastica / Alymunuii, cTomaHa, naactmaca

Spessore massimo piastrella (mm)

MakcmanHa

nebenvHa
naoyka (mm)

Ha

16

Tipo/ Tun

Manuale/ PvieH

Peso/ Terno

12,1 kg

14,8 kg

Include / Coabpska

Rotella tagliapiastrelle $22x@5x2, Guida
di taglio, Regolazione altezza di taglio,
Bracci di supporto pieghevoli

Koneno 3a psizaHe Ha Na04YKM
@22x@5x2, Bopau 3a pssaHe,
PerynupaHe Ha BUCOUMHATA Ha pA3aHe,
CrbBaemu ONOpPHU pameHa

Model [RO-HR] BTC2202 BTC2502
Capacitate de taiere la 90° (mm)

800 1000
Kapacitet rezanja na 90° (mm)
Capacitate de taiere la 45° (mm)

560 700

Kapacitet rezanja na 45° (mm)

Material / Materijal

Alluminio, acciaio, plastica/ AnymuHMiA, cTomaHa, naactmaca

Grosimea maxima a placii (mm)

Maksimalna debljina plocice (mm)

16

Tip/Vrsta

Manual / Ruéni

Greutate / TeZina

12,1kg

14,8 kg

Include /Ukljuéuje

Roatd de taiat placi @22x@5x2, Ghid de
taiere, Reglarea indltimii de taiere, Brate
de sprijin pliabile

Kotaci¢ za rezanje plogica @322x@5x2,
Vodi¢ za rezanje, Podesavanje visine
rezanja, Preklopne potporne ruke
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SYMBOLS

>
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DESCRIPTION OF SYMBOLS
1. Read the instructions, 2. Wear protective gloves, 3. WARNING!, 4.Risk of injury due to ejected objects, 5.
Keep hands and feet away from the cutting equipment. Risk of injury. 6. Keep bystanders at a safe distance
away from the work area, 7. Wear eye protection, 8. Info, 9. Wear a dust mask.

INSTALLATION/ASSEMBLY

Warning: Read the manual carefully -before use. Failure to follow the warnings and
instructions may result in damage to ‘the unit, physical injury and/or damage to
property. Store the manual in a safe place for future reference.

® B>

Fix part 5 (connecting pipe section) onto part 7 (angular scale system) using part 6 (locking handle). Fix
part 4 (guiding ruler) onto part 5 (connecting pipe section) (See Figure A).

Fix part 1 (roller system) through the bottom hole of'the part 8'(base) front bracket and secure it. Fix
part 2 (scale plate) with part 3 (inside hex bolt) using part 10 (allen Key).on the part 8 (base). Fist, loosen
the four part 11 (knob) counter clockwise ,then, insertthe angle ruler seat assembly shown in Figure A
and lock it clockwise. (See Figure B).

e The installation is complete.

CUTTING METHOD, BREAKING METHOD & 45° CUTTING METHOD
Cutting method: When starting to cut, first adjust the square adjustment system, put the tile on the base,
then let the cutting wheel touch tile lightly, push the sliding components following the direction of arrow,

so the tile would have a cutting mark (see Figure C).

Breaking Method: Put the breaking part on tile cutter, press the end of handle lightly following the
direction of arrow, so the tile would snap along the cutting mark (See Figure D).

45° cutting Method: Adjust the angle of square adjustment system, the following operation method is the
same as Figure C & Figure D (See Figure E).

*The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and technical specifications
without prior notice unless these changes significantly affect the performance and safety of the products
The parts described / illustrated in the pages of the manual that you hold in your hands may also concern
other models of the manufacturer’s product line with similar features and may not be included in the
product you just acquired.

* To ensure the safety and reliability of the product and the warranty validity, all repair, inspection
or replacement work, including maintenance and special adjustments, must only be carried out by
technicians of the authorized service department of the manufacturer.

* Always use the product with the supplied equipment. Operation of the product with non-provided
equipment may cause malfunctions or even serious injury or death. The manufacturer and the importer
shall not be liable for injuries and damages resulting from the use of non-conforming equipment.
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI

1. Leggere le istruzioni, 2. Indossare guanti protettivi, 3. ATTENZIONE!, 4. Rischio di lesioni
dovute a oggetti espulsi, 5. Tenere mani e piedi lontani dall’attrezzatura di taglio. Rischio
di lesioni. 6. Tenere gli astanti a.una distanza di sicurezza dall'area di lavoro, 7. Indossare
protezioni per gli occhi, 8. Informazioni. 9. Indossare una maschera antipolvere.

INSTALLAZIONE/MONTAGGIO

Avvertenza: leggere attentamente il manuale prima dell’'uso. La mancata osservanza delle
avvertenze e delle istruzioni pud causare danni all’unita, lesioni fisiche e/o danni alla proprieta.
Conservare il manuale in un luogo sicuro-per poterlo consultare in futuro.

e Fissare la parte 5 (sezione del tubo di collegamento)-alla-parte 7 (sistema di scala angolare) utilizzando
la parte 6 (maniglia di bloccaggio). Fissare la parte 4/(righellodi guida) alla parte 5 (sezione del tubo di
collegamento) (vedere la figura A).

e Fissare la parte 1 (sistema a rulli) attraverso il foro inferiore della staffa anteriore della parte 8 (base)
e fissarla. Fissare la parte 2 (piastra graduata) con la parte 3 (bullone esagonale interno) utilizzando la
parte 10 (chiave a brugola) sulla parte 8 (base). Allentare primarle quattro parti 11 (manopola) in senso
antiorario, quindi inserire il gruppo sede del righello angolare mostrato nella Figura A e bloccarlo in
senso orario. (Vedere la Figura B).

¢ l'installazione e completata.

METODO DI TAGLIO, FRANTUMAZIONE E DI TAGLIO A 45°

Metodo di taglio: quando si inizia a tagliare, regolare innanzitutto il sistema di regolazione dell’angolo,
posizionare la piastrella sulla base, quindi lasciare che la rotella di taglio tocchi leggermente la piastrella,
spingere i componenti scorrevoli seguendo la direzione della freccia, in modo che la piastrella abbia un
segno di taglio (vedere la figura C).

Metodo di rottura: posizionare la parte da rompere sulla piastrella, premere leggermente I'estremita della
maniglia seguendo la direzione della freccia, in modo che la piastrella si rompa lungo il segno di taglio
(vedere figura D).

Metodo di taglio a 45°: regolare I'angolo del sistema di regolazione quadrata, il metodo di funzionamento
e lo stesso delle figure C e D (vedere figura E).

*|| produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori al design del prodotto e alle specifiche
tecniche senza preavviso, a meno che tali modifiche non influenzino significativamente le prestazioni
e la sicurezza dei prodotti. Le parti descritte / illustrate nelle pagine del manuale che hai tra le mani
potrebbero riguardare anche altri modelli della linea di prodotti del produttore con caratteristiche simili
e potrebbero non essere incluse nel prodotto che hai appena acquisito.

* Per garantire la sicurezza e l'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti i lavori di
riparazione, ispezione o sostituzione, comprese le manutenzioni e le regolazioni speciali, devono essere
eseguiti esclusivamente da tecnici del servizio autorizzato del produttore.

* Utilizza sempre il prodotto con I'attrezzatura fornita. L'uso del prodotto con attrezzature non fornite puo
causare malfunzionamenti o addirittura gravi infortuni o morte. Il produttore e I'importatore non saranno
responsabili per infortuni e danni derivanti dall’'uso di attrezzature non conformi.
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2YMBOAA
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MEPITPA®H 2YMBOAQN

1. Aafdote TG 0dnyieg, 2. Dopéote MpooTATEUTIKA yavTia, 3. MPOZOXH!, 4. Kivéuvog tpaupatiopol ano
€KTOEEUOUEVA QVTIKELMEVQ, 5.KpatrioTe ta XépLa kaL Ta ToSLal LoKPLd arto tov e€0MALOUO KoTtrG. Kivduvog
TPOUHUATIOMOU. 6. KpATHOTE TOUG MAPEVPLOKOUEVOUG 08 aodAAr AmdOOTACH Ao TV TIEPLOXN epyaciag, 7
DopEOTe MPOCTATEVTIKA YUOALG, 8. MAnpodopieg, 9. Dopéote PAOKA TPOOTACIAG EVAVTL OKOVNG.

INSTALLATION/ASSEMBLY

Mposwdomnoinon: AlaPAote TPOCEKTIKA TO EYXELPiSIO P amd Tt Xpron. H pn tpnon twv
TIPOELSOMOLCEWVY KOl TWV O8NYLWV UMOPEL va TPOKOAECEL {NULE OTN OUCKEUH, OWHOTIKO
tpavpatiopd kat/f VAR Inpd. OuAagte to. eyxelpiblo oe acpalég pépog yia peAAovrkn
avadopd.
® STEPEWOTE TO €&APTNUA 5 (TUAMA cwARva cUVEEDNG) 0TO. §ApTNUA 7 (CUCTNHA YWVLOKAG KALLOKAG)
Xpnotponowwvtag to e€dptnua 6 (Aapr aohalong). Stepewote to e€dptnua 4 (xdpakas o8nyog) oto
efaptnua 5 (tuipa cwAnva cuvéeong) (BA. Ew. A).
STepeWOTE TO €ApTNHA 1 (CUOTNUA TPOXWV) LECW TNG KATW OTHG TOL.E¢apTHaTOG 8 (Bdon) urpootvol
Bpaxiova kat aodahiote T0. Ztepewote o e€dpTnua.2 (MAAKA) pe To €€dpTnua 3 (ECWTEPLKO EEdywvo
UrtouAdvL) xpnotpomnolwvtag to gfaptnua 10 (kAewst Allen)<oto efdptnua 8 (Bdon). Adou mpwta,
anoocuodifete Ta Técoepa e€aptpata 11 aplotepdoTpoda KaL, Tn GUVEXELD, ELOAYETE TO CUYKPOTNHO
€5paong xdpaka ywviwv mou daivetat otnv Ewkova A kat acdaliore to deflootpoda. (BA. Ewkova B).
¢ H gykatdotaon €xeL OAoKANpwOEL.

MEOOAOZ KOMHZ, ZMNAZIMATOZ & KOIMHZ 45°

Komi: Otav apyilete va kdBete, pubuiote mpwta to clotnua pUBULONG ywviag katdAAnAa, Torobetote
To MAakiSLo oTn BAon Kat, ot CUVEXELX, dOTE TOV TPOXO KOTIG va ayyifel eAadpd to mAakidio, ompwéte
Tov oAoBnTipa akoAouBwvTag TNV KatevBuvon tou BEAOUG, £TOL WOTE TO TAOKISLO VA AMOKTAOEL éval
onuadt kormg (BA. Ewkova C).

Opavon: Torobetriote To TUAKA Bpalong oTtov kOdTN, TiEaTe eEAadpd To dkpo TNG AaBrg akolouBwvtag
v KatevBuvon tou BEAOUG, €TOL WOTE TO MAGKISLO VoL OTIACEL KATA WAKOG Tou onpadiol komng (BA.
Ewova A).

Komn og 45°: PuBpiote tn ywvia Tou cuctipatog pubuwong ywviag, n péBodog Aettoupyiag eivat n iSla pe
ekeivn otnv Ew. I kot otnv Ewk. A (BA. Ewk. E).

*0 katackevaotrg Stotnpel To Sikaiwpa va kavel HkpeG alayEg OTo_OXESLOOHO TOU TPOIOVTOG Kat
OTIG TEXVIKEG TipoSLaypadEG Xwpls poeLsonoinon, EKTOG av auTEG oL 0ANAYEG ETINPEALOUY GNUAVTLKA
v anodoon kot TV acpalela Twv npoiovtwy. Ta pépn mou meplypddovrat / amewovilovtat oTIg
oa)\Léeq TOU EYXELPLSLOU TTOU KpO.TOl'L’E ota XEPLOL 0QG UITOPEL smonq va adopolv AANa LOVTEAQ TNG OELPAG
TPOIOVTWY TOU_ KOTAOKEUAOTH HE TIOPOHOLA XAPOKTNPLOTIKA Ko eVEEXeTaL va unv epthapBdvovtat oto
TPOLOV TTIOU HOALG QTTOKTHOATE.

* Tl va étacdpamorst n aocddAeia kat n otELomoua TOU TIPOLOVTOG KOl N EYKUPOTNTA TNG svvur]cnq, OAeg
OL EpYOoieG EMLOKELNG, EMBEWPNONG N AVIKATACTAONG, CUMTEPNABAVOLEVNG TNG OUVTAPNONG KoL
TwV E8KWY puBuicewy, TPEMEL VoL EKTEAODVTAL HOVO ATO TEXVIKOUG TOU E§OUGLOSOTNHEVOU TUAMATOG
UTUPECLWV TOU KATOLOKEUOOTH.

* Xpnotponoleite mAvTa To POIOV pe Tov mapexOpevo e€omAopo. H Aettoupylia tou mpoidvtog pe pn
napsxouevo e€omAlopo unopst va npOKaAscsL SUOAELTOUPYIEG N aKOUN KoL coBapouq rpaup.auououq
N Bdvato. O katackevaoTAG Kat 0 eloaywyeag dev Gépouv eubUVN yLa TPOWHOTIOHOUG KAl JNHLEG TIOU
T(POKUTITOUV OO TN XPrion KN cuppatol e§omALopOU.
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OMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

1.MpoueTeTe MHCTPyKUMUTe,2. HoceTe 3aWnTHU pbKasuuu, 3. BHUMAHMUE!, 4. Puck oT HapaHsBaHe
nopaau usxsbpaeHun npegmeTn, 5. pbKTe pbleTe U KpaKaTta cu Aasey oT pexeLoTo obopyasaHe. Puck
OT HapaHaBaHe. 6. [lpbXKTe CTpaHUYHUTE LA Ha Be3onacHo pa3cTosHWe oT paboTHaTa 30Ha, 7. HoceTe
npeanasHun ounna, 8. UHpopmauma,9..Hocete macka NnpoTus npax.

MHCTAJIMPAHE/MOHTAX

MpepynpexaeHue: [poueteTe BHUMATE/NIHO PbLKOBOACTBOTO npeau ynotpeba.
HecnasBaHeTo Ha NpeAynpexXAeHUATa U MHCTPYKLMUTE MOXKe Aa AoBeae A0 noBpeaa
Ha YCTPOMCTBOTO, GM3NUECKM HapaHABAHMA U/UAN MMYLLECTBEHM LETU. XPaHABanTe
PHKOBOACTBOTO Ha CUFYPHO MACTO 3a 6bAeula cnpasKa.

e 3akpeneTe yacT 5 (cBbp3Balia TpbbHA CeKLMA) KbM 4acT 7 (brioBa CKasa) ¢ MOMOLLTA Ha 4yacT 6
(3ak/touBalla ApbiKKa). 3akpeneTe yacT 4 (HanpaBAABaLLA AMHMA) KbM 4YacT 5 (cBbp3salia TpbbHa
cekums) (BumxTe durypa A).

¢ 3akpeneTe yacT 1 (ponkosa cucTema) npes AONHUA OTBOP Ha MpeaHaTa ckoba Ha yacT 8 (ocHoBa) U A
3aTerHeTe. 3akpeneTe YacT 2 (CKasHa noya) ¢ YacT 3 (BbTPELWEH lecTocTeHeH 60AT) ¢ MomoLLTa Ha
yact 10 (wecTocTeHeH Katoy) Ha yacT 8 (ocHoBa). MbpBo, pa3xnabete yetnpute yactm 11 (Konuyeta)
06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPEJIKaA, Cef, ToBa NOCTaBeTE bI/I0BaTaIMHUIKA, NoKasaHa Ha durypa A,
1 A1 3aKpeneTe Mo YaCcoBHMKOBATA CTpesKa. (Buxre durypab).

® VHCTanaumATa e 3aBbplieHa.

METO/, HA PE3AHE, METO/A, HA CHYNBAHE U METO/, HA PESAHE NOA bIb/1 45°

MeTog Ha pasaHe: KoraTo 3ano4saTe Aa peeTe, MbPBO HACTPOTe cMcTemaTa 3a peryiupaHe Ha brbia,
nocTaBeTe M/IOYKaTa BbpXy OCHOBATa, C/ef TOBAa AOKOCHETE JIEKO MJIOYKAaTa C PENKELLOTO KOMeso v
HaTMCHeTe NAb3ralmMTe ce KOMMOHEHTU B NOCOKaTa Ha CTpenkaTa, Taka ye modkaTa ga uma 6ener ot
pasaHe (BuxkTe durypa B).

MeTog Ha cuynsaHe: [ocTaBeTe 4acTTa 3a CHynBaHe BbPXy NI0YKaTa, HaTUCHETE IEKO Kpas Ha ApbiKKaTa
B MOCOKaTa Ha CTpe/iKaTa, Taka 4e M/o4yKaTa 4a ce CYynuv rno MapKMpoBKaTa 3a psasaHe (Buskte ¢urypa D).
MeTog Ha psasaHe nog 45°: HacTpoiiTe brbaa Ha cucTemarta 3a peryanpaHe Ha brbia, CIeAHUAT MeToA, Ha

paboTa e cblwmAT KaTo Ha durypa C u durypa D (BukTe dpurypa E).

* MpoM3BOAUTENAT CU 3aMa3Ba NPaABOTO A3 NPaBM HE3HAUYUTENHM MPOMEHU B AM3aiiHa Ha NPOAyKTa U
TeXHUYECKUTe cneumduKkaumm 6e3 npeasapuTenHO yBeaoM/IeHWe, OCBEH aKo Te3u NPOMEHU He 3acaraT
3HAYMTENIHO NMPOU3BOAMUTEIHOCTTA M BE30MacHOCTTa Ha NPOAYKTUTE. YacTUTe, onMMcaHW/UNOCTpUpaHm Ha
CTPaHULMTE HA PbKOBOACTBOTO, KOETO AbPHKUTE B PbLETE CU, MOTaT CbLLO Aa CE OTHACAT 3a APYTv MOAENN
OT NPOAYKTOBATa JIMHWUA HA NPOM3BOAUTENA C NOAOBHN XapaKTEPUCTUKM M MOXKE Aa He Ca BK/YEHU B
NPOoAYKTa, KOMTO TOKY-LLO CTe NPUA0BUAN.

* 3a fa ce ocurypy 6€30MacHOCTTa U HaZEKAHOCTTA Ha NMPOAYKTA M BaZIMAHOCTTA Ha rapaHLMATa, BCUUKM
PEMOHTU, UHCMEKLMU UM 3aMEHU, BKIIOUMTENIHO NOAAPDBIKKA M CNELMaNHU HacTpokK, Tpabea aa ce
M3BbPLUBAT CAMO OT TEXHMLM HA YMbIHOMOLLEHAaTa CepBM3Ha C/y:K6a Ha NPOU3BOAUTENS.

* BuHarM wu3non3BaiiTe nNpoAyKTa C npegoctaseHoTo obopyasaHe. Pabotata Ha npoaykta ¢
HenpeaocTaBeHo 060pyaBaHe MOXKe 3 A0BeAe A0 HEWU3NPABHOCTU UV AOPU A0 CEPUO3HU HapaHABaHUSA
AN CMbPT. MPOU3BOAUTENAT U BHOCUTENAT HE HOCAT OTFOBOPHOCT 3@ HAPAHABAHWSA U LLETKU, NPOU3TUYaLLN
OT M3M0/3BaHETO Ha HECHOTBETCTBALLO obopyaBaHe.
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DESCRIEREA SIMBOLURILOR

1.Cititiinstructiunile,2.Purtatimanusideprotectie,3.ATENTIE!,4.Riscderdniredincauzaobiectelorejectate, 5.
Tineti mainile si picioarele la distantd de echipamentul de taiere. Risc de ranire. 6. Tineti persoanele din
jur la o distanta sigura de zona de lucru, 7. Purtati ochelari de protectie, 8. Informatii, 9. Purtati o masca
antipraf.

INSTALARE/ASAMBLARE
Avertisment: Cititi cu atentie. manualul inainte de utilizare. Nerespectarea
@ avertismentelor si instructiunilor poate duce la deteriorarea aparatului, vatamari
corporale si/sau pagube materiale. Pastrati manualul intr-un loc sigur pentru
consultare ulterioara.
Fixati partea 5 (sectiunea tubului de conectare) pe partea 7 (sistemul de scald unghiulara) folosind
partea 6 (manerul de blocare). Fixati partea 4 (riglasde ghidare) pe partea 5 (sectiunea tubului de
conectare) (vezi figura A).
Fixati partea 1 (sistemul cu role) prin orificiul inferior al bratului frontal al partii 8 (baza) si fixati-o. Fixati
partea 2 (placa de scald) cu partea 3 (surub hexagonal interior) folosind partea 10 (cheie Allen) pe
partea 8 (baza). Mai intai, slabiti cele patru parti 11 (buton) in'sens antiorar, apoi introduceti ansamblul
suportului riglei unghiulare prezentat in figura A si blocati-lin sens.orar. (Vezi figura B).
e Instalarea este finalizata.

METODA DE TAIERE, METODA DE FRAGMENTARE S| METODA DE TAIERE LA 45°
Metoda de taiere: Cand incepeti sa taiati, reglati mai intai sistemul de reglare patrat, asezati placa pe baza,
apoi ldsati roata de tdiere sd atinga usor placa, impingeti componentele glisante urmand directia sdgetii,
astfel incat placa sd aiba o urma de taiere (vezi figura C).

Metoda de rupere: Asezati partea de rupere pe gresie, apasati usor capatul manerului in directia sagetii,
astfel incat gresia sd se rupd de-a lungul marcajului de tdiere (vezi figura D).

Metoda de tdiere la 45°: Reglati unghiul sistemului de reglare a unghiului drept, metoda de operare
urmdtoare este aceeasi ca in figura C si figura D (vezi figura E).

*Producatorul isi rezerva dreptul de a face modificari minore in designul produsului si specificatiile tehnice
fard o notificare prealabila, cu exceptia cazuluiin care aceste modificari afecteaza semnificativ performanta
si siguranta produselor. Partile descrise / ilustrate in paginile manualului pe care il aveti in méini pot, de
asemenea, sa se refere la alte modele din gama de produse a producatorului cu caracteristici similare si
este posibil sa nu fie incluse in produsul pe care |-ati achizitionat.

* Pentru a asigura siguranta si fiabilitatea produsului si valabilitatea garantiei, toate lucrarile de reparare,
inspectie sau inlocuire, inclusiv intretinerea si ajustdrile speciale, trebuie efectuate doar de tehnicienii
departamentului de service autorizat al producatorului.

* Utilizati intotdeauna produsul cu echipamentul furnizat. Functionarea produsului cu echipamente
neprevdzute poate cauza defectiuni sau chiar vatamari grave sau deces. Producatorul si importatorul nu
vor fi responsabili pentru vatamarile si daunele rezultate din utilizarea echipamentului necorespunzator.
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SIMBOLI

OPIS SIMBOLA

1. Proditajte upute, 2. Nosite zastitne rukavice, 3. UPOZORENIJE!, 4. Rizik od ozljede zbog izbacenih objekata,
5. Drzite ruke i noge podalje od rezne opreme. Rizik od ozljede. 6. DrZite prolaznike na sigurnojudaljenosti
od radnog podrucja, 7. Nosite zastitu'za'eci, 8. Informacije, 9. Nosite masku protiv prasine.

MONTAAZA/INSTALACIA
Upozorenje: Pazljivo procitajte prirucnik prije upotrebe. Nepostivanje upozorenja
i uputa mozZe rezultirati oStecenjem uredaja, fizickom ozljedom i/ili osSte¢enjem
imovine. Cuvajte priruénik na sigurnom mjestu za buducu referencu.

Popravite dio 5 (spojna cijev) na dio 7 (kutni mjerac)koristeci.dio 6 (zaklju¢avanje rucke). Popravite dio
4 (vodi€) na dio 5 (spojna cijev) (vidi Sliku A).

Popravite dio 1 (sustav valjaka) kroz donju rupu dijela 8.(baza) prednjeg nosaca i osigurajte ga. Popravite
dio 2 (mjerni ploca) s dijelom 3 (unutarnja heksagonalna.vijak) koristeci dio 10 (allen klju¢) na dijelu 8
(baza). Prvo, otpustite Cetiri dijela 11 (gumb) suprotno od kazaljke na'satu, zatim umetnite sklop kutnog
mjeraca prikazanog na slici A i zakljucajte ga u smjeru kazaljke na satu. (Vidi Sliku B).

¢ Instalacija je zavriena.

METODA REZANJA, METODA LOMLJENJA | 45° METODA REZANJA
Metoda rezanja: Kada pocnete rezati, prvo prilagodite sustav kvadratnog podesavanja, stavite plocicu na
podlogu, zatim neka rezni kotac lagano dodirne plocicu, pomaknite klizne komponente u smjeru strelice,

tako da plocica dobije oznaku za rezanje (vidi Sliku C).

Metoda lomljenja: Stavite dio za lomljenje na plocicu, lagano pritisnite kraj rucke u smjeru strelice, tako
da se plocica slomi duz oznake za rezanje (vidi Sliku D).

Metoda rezanja pod kutom od 45°: Podesite kut sustava kvadratnog podesavanja, a sljedeca operacija je
ista kao na Slici C i Slici D (vidi Sliku E)

*Proizvodac zadrzava pravo na manje promjene u dizajnu proizvoda i tehni¢kim specifikacijama bez
prethodne obavijesti, osim ako te promjene znacajno ne utjecu na performanse i sigurnost proizvoda.
Dijelovi opisani / ilustrirani na stranicama priru¢nika koji imate u rukama mogu se takoder odnositi na
druge modele proizvoda iz proizvodne linije proizvodaca sli¢nih znacajki i mozda nisu ukljuceni u proizvod
koji ste upravo nabauvili.

* Kako biste osigurali sigurnost i pouzdanost proizvoda te valjanost jamstva, svi popravci, inspekcije ili
zamjene, ukljucujuéi odrzavanje i posebne prilagodbe, moraju se obavljati iskljucivo od strane tehnicara
ovlastenog servisnog odjela proizvodaca.

* Uvijek koristite proizvod s isporu¢enom opremom. Rad proizvoda s neosiguranom opremom moze
uzrokovati kvarove ili ¢ak ozbiljne ozljede ili smrt. Proizvodac i uvoznik nece biti odgovorni za ozljede i
sStete koje proizlaze iz koristenja neuskladene opreme.

10 WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM



SZIMBOLUMOK

B>

A SZIMBOLUMOK LEIRASA

1. Olvassa el az utasitasokat, 2. Viseljen véd&keszty(it, 3. FIGYELEM!, 4. A kilok6d6 targyak okozta
sériilésveszély, 5.Tartsa kezeit és labait tavol a vagoberendezéstdl. Sérilésveszély. 6. Tartsa a jardkelSket
biztonsagos tavolsagban a munkaterilettdl, 7. Viseljen szemvédét, 8. Informacid, 9. Viseljen poralarcot

TELEPITES/OSSZESZERELES

Figyelem: Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet. A figyelmeztetések és utasitasok
be nem tartdsa a késziilék megrongalédasahoz, személyi sériiléshez és/vagy anyagi karhoz
vezethet. A kézikdnyvet biztonsagos helyen tarolja, hogy késébb is hozzaférhessen.

o Rogzitse az 5. alkatrészt (cs66sszekotd szakasz) a 7. alkatrészhez (sz6gmérd rendszer) a 6. alkatrész
(reteszel6 fogantyd) segitségével. Rogzitse a. ‘4. alkatrészt (vezet6 vonalzd) az 5. alkatrészhez
(cs60sszekots szakasz) (lasd az A abrat).

o Rogzitse az 1. alkatrészt (gorg8s rendszer) a 8. alkatrész (alap) elilsé konzoljanak alsé furatan keresztal,
és rogzitse. Rogzitse a 2. alkatrészt (skala lemez) a 3. alkatrésszel (belsé hatlapfejli csavar) a 10. alkatrész
(imbuszkulcs) segitségével a 8. alkatrészen (alap). €l6szor lazitsa meg a négy 11. alkatrészt (gomb) az
6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba, majd helyezze be az A.dbran lathatd szogméré ulésszerelvényt,
és rogzitse az dramutato jarasaval megegyezd irdnyba. (Lasd a B'abrat).

o Atelepités befejez6dott.

VAGASI MOD, TORESI MOD ES 45° VAGASI MOD

Vagasi modszer: A vagas megkezdésekor elGszor dllitsa be a négyzetes beallitd rendszert, helyezze a

csempét az alapra, majd érintse meg a vagokerékkel enyhén a csempét, tolja a csuszo alkatrészeket a nyil

iranyaba, igy a csempe vagasi jelolést kap (lasd a C abrat).

Torési modszer: Helyezze a tord részt a csempe tetejére, nyomja meg enyhén a fogantyu végét a nyil

irdnyaba, igy a csempe a vagasi jel mentén eltorik (Idsd a D abrat).

45°-0s vagasi modszer: Allitsa be a négyzetes beallitd rendszer szégét, a tovabbi m(iveletek megegyeznek

a C és D dbran lathatdakkal (lasd az E abrat).

*A gyarto fenntartja a jogot, hogy elGzetes értesités nélkul kisebb valtoztatasokat hajtson végre
a termék kialakitdsdban és mdiszaki jellemzdiben, kivéve, ha ezek a valtoztatdsok jelentGsen
befolyasoljak a termékek teljesitményét és biztonsdgat. A kézben tartott kézikonyv oldalain leirt/
dbrazolt alkatrészek a gyartdé termékcsaladjanak mas, hasonld jellemzékkel rendelkezé modelljeire
is vonatkozhatnak, és el6fordulhat, hogy nem tartoznak a most megvasarolt termékhez.
* A termék biztonsdgdnak és megbizhatdsaganak, valamint a jotallas érvényességének biztositdsa
érdekében minden javitasi, ellenérzési vagy cseremunkat, beleértve a karbantartdst és a
specialis bedllitasokat is, kizardlag a gyartd hivatalos szervizrészlegének technikusai végezhetnek.
* A terméket mindig a mellékelt berendezéssel hasznalja. A termék nem mellékelt berendezéssel torténd
Uzemeltetése meghibasodast, sulyos sérilést vagy halalt is okozhat. A gyartd és az importér nem vallal
felelGsséget a nem megfelel6 berendezés hasznalatabol eredd sérilésekért és karokért.
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The instruction manual is also available in digital format on our website

www.nikolaoutools.com. Find it by entering the product code in the Search " Q" field.

Mropeite va Bpeite TG 06nyieg xprong Kat o€ NAEKTPOVIKA Hopdn HEow TNG LoTOGEAISOG Hag
www.nikolaoutools.com. AvaZntAoTe Ti§ e Tov KwSLkd Tipoidvtog oto medio Avalfitnon "Q".



